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Toels 7397
{ /v&«u/é% W/él

Arbeitshereiche
- 5 0//;
Spitzenhihe - | S mm 351
Umlauf P durchgehend _ mm. 470
Umlauf P Uber Bettschlittenholm ' mm 530
Umlauf B .lber Bett : mm 595 * .-
Dreh B ohne Kollisionshetrachtung ' ©omm - 250
max. Bearbeitungs P (wWerkzeug auf Innenbahn) - -~ mm © 400
Drehlénge - ‘ mm 1050
| spitzenueite - mm 1000,
' ' Hauptspindel
Spindel P im vorderen Lager ' mm 100
Bohrung P in der Spindel (Sonderausfihrung) mm 50
Spindelkopf . " Groge 8
(Spannmittelbefestigung dhnlich DIN 55021

nur von varne midglich)

Hauptantriéh:(Gléichstrommatur)

Antriebsleistung kW 25
‘min. Drehzahl min™ | 20
- max. Drehzahl min~1l 400D

' Dfehiahlen stufenlos programmierbar

Bereich kanst. Moment ' 1:14 _-.Q
Bereich kanst. Leistung 1:14,3
Vorschubantriebe

max. Vorschub plan/l#ngs - - mm/min 5000
Eilgang mm/min . 10000
Vorschubkraft plan - daN 1000
Vorschubkraft l&ngs ) daN 1000

max. Hauptschnittkraft _ daN 1000
Kugelgewindetriepb plan/l&ngs mm 40x10
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_Hreuzschlitten |
.Planhub - ' : mm E
Ldngshub : mm g
Flihrungsverh&ltnis plan/léngs |
UhivErsalrevnlvér fﬁr 12 Werkzeuge
mit - -
' Revolverscheibe 12-fach N
| 'L'VInnehbearbEitung:fﬁ Aufnahmen UDI 3425 Bl. 2 “mm g 4o
L£j> ~ AuBenbearbeitung: 6 Aufnahmen YDI 3425 Bl. 2 mmo . P40
>~ 1 oder . - : 1
. Revolverscheibe 2 x 6-fach - - _ ‘ _ %
‘Innenbearbeitung: 6 Aufnahmen UDI 3425 Bl. 2 mm pso |
AuBenbearbeitung: 6 Direktaufnzhmen mn 25 x 25 x 125 | i
_nder | | _ .' - : o _ I é
RéUulversCheibe - 2 x 6B-Ffach | |
InnEnbearbéitung: & Aufnahmen B -omm gs0
AuBenbearbeiturg: 6 Direktaufnahmen . mm 25 x 25 x 125 |
- ' ' ' ' S E
Spanneinrichtung
B — |
_ Sﬁahnzviindef;“ o '_ _ _ _ ' hvdrauiisch N ;
KS;){; Zugfnhr-ihnen 7 fSnﬁderausfﬂhrung) o ~mm - LD (60) §
~ Sﬁannfutter'ﬂ N _ _ o " mm 250
o 7 | ;
Kihlmittel
N Beh#lterinhalt _ - 1 170 1
Fﬁrdermengé - o S l/min-r lﬁ5' 1
Fdrderdruck _ S ' bar 1,8
" Steuerung ELTROPILOT M : GNE 1
_ _ . i
)
¥ ‘
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Ahmessung der'MaschinE

L&nge _ _ : © mm
Breite . mm
Hihe : , i B mm

‘Bewicht, ungefihkr - kg

i .  P1nn1en i .V_-_ N - . | mﬁ::

¥fﬁ*1nnenkegel der. Plnnle‘ ' ' o MK
~f ~‘Pinolenhub, hydr. ' ‘ R

NG = w5 Ty

| - V"Plnulenkraft einstellh

REltstqckverachiehung, mit

S mm
£ iy

~manueller Schleppeinrichtung ' 'm{f%;mm?"

_Lﬂnettén

-5Hydraullsch selhstzentrlerend o _ , _
- manuell verschlebhar GréBe 1 1 B mm n 6... 55,
o  GréBe 2 1 P m - 20.. 100

. BpEnefditderer, Fallhshe - o 85
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Transportvorschrift | 964.32.00-~00.01
Ingtruction for transportation

Instruction de transport

" WERK HANNOVER |
MAX MULLER

"

Typ Drehléinge . Abmessungen - | Gewicht
type . ..} turning length . .dimenslions. - welgth
modéle | . longuer max. . dimensiong - poids
o | usipage o | w0 :

_ .0 : | =~ kg
M S5S - | 100 | 4200 | 1950 | 2200 8000

e T O SR
K602 A S T . “. o _
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