Rage not Tour or type unknown

Ref. No.:
1435-08301110

Overview and Technical Data:

AXA Vario-4 & 3 AxisMachine Centers

AXA


https://www.asset-trade.de/en/search/make/axa

Y ear of Build:
Jan 2000



Description:

Used AXA Vario Machining Centersfor Sale

Used AXA Vario machining center s offer an excellent solution for precise CNC machining with
extended axis configurations. These Vario machining centersare availablein 4-axis and 3-axis
variants, ideal for a wide range of machining tasks. Equipped with the Heidenhain TNC 426 CNC
control, they ensure precise and efficient production.

two machines with 4 axes & 3 axis available

e CNC control Heidenhain TNC 426
e Two shifts running

Technica data

e Travels:
o X-axis: 1760 resp. 2x.700 mm
o Y-axis: 500 mm
o Z-axis: 600 m
o 4th axis rotary table RTA-300
e rapid traverse: X/Y 25m/min Z 20 m/min
e Table clamping surface: 2030x500
e Spindle:
o Spindle speed: 60-6000 rpm
o AC 10KW /100% ED
o Spindle blow out device
internal cooling 10 bar / 300 liter
Tool changer: 36x chain
manual guns: 2x
chip conveyor: |eft
Connected power : 3x400v 28kVa

till in opperation

Technical Data:

Technical Data:

Control:

TNC 426
Machine Hours:
96.541 hrs.
Spindle Hours:
56.759 hrs.
Spindle Speed:
6.000 rpm
Tool Holder:
SK40

Tool Capacity:


https://www.asset-trade.de/en/search/control/cnc-heidenhain-tnc-426
https://www.asset-trade.de/en/search/tool-holder/sk40

36 X

Travels:

X-AXis:
1.760 mm
Y-AXis:
600mm
Z-AXis:
500 mm

Dimensions and Weight:

Height:
3.000 mm
Width:
2.900 mm
Length:
3.900 mm
Weight:
9.000 kg

Buyer Information:

Condition:

Very good condition
Availability:
Immediately

Sold as:

EXW (Ex Works - Incoterm)
VAT:

19 %

Buyers Premium:

18 %

Location:

Germany



https://www.asset-trade.de/en/search/condition/very-good-condition
https://www.asset-trade.de/en/search/availability/immediately
https://www.asset-trade.de/en/search/selling-condition/exw-ex-works-incoterm
https://www.asset-trade.de/en/search/vat/19
https://www.asset-trade.de/en/search/buyers-premium/18
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oder Teilproduky veu

YUTLE L an. “
Kommission: 2.0 (.09
Versandanschrift: ° 03.FM.03
i Seite 1 von 2.||

Auftrags- . 7 ; 3

__QEET::SESENL Maschinentyp Verfahrwege: Form. ausgefiillt;

o : X =1760 bzw. 2 x 700 mm |Name: Schiiring
aschinen-Nr. VARIO Y= 500 mm Datum: 22.12.1999 |
?35‘9!}4 Z= 600 mm

: ]Lletertermin: 19. KW - 2000 Riickfragen: Anderung Nr. 1
Name: Schiiring
Konventionalstrafe: Herr Schiiring Datum: 03.01.2000
Solltermin; Zeichnungen | Solltermin:
" komplett an
Isttermin: Montage Isttermin:
Speicher:  Standard Kundenvorschr.: .
idenhain TNC 426 Bedienpult: Standard

Tischaufspannfliche: 2030 x 500 mm

T-Nutengrife: 3 T-Nuten 14 H9 / Richtnut H7

%hwankkopf—TeiIung: J.

4. Achse: ja, steckerfertig vorbereitet
fiir RTA 2 — 300
NC-Rundtisch: : 2

I
Spindelausblaseinrichtung: ja ", \
Innenkiihlung: ja
Externer Behilter: ja, 300 1

Rundtischklemmung: ja, steckerfertig vorbereitet

Hochdruckpumpe: ja, 10 bar

fir RTA 2 — 300
M-Funktion: v Handpistolen:  ja, 2 Stiick
TeiIappaﬁ;t: A Tischbohrungen: 74
A, kpl. Abdeckung: Arbeitsraumkapselung =
o Spénefdrderer: ja, Auswurf links

.jindeiausfiihnmg: BT 40 mit Eilginge: X/Y = 25 m/min. Z =20 m/min.
| Sonderkopfbolzen SK 40
Werkzeugwechsler: 36 — fach Kettenmagazin Erhohte Genauigkeit: /.
seitliche Ausfithrung ;
Drehzahlreihe: 60 — 6000 U/min. Hauptspindel-Motor: £ o=

AC 10 KW / 100 % ED bzw.
AC 16 KW/ 40%ED 152 Nm/40 % ED

[Farbe:  RAL 6011/9001 griin/weif

Arbeitsraumleuchten: ja. 2 Stck. Neonleuchten |

lfﬂg]-ammier-Kurs: i Abnahme: Standard
Aufstellung/Inbetriebnahme: 3 Tage Dokumentation: 2-fach -
Service: _Standard Frachtzahler; Kunde
Gesprachspartner: Herr Johannes Kordel | Telefon:  02594/992 — 0
Herr J ki Telefax: 02594/992 - 299 e
Formular erstellt: Anderungsstand:
Name: _____—___—._._......_.__Dn : - —_—

v T LU H-Vano.dos
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Baujahr: 2000
Typ: VARIO
Masch.-Nr: 85904
Schaltplan Nr.:CAD 85904

ENTWICKLUNGS- UND M
D 48624 SCHOEPPINGI

Anscl
Freq
ANSC

Steu

Vors
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ENTWICKLUNGS- UND |
D 48624 SCHOEPPING

Baujahr: 2000 Ans
~re.
Typ: VARIQO Ans

Masch.-Nr.: 85903 Ste
ochaltplan Nr:CAD 85903  Vor
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Video:

Slegdy eSO HEeq i JLegsesse -
apei]-jossy =

AXA Vario 2000

Used 4 Axis CNC Machine Center
HEIDENHAIN THNC 426 CNC Control ! Build 2000

Asset-Trade

Assessment and Sale of Used Assets world wide

Am Sonnenhof 16
47800 Krefeld

Germany



Tel.: +49 2151 32500 33

Fax.: +49 2151 65 29 22

Email: info@asset-trade.de

Web.: https://www.asset-trade.de/en
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