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Used Sheet Metal Cutting Line / Cut-to-Length Line with Schleicher &
Jean Perrot

For sale is a complete sheet metal cutting line (cut-to-length line) for processing
steel coils. The line consists of a feeding and unwinding device from Auxmet, a
high-quality Schleicher straightening unit (YOM 1992), and a powerful embossing
and cutting unit from Jean Perrot (YOM 1989). The system is designed to process
sheet metal up to 8 mm thick and is sold complete with a destacking unit and
workplace peripherals.

This cut-to-length line is ideally suited for steel service centers or metal processing
companies that need to process coils into precise metal sheets.

Used sheet metal cutting line / cut-to-length line for sale. With Schleicher
straightener and Jean Perrot shear. For coils up to 8 mm sheet thickness.

Highlights of the Line

e Complete System from Coil: From unwinding, straightening, and cutting to
destacking.

e German Straightening Technology: A robust Schleicher straightening machine
ensures flat sheets.

e Powerful Shear: A Jean Perrot cutting unit for material thicknesses of up to 8 mm.

e Comprehensive Peripherals: Includes Auxmet de- and stacker, work tables, and IT
equipment.

Detailed Technical Specifications

Component Manufacturer -II\-/l):)pdeeI/ YOM Technical Data/Notes
Coil Auxmet i i Feeding station and unwinding
Feeding/Unwinding device for steel coils
. .  schleicher M-
Straightening Unit GR2- 1992 S/N 4580/1310
GmbH 0650
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S/N 12951811, max. sheet

1989 thickness 8 mm, max. cutting width
1,000 mm

Destacking Unit Auxmet - - Includes removal station

Max. processing width of the
complete line: 600 mm

Work table, workbench with vice,

Embossing/Cutting

Unit Jean Perrot

Line Capacity - - -

Perioherals Hewlett i i printer (HP LaserJet Pro400
P Packard, et al. M401DNE), work terminal, barcode
scanner

Please contact us for further technical details, documents or to arrange a viewing
appointment.
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Technical Data:

Technical Data: Buyer Information:
Control: CNC Condition: Normal wear
Available: Sold
Sold as:
EXW (Ex Works - Incoterm)
VAT: 19 %

Buyers Premium: 18 %
Location: Germany

Generated on 18.09.2026

© Copyright 2026 - Asset-Trade



https://www.asset-trade.de/en
https://www.asset-trade.de/en/search/control/cnc
https://www.asset-trade.de/en/search/zustand/normal-wear
https://www.asset-trade.de/en/search/verfugbarkeit/sold
https://www.asset-trade.de/en/search/verkaufsbedingung/exw-ex-works-incoterm
https://www.asset-trade.de/en/search/mwst/19
https://www.asset-trade.de/en/search/kauferaufgeld/18

Generated on 18.09.2026
© Copyright 2026 - Asset-Trade



https://www.asset-trade.de/en

11

Generated on 18.09.2026

© Copyright 2026 - Asset-Trade



https://www.asset-trade.de/en

H. Schieicher GmbH & Co,
Maschinentabr

8520 Erlangen
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FONTLINE

spezifikation A 034 D

Verkstoff

Materialbreite
Materialstérke

Bandgeschwindigkeit

Ziehrollendurchnesser

Arrondierkraft
Ziehrollenkraft

Bandbreite Verstellung
Installierte Leistung

pro Ziehrollensatz, Druck
» Antrieb

Profil der Arrondierrolle 1
2

e

Arrondierrollen Andruckkraft, gesant.
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flaches Stah]band
im Kontinue 1aufend
i kg/mm?

Min 110 mm
Max 500 mm

Min. 20 mm, Max + und - 0.10 mm
M;x. 4.5 mm, Max + und - 0,10 mn

bis 35 m/min

150

bis 1200 kg

bis 7000 KG
i HAND

8 ki

10 ki

4.5 KW
Universe i alle Materfalstarken
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KUTORATTSCHE ARRONDIERANLAGE_FUE

spexifikation A 034 D

r das
Dte Mrlage . Fabrilat Fortidne- 3t g:ﬁ;gc:vtﬂ:gcht— und Zerteilanlage.

und ist geeignet fur Einbau

Die Arrondieranlage ist direkt "hinter

Die Anlage hat 3 Arrondierpositionen

Jede Arrondiergruppe umfass:

&
Z2- Arrondierrollen, hydraulisch betdtigt, Rollhalterung sowi

fliegend gelagert damit das Band

Nachstellung fur Bandbreite innerhalb des Einsatzbere

Handrad_vorgesen

en,
-2- Ziehrollen um das Band durchzuziehen und damit das Band aufsneu im |

Eckbereich geplant wird.

Die Arrondierwerkzeuge sind geeignet

Arrondieren Yon staplband

W die Richtmaschine einzubauen.
sowie 3 Ziehwalzen.

e Lagerung Sind

d Ablaufes "gefolgt! wird
s e ichs ist Uber

ssets

fiir Bandstdrke Variationen von

0.3 m, die Arrondierwerkzeuge sind schnell wechselbar montiert.
Alle Ziehrollen sind pro Satz von einem Hydromotor angetrieben.
Die Hydraulikanlage mit Zwischenverrohrung sowie Steuerschrank sind

Bestandtei] des Lieferunfanges.
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TECHNISCHE DATEN WOFUER DIE ANLAGE IST

Produkt

Ziehfestigkeit

Materialstarke

Materialbreite

Bundgewicht
Bundausserdurchnesser
Bundinnendurchmesser

Bandgeschwindigkeit

Schnittleistung z.B.

Schnittlange

Stapelhohe, max.

Max. Pakketdurchgangshhe

30

Warmgewalztes und gebeistes Blech
doch nicht entziindet
Bis 45 kg/mn’

Min. 2,5 mm
max. 8 mm

Min. 200 mm
max. 600 mm

Bis 7 tonner
Bis 2000 mm
408 oder 610 mm

Min. 5 m/min.
max. 30 m/min.

Bei 1200 mm l&nge, 15 T/min.
Bei 3000 mm Lange, 10 T/min.

Min. 990 mm
Max. 3000 mm

LxH="7800" mm max. 2,5 T/stapel

400 mm
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QR Code for https://www.asset-trade.de/en/print/pdf/node/7849

Asset-Trade

Assessment and Sale of Used Assets world
wide

Am Sonnenhof 16
47800 Krefeld

Germany

Tel.: +49 2151 32500 33

Fax.: +49 2151 65 29 22

Email: info@asset-trade.de

Web.: https://www.asset-trade.de/en
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