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> Wir far Sie

Drei €’'s bestimmen unser Handeln:

einfach effizienr effekriv

Wir verkaufen, vermieten,

und verleasen unsere

MTc U Bearbsitungszentren und
MTCLI'CNC-Drehmaschinen

direkt, das heiit ohne

Umwege und ,.Zwischen-

verdiener” an Sie.

Mehr als 30 verantwortungs-
volle und erfolgreiche
Berufsjahre im Marktsegment
Frasen und Drehen gewahr-
leisten fundierte Markt- und

Produktkenntnisse.

Das gibt Ihnen Vertrauen
und Sicherheit bei der
Entscheidung fir MTEenl -
Produkte — Qualititsprodukte
der oberen Leistungsklasse

zu attraktiven Konditionen ein-
schlieflich mafigeschneideter

Finanzisrung.

Gerhard Kehlbacher
Geschéftsfihrender Gesellschafter
der MTRent Holding GmbH

Unsere komprimierte Wertschopfung ermiglicht es uns,
hochwertige Bearbeitungszentren und CNC-Drehmaschinen
zu attraktiven Konditionen anzubieten.

Unsere Fokussierung auf ein beherrschbares Produkt-,
Finanzierungs- und Dienstleistungsangebot macht

uns kompstent und schnell.

Dadurch k&nnen wir Ihnen auch hervorragende
technische Serviceleistungen bereitstellen.

Praktizierte Werte und Mehrwert durch
partnerschaftliche Zusammenarbeit

, , Der Grund far die meisten Missverstindnisse
liegt im Misstrauen, und der Grund f(ir dieses
Misstrauen ist meistens Furcht Mazahatima Gandhi

B Wir erfullen unsere Zusagen und Verpflichtungen zuverlassig
und férdern damit das Gedeihen unserer Kunden.

B Von unseren Kunden erwarten wir das Gleiche.
Dadurch entsteht gemeinsames Gedeihen.

B Vertragsgerechtigkeit fiir baide Ssiten ist eine Selbstverstandlichkeit.

B Wir gehen nicht nur korrekt miteinander um,
sondern wohlwollend und mit Respekt fiirsinander.

Dadurch entstehen gute Beziehungen und gegenseitiges Verirauen.

MTcut” — unsere geschitzte Handelsmarke

Wir scrgen bei der Herstellung fiir die Verwendung von namhaften
und gualitativ hochwertigen Komponenten und spezifizieren
die Maschinen passgenau fiir unsere Zielgruppen.




Alles aus einer Hand und kundennah

Produkte

MTCLUI" Bearbeitungszentren

W 3-Achs-Vertikalbearbeitungszentren X 600 bis 1.820 mm

M 3-Achs-Vertikalbearbeitungszentren in Portalbauweise

M 3-Achs-Vertikalbearbeitungszentren in Fahrstinderbauweise

B 3-Achs-Vertikalbearbeitungszentren erweitert flir
5-Achsbearbeitung mit Dreh-und Schwenktisch @ bis 500 mm = E

M 5-Achs-Universalbearbeitungszentren Drehtisch © bis 1.400 mm At - i " )

B 5-Achs-Universalbearbeitungszentren in Fahrstanderbauweise : -'-__ff
Hannover — _F; o
MTCUI" CNC-Universaldrehmaschinen =S i : e
— ¥ o ¢ ’

B mit angetriebenen Werkzeugen und Reitstock £ y
M mit angetriebenen Werkzeugen, Y-Achse und Reitstock - Essen @~
M mit angefriebenen Werkzeugen, Y-Achse und Gegenspindel
B mit automatischem Stangenlader

Finanzdienstleistungen

... \lorflihrzentrum

Kurzzeitvermietung, Leasing und Mietkauf 'H. b

Technische Dienstleistungen

B Maschinenlager, Ersatzisillagar
W technischer Service sowie Schulung

Fforzheim -

'éhlzburg. s
Regionale Préasenz ._ =
- & gasm _,,-"' £ _ {
S s r—
MT=er Gruppe e
‘Operative GmbH’s — Tochtergesellschaften
Geschaftsstandorte Markte Aufgaben

Berlin, Brandenburg,
Bremen, Hamburg,
Mecklenburg-Vorpommern,
Niedersachsen, Sachsen-Anhalt, Verkauf und Service

Schleswig-Haolstei
MTEen Verkaufs- & BN o Cualifizierte Wirtschaftsingenieure

Servicebiirc Essen Nordrhein-Westfalen bisten umfassende Beratung und
verkaufen die Produkte und
Finanzdienstleistungen.

MTEenl” GmbH Hannover

mr2ent Vorflihrzentrum Hanau zentral flr alle MTRen-Mérkts
Qualifizierte Techniker und Ingenieure
i : Baden Wiirttemberg, Hessen, nehmen die Maschinen in Betrieb und
Nl AR Rk i Rheinland-Pfalz, Saarland sorgen fiir die Wartung und den Service.
Bayern, Osterrsich,
MTEeni” GmbH Salzburg Sk, Thikiren
Muttergeselischaft Aufgaben

Bereitstellung der Predukte, Finanzierung aller Geselischaften der MTRe=nl" -

MIRenHolding BmbH Salzburg Gruppe, Refinanzierung der Finanzdienstleistungen und Marktkommunikation

MTRenl”




Produkte und Dienstleistungen

3-Achs-Bearbeitungszentren

Vertikalbearbeitungszentren 10.000 bis 15.000 U/min
MTCLP Veo X 800 Y 420 Z 450

MTCUP VBS X B850 Y 520 Z 810

MTCLE V110 X 1100 Y @10 Z 810

MTCUP V130 X 1300 Y @10 Z @©10

MTCLE V182 X 1.8B20 Y 800 Z 700

Vertikalbearbeitungszentren mit Motorspindel 14.000 bis 18.000 U/min
MTCUP MVBO X 800 Y 510 Z ®©10

MTCLE MV110 X 1100 Y 810 Z 810

MTCUE MV110Z X 1100 Y &0 Z 810
Vertikalbearbeitungszentren mit Motorspindel

in Portalbauweise 14.000 bis 18.000 U/min
MTCul vi7sP X 1.750 Y 1.000 Z 850

MTCuP V220P X 2200 Y 1750 Z 750

MTCul" V320P X 3.200 Y1750 Z 750

MTCUl" v420P X 4200 Y1.750 Z 750

Vertikalbearbeitungszentren in Fahrstanderbauweise 10.000 bis 18.000 U/min

MTCUP V232F X 2320 Y 710 Z 810
MTCUF v332F X 3320 Y 710 Z ®©10
MTCLE V432F X 4320 Y 710 Z @10
MTCLE VE32F X 5320 Y 710 Z @810

3-Achs-Bearbeitungszentren

erweitert fiir 5-Achs-Bearbeitung

mit sowohl-als-auch Einsatzmoglichkeiten
Dreh- und Schwenktisch Durchmesser von 200 bis 500 mm

5-Achs-Bearbeitungszentren

5-Achs-Universalbearbeitungszentren 8.000 bis 18.000 U/min
MTCLE U102-5A X1.020 Y ©10 Z 610 @810 mm

MT-L UE110-5A X1100 Y ©10 Z 610 J610mm 1100 x 610
MTCLE UD100-5A X 1.000 ¥ 800 2Z 700 O1.000 mm

MTCUE UD140-5A X 1620 ¥1.200 Z 1.050 O 1.400 mm

6-Achs-Universalbearbeitungszentren

in Fahrstanderbauweise 14.000 bis 18.000 U/min
MTCLE U232F-5A X2320 Y 760 Z ve0 O7F00mm
MTCUP UZ32F-5A X 3320 Y 760 Z 760 Q700 mm
MTCUl” U432F-5A X4320 Y 760 Z ve0 O 700 mm
MTCUP US32F-5A X 5320 Y 760 Z 760 O 700 mm

Bearbeitungszentren sind mit den Steuerungen
Heidenhain, Siemens und Fanuc erhéltlich.




Produkte und Dienstleistungen

CNC-Universaldrehmaschinen

CNC-Universaldrehmaschinen mit
angetriebenen Werkzeugen und Reitstock

3.400 bis 4.500 U/min

MTCL” T20MC max. Dreh-0 138 mm X 161 Z

520

MTCLE T3OMC max. Dreh-C0 330 mm X 2860 272

782

CNC-Universaldrehmaschinen mit
angetriebenen Werkzeugen, Y-Achse und Reitstock

3.500 bis 4.600 U/min

MTcLE T2sY max. Dreh-C 460 mm X 310 Z

820 Y 110 (+55)

MTCL T2y max. Dreh-0 480 mm X 310 Z

820 Y 110 (x55)

CNC-Universaldrehmaschinen mit
angetriebenen Werkzeugen, Y-Achse und Gegenspindel

3.500 bis 4.5600 U/min

MTCLr T258Y max. Dreh-0 480 mm X 310 Z

620 Y 110 (+55)

MTCL T328Y max. Dreh-0 480 mm X 310 Z

820 Y 110 (+55)

CNC-Orehmaschinen sind mit den Steuerungen Siemens und Fanuc erhaldich.

Verkauf

Wir bieten Ihnen folgende Kaufmaglichkeiten:
B Kauf - ohne Finanzierung
B Mietkauf

Vermietung

Wir tragen als Vermieter samtliche Eigentiimerpflichten,
wie beispielsweise Instandsetzung und Investitionsrisiko.

Vorteile der Kurzzeitanmietung:
B Kein Invesiitions-, Alterungs- und Finanzierungsrisiko
B Héchste FlexibilitAt durch bedarfsorientierte Nutzung
B Sorglospaket fir Ersatzteillieferungen, Reparatur,
Wartung und Versicherungen
B Sichere Kalkulation ohne Uberraschungen durch
ungeplante Reparaturkosten
B Maschine belastet nicht lhre Bilanz
Mietrate = Betriebsausgabe
B Nur 12 Monate feste Mietdauer, danach
flexible Mistfortsetzung, Riickgabe oder Kauf

Leasing

Operate Leasing
B Amortisationsrisiko liegt bei MTRent als Leasinggeber
B Vertragslaufzeiten ab 24 Monate

Finanzierungsleasing

Service

Wir versorgen Sie mit Ersatzteilen und Serviceleistungen.

Bei allen Kompecnenten unserer Bearbeitungszeniren und
CNC-Drehmaschinen haben wir anerkannte Fabrikate mit
hohem Qualitdtsstandard ausgewahlt. Steuerung und digitale
Antriebstechnik der etablierten Hersteller Heidenhain, Siemens
und Fanuc sind bestens aufeinander abgestimmt.

Je nach Vertragsart knnen Sie unterschiedlich umfangreiche
Serviceleistungen erhalten. Bei einer Anmistung ist beispisls-
weise der Full-Service in der Mietrate enthalten.

Maschinen- und Ersatzteillager

Maschinen- und Ersatzteillager:

A-5082 Gridig bei Salzburg
D-63452 Hanau

Versandort Ersatzteile:
[-83395 Freilassing
Regionale Ersatzteillager:
D-30167 Hannover
D-45128 Essen

D-75181 Pforzheim
A-5020 Salzburg

B Amortisations- und Investitionsrisikc liegt beim Leasingnshmer

B Unkiindbare Vertrage und langere Vertragslaufzeiten

Vermietung und Cperate Leasing erflillen auch die Anforderungen

der internationalen Bilanzierungsregein IFRS und US-GAAR

MTRenl”



os) Vertikalbearbeitungszentren

Die symmetrische

MTcul® V2O bis MTcut* V110 und ausgewogene
- Maschinenstruktur
Bearbeitungszentren ermbglichen hohe
Cynamik, Stabilitat

der oberen Leistungsklasse und Leistung.

B Dynamische Simulation und FEA-{Finite Elemente Analyse)- Abbildung
Konstrukiion — computerunterstiitzter, moderner Weg, MTCLTT0H
Maschinen mit hoher Leistungsfahigkeit und
Langzeitgenauigkeit herzustellen

B Unterbett, Maschinentisch und Spindelkasten
mit jeweils 6 Kugelumlaufschuhen geflihrt

B Bewegungssinheiten laufen auf ,heavy duty type“-
THK-Linearfiihrungen — dadurch exzellents Schwingungs-
dampfung und Erhhung der Werkzeugstandzeiten

B In allen 3 Achsen direkt gekoppelte
und angetriebene Kugelrolispindein

B Technologisch moderne Hauptspindel
mit Hybrid-Lagerung

B Spindelkihler fir stabile Temperatur

B 2 Schneckenspanefdrderer flr optimale Spaneabfuhr
{andere Ausfilhrungen auf Anfrage)

B Exklusive Verarbsitungsqualitat
bis ins kleinste Detail

Breites
Spezifikationsspektrum

Stabil ausgelsgter
Spindelstock

B T-Modelle: Drehmament bis 332 Nm,
Drehzahl 10.000 W/min

B H-Modelle: Eilgénge bis 80 m/min,
Drehzahl bis 15.000 U/min

B 4-Achs- und 5-Achs-Vielseitigkeitsausbaustufen Alle 3 Achsen auf

6 Kugelumlaufschuhen

Direkts, digitale Antriebstschnik Separate Spindelklhlung Werkzeugwechsler T-T 1,5 sek



Vertikalbearbeitungszentren

Vertikalbearbeitungszentren
Verfahrweg X 600 bis 1.820

MTCUP MTCur MTCur MTcur MTcur MTcuE  MTcu™ MTcur | MTour
vBO VvB5 V85T [ vB5H | V110 | Vv110T | VIIOH | V130 | vi8e
zawn | 5 czn | 5

X 800 X850 X B50D X 850 X 1100 X 1100 X 1100 X 1.300 X 1.820
Verfahrwege mm Y420 ¥ 520 Y 520 Y 520 Y 610 Y 610 Y 610 ¥ 610 Y 800

£450 2610 ZB610 Z 610 Z610 Z610 Z 810 ZB10 Z700
Tisch - Spindelnase mm 120 - 870 180 - 760 180 - 780 160 - FE0 120 - 730 120 - 730 120 - 730 120 - 730 | 200-5%00
Optional 380-5850 | 3B0—-550 | 380590 | 3¥0-580 | 3¥0-580 | 370880
Maschinentisch mm 750 %420 | 1.000x520 | 1.000 x 520 | 1.000 x 520 | 1.250 x 610 | 1.250 x 610 | 1.250 x 610 | 1.450 X 610 [2.000 x 820
Drehzahl U/min 12.000 10.000 10.000 15.000 10.000 10.000 15.000 10,000 10.000
Spindelaufnahme SK 40 SK 50
Spindelkiihlung Spindelkuhiung fir konstante Temperatur an allen Modellen
Eilgang m/min a3z 2 32 32 ‘ 32 32 32 32 24724720
Vorschub mm/min bis 20.000 bis 12.000
Positioniergenauigkeit mm + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005
Wiederholgenauigkeit mm + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003
Werkzeugwechsler Stationen 30 30 =30 20 20 30 30 S0 20
Wechselzeit sek 1.5 15 15 1.5 1,5 1.5 15 1,5 3
Maschinengewicht kg 4.000 6.800 6.800 6.800 7.500 7.500 7.500 §.200 16.800
Steuerungen Heidenhain, Siemens, Fanuc
Qptionen IKZ bis 50 bar, BT, HSK E3A-Aufnahme, Eilgang 48 m/min, innengekiihlte Kugelrallspindel etc. auf Anfrage
Viksitoi S
Ausbaustufen

Flanscheiben bis @ §00 mm.

MToUMED

MTCUES
MTCUM 110

V85T
V10T

\85H
V110H

MTRenl”




= Vertikalbearbeitungszentren / Vielseitigkeits-Ausbaustufen

Die technischen Details zum
Vertikalbearbeitungszentrum
MTCUF 1382 finden Sie in der
Tabelle auf Seite 7.

Verfahrwege: X 1.820 mm
Y 800 mm
Z 700 mm

MTcuU™ Vertikalbearbeitungszentren
mit sowohl-als-auch-Einsatzmoglichkeiten

Vertikalbearbeitungszentren
v . . = kombiniert mit 4. Dreh- und 5. Schwenkachse
MTCUP VS50 bis MTCU Vg2 fiir maximale Vielssitigkeit.
MTCUI mveD bis MTCUE MVTTOHZ
Fir 5-Seiten-Bearbeitung in einer Aufspannung
und fiir 5-Achsen-Simultanbearbsitung.

Zum Beispiel MTCLM v 110:
B-Achs-Bearbeitung fiir © 240 bis 500 mm

und

3-Achs-Bearbeitung mit sehr grofer

Aufspannflidche 1.250 x €10 mm Vertikalbearbeitungszentren
kombiniert mit 4. Drehachse
flir erweiterte Vielseitigkeit.




Vertikalbearbeitungszentren mit Motorspindel

Vertikalbearbeitungszentren mit Motorspindel
und Z-Modelle mit GbergroBem Z-Verfahrweg

MTcu” MU’ MiIcU” MTCUl” MTcul” MTcul®
MVBO MvBOH MVI110 MYVI110H MV 1107 MYV ITT10HZ

X 8OO X800 X 1.100 X 1.100 X 1.100 X 1.100
Verfahrwege mm Y 510 Y 510 Y 610 ¥ 610 Y 610 ¥ 610

Z 810 ZB10 Z B10 Z 810 Z 810 Z 810
Tisch - Spindelnase mm 120 - 730 120 - 730 120 - 730 120 - 730 120 - 730 120 - 730
Masc hinentisch mm BE0 x 500 850 x 500 1.200 x 610 1.200 x 610 1.200 x 610 1.200 x 610
Drehzahl U/min 14.000 18.000 14.000 18.000 14.000 18.000
Spindelaufnahme HEK B3, SK 40
Spindelleistung kW 29 34 28 34 29 34
Drehmoment Nm 160 162 160 162 160 162
Spindelkiihlung Spindelkihlung fir konstante Temperatur an allen Modellen
Eilgang m/min 30/30/724 30/30 /24 30/30/24 30/30/24 30/30/24 30/30/24
Vorschub mm/min bis 20.000
Positioniergenauigkeit mm + 0,008 + 0,008 + 0,005 + 0,008 + 0,008 + 0,008
Wiederholgenauigkeit mm + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,002
Werkzeugwechsler Stationan 32 32 32 22 32 22
Maschinengewicht kg €.800 6800 7.000 7.000 7.300 7.300
Steuerungen Heidenhain, Siemens, Fanuc
Optionen auf Anfrage

Leistungsstarke Motorspindel
—z.B. 18.000 U/min, 182 Nm —
fiir ein sehr breites Anwendungsspektrum

MTCUF 1 T10H

MTRenl”




Fahrstanderbauweise

3-Achs-Vertikalbearbeitungszentren in Fahrstanderbauweise
(auch fur Pendelbearbeitung)

MTcur MTCur MTCur MTcur
V232F V33eF VA32F V532F
- X mm 2.320 3320 4.320 5.320
%‘ bei Pendelbearbeitung 2% 800 2% 1.300 2 % 1.800 2 x 2300
= ¥ mm 710
g Z mm 610
Z optional TE0
Masc hinentisch mm 700 x 2.400 700 %3400 700 x4.400 5400 x 700
Drehzahl U/min 10.000
Spindelaufnahme SK 40
Spindelkihiung Standard
Spindelleistung kW 38
Drehmoment Nm 242
Eilgang m/min 30/30/30 24/30/30 24 /30 /30 18/30/ 30
Vorschub mm/min bis 12.000
Positioniergenauigkeit mm + 0,005 /300
Wiederholgenauigkeit mm + 0,003
Werkzeugwechsler 40fach
Kiihimitteltank L 800
Masc hinengewic ht 21.000 23.500 26.000 32.620
Steuerungen Heidenhain, Siemens, Fanuc
Optionen IKZ, BT 40, 8K 50, HSK 100 etc. auf Anfrage

Mitfahrendes Werkzeugmagazin
fur schnelle Werkzeugwechsel

3-Achs-Vertikalbearbeitungszentrum MTCUlv232F /V332F /W4 32F /WS 32F




Vertikalbearbeitungszentren in Portalbauweise und mit Motorspindel

Vertikalbearbeitungszentren in Portalbauweise

Verfahrweg Y 1.000 bis 1.750

L3 o ]
MTcul® | MTCul® | MTcu® | MTcur®
V175P | V220P | V320P | v420P
X 1.750 X 2.200 X 3.200 X4.200
Verfahrwege mm Y 1.000 Y 1.750 Y 1.750 Y 1.750
ZB50 Z£750 Z750 Z750 Leistungsstarke Motorspindel
Tisch - Spindelnase mm 211 - 861 211 - 861 211-861 211-861 —z.B. 16.000 W/min, 182 Nm —
2 ; fur ein sehr breites Anwendungsspektrum
Maschinentisch mm 1.600 x 1.000 | 2.100 x 1.600 | 3.000 x 1.600 | 4.000 x 1.600

Drehzahl U/min 14.000/ 18.000

Spindelaufnahme HSK 63

Spindelkihlung fur konstante Temperatur

Spindelkihlung an allen Modellen

Eilgang m/min 30/30/30 | 24 /30 /30 ‘ 20/30/30 | 20/30/30

Vorschub mm/min bis 12.000
Werkzeugwechsler Stationen 40
Maschinengewicht kg 14.000 | 20000 ‘ 26.500 | 30.000

Steuerungen Heidenhain, Siemens, Fanuc

IKZ, 8K 40, BT 40, SK 50, HEK 100,

Optionen B0-fach Werkzeugwechsler etc. auf Anfrage

B Durch Portalbauweise keine Stabilitatseinbufien
bei grofien Y-Verfahrwagen

B Bosch-Rexroth-Rollenschienenfiihrungen

B Grofss Drehzahlen- und Drehmomentspraktrum
14.000 bis 24.000 U/min, 180 bis 250 Nm

Bosch-Rexroth-Rollenschienenflinrungen
Breite Fihrungsabstande




5-Achs-Universalbearbeitungszentren

kompakt, universell und prazise

5-Achs-Universalbearbeitungszentren

mit Frasschwenkkopf und Rundtisch

MTcur MTcU” MTcuU” MTcU”
U102-54 L 102H-5A UET10-5A LUET10H-5A
U102-5A5i U102H-5AS UE110-5A5 UE110H-5AS]
X 1.020 X 1.020 ¥ 1.100 X 1.100
¥ 810 Y 810 Y 810 Y €10
Verfahrwege mm Z 610 Z 610 Z 610 Z 610
B +30/ 120 B+30/ -120° B +30 / -120* B +30/ -120°
C 0,0071®* x 360" C 0,0071° x 360° C 0,001° x 360° C 0,001° x 360°*

Tisch-Spindelnase / vertikal mm 50 - 715

Tisch-Spindelnase / horizontal mm 200-810

Rundtisch mm 610

Maschinentisch mm - - 1100 x 810 1.100 x 610
Spindelleistung kW 29 34 29 24
max. Drehmoment Nm 160 162 160 162
Drehzahl U/min 14.000 18.000 14.000 18.000
Spindelkiihlung Standard

Eilgang m/min 36/36/24

Vorschub mm/min bis 20.000

Positioniergenauigkeit mm + 0,005

Wiederholgenauigkeit mm + 0,003

Werkzeugwechsler Staticnen 40

Werkzeugaufnahme HSK 63, SK 40

Maschinengewicht kg 8.500 8.500 9.000 9.000
Steuerungen Heidenhain, Siemens, Fanuc

U-Modelle: Rundtisch © 10

UE-Modelle: erweiterte Aufspannflache 1.100 x 610

Rundtisch © 810 mit Torque-Motor




5-Achs-Universalbearbeitungszentren

Universalitat in hochster Auspragung

ein Vertikalbearbeitungszentrum,

ein Horizontalbearbeitungszentrum,

ein 5-Seiten-Bearbeitungszentrum,

ein 5-Achs-8imultanbearbeitungszentrum ...

... und das alles in einem MT_L!"Universalbearbeitungszentrum

MTCLU102-52
MTCLIUI02H-52
MTcUfuUEo-52
MTCUPUET10H-52

MTCUPUI02-545
MTCLUMUI02H-525)
MT-UFUS110-528
MTCLFUETIOH-525i

B-Seitenbearbeitung

5-Achs-Simultanbearbeitung

B B-Achse
Frasschwenkkopf mit Siemens-Torque-Maotor
und hydraulischer Klemmung

B C-Achse U-Modelle
Rundtisch @ €10 mm, mit Schneckenradgetriebe
und hydraulischer Klemmung

B C-Achse UE-Mcdelle
Rundtisch @ 610 mm, mit Torque-Motor
und hydraulischer Klemmung

B Schneeberger-Rellenschienenfihrungen

Hochste Universalitat und Werkstiickzuganglichkeit
durch Frasschwenkkopf mit groBem Schwenkbereich.

Frasschwenkkopf mit Torque-Motor

\\ +30°/-120°

\'-.

MTCU”

UE IND-54

Leistungsstarke Motorspindel
—2z.B. 18.000 W/min, 1862 Nm —
flr ein sehr breites
Anwendungsspekirum

MTLFusI0-52

MTRenl”




5-Achs-Universalbearbeitungszentren mit Frasschwenkkopf und Rundtisch

Universalitat in hochster Auspragung
MTcur MTCU

ein Vertikalbearbeitungszentrum, UD100-54 |UO100H-5A
ein Horizontalbearbeitungszentrum,
ein 5-Seiten-Bearbeitungszentrum,

ein 5-Achs-Simultanbearbeitungszentrum ... X1.000
Y 800
... und das alles in MSEB RS e —

einem MTCU['Universal-

bearbeitungszentrum B 0,001° x 180

C 0,001 x 360*

Tisch-Spindelnase mm 50 - 750
Maschinentisch mm ©1.000
Spindelleistung kW 29 24
max. Drehmoment Nm 180 182
Drehzahl U/min 14.000 18.000
Spindelkihlung Standard

Eilgang m/min 24

Vorschub mm/min bis 20.000
Werkzeugwechsler 52

Stationen

Werkzeugaufnahme HEK 63, Sk 40
Maschinengewicht kg 15.000
Steuerungen Heidenhain, Siemens, Fanuc

Schnesberger-Rollenschienenflihrungen

Leistungsstarke Motorspindel
—z.B. 18.000 U/min, 162 Nm —
flr ein sehr breites
Anwendungsspsktrum

MTCUl UD100-5~



5-Achs-Universalbearbeitungszentren mit Frasschwenkkopf und Rundtisch

MTCUr MTcur
UD140-5A |UD140H-5A

X 1.620

.....

Y 1.260

Verfahrwege mm Z1.050

B 0.001° x 180°

-------

G 0.001" x 360"

Tisch-Spindelnase mm

Maschinentisch mm @ 1.400

Spindelleistung kW 45

max. Drehmoment Nm 428

Drehzahl U/min 8.000

Spindelkihlung Standard

Eilgang m/min 24

Vorschub mm/min bis 20.000

WErlkzeuywechsler 80

Stationen

Werkzeugaufnahme HEK 100

Masc hinengewicht kg 32.000 Schneeberger-
Steuerungen Heidenhain, Siemens, Fanuc Rallenschienenfiihrungen

Hochmodernes Maschinenkonzept mit bis zu 32 Tonnen,
bei dem die verfahrbaren Maschinenkarper mit
geringem und die feststehenden Maschinenk&rper

mit hohem Gewicht ausgelegt sind.

MT_Luo140-5-



Universalbearbeitungszentren in Fahrstanderbauweise

5-Achs-Universalbearbeitungszentren
in Fahrstanderbauweise

mit Frasschwenkkopf und Rundtisch
(auch fur Pendelbearbeitung)

MTcuP® | MTcul® | MTcul® | MTcur
U23eF-54 | U332R~54 | Ud32R54 |US32R54
X mm 2.320 3.320 4320 5.320
g l:’:;;"::t'{fﬂg 2 % 800 2 X 1.300 2x1800 2x2.300
; Y mm 760
'g Z mm Te0
g B Grad £ 110°
C Grad 0,001° — 360"
Masc hinentisch mm 2.400x 700 3.400 x 700 4.400 % 700 5.400 x 700
Rundtisch mm @700
Drehzahl U/min 14.000 /£ 18.000
Spindelkihlung Standard
Spindelleistung kW 24
Drehmoment Nm 162
Eilgang m/min 30./30 /30 24 /30/30 24/30/30 18 /30 /.30
Vorschub mm/min bis 12.000
Positioniergenauigkeit mm + 0,005 /300
Wiederholgenauigkeit mm + 0,003
Werkzeughalter HEK B3, SK 40
Werkzeugwechsler 40
Kiihimitteltank L 600
Masc hinengewic ht 21.000 23.800 28.680 32.620 N .
Steuerungen Heidenhain, Siemens. Fanuc UE3295Luﬁlégggfhi?;sgglmng%?—ggg
Qptionen auf Anfrage

Die Position des integrierten Drehtisches
ist bei Neubestellung frei wahlbarl

Leistungsstarke Motorspindel
—z.B. 18.000 UW/min, 162 Nm -
flr ein sehr breites Anwendungsspektrum




Steuerungen

Alle Bearbeitungszentren sind mit den Steuerungen

Heidenhain, Siemens und Fanuc erhéltlich

" M Heidenhain iTNC 530 B Heidenhain * M Heidenhain
TNC 640 TNC 620

Die Steuerung eignet sich
als vielseitige und werk- Die Bahnsteusrung Die neue Kom-

| statigerechte Steuerung. fur Fras-DCrehma- paktsteuerung
Sie hat eine integrierte schinen. vaon Heiden-
digitale Antriebsregelung | Diese Steuerung hain. 15-Zall

= mitintegriertem Umirich- bendtigen Sie, wenn ' Bildschirm,
| ter. Bai Bearbeitungen Sie sich beispiels- volldigitale An-

| mit hchen Geschwin- weises fiir unsere

" MTcut U232-532F-
5A in Verbindung mit Rundtischen fiir die
Drehbearbeitung entscheiden.

~ Programmlauf Grafik.
smarT.NC Software: Kiirzeste Programmier-
zeiten fiir Einzelteile und Kleinserien.

B Siemens Sinumerik 828D

Sinumerik 8280 ist eine CNC-Steuerung fir anspruchs-
volle Anwendungen auf Dreh- und Frasmaschinen, wie
sie typischerweise in der Werkstatt eingeseizt werden.

T e T Y

triebsregelung,

digkeiten wird eine hohe E Universal-Bearbei- L ;'-' Klartextprogram-

Konturtreus des gefertig- tungszentren MTcut cus w messs Sgmm  Mierung, USB-
'ﬁ. ~ ten Werkstiicks erreicht. o @ UD100-5A, MTeut SR Schnittstelle

Programmier-, Test- und . | UD140-5A oder wm: am Bedienpult.

« Auch mit Werk-
zeug- und Werkstlickvermessung von
Heidenhain kombinierbar.

B Siemens Sinumerik 840D

Die digitale CNC-Steuerung
flir kemplexe Aufgaben. Auch
5-Achs-Simultanbearbeitung

Sie vereinigt CNC, PLC, Bedien- und Achskentrolifunk-
tionen auf einer kompakten und robusten Einheit. Mit
inren leistungsfahigen CNC-Funkticnen setzt die Sinu-
merik 8280 neue Malstabe in der Klasse der Kompakt-
CNCs. Dank eines umfangreichen CNC-Progammierpa-
kets ist die Sinumerik 8280 optimal flir den Einsatz an
MTeut Maschinen gesignst.

ist mit dieser Steuerung még-
lich. Die Steuerung ist mo-
dular aufgebaut und weltweit
in vielen Technologien und
grofier Stiickzahl im Einsatz.

Shopmill Software: Kiirzeste Programmierzsiten
fiir Einzeltsile und Kleinserien.

Shopmill Software: Kirzeste Programmierzeiten

flr Einzeltsile und Kleinserien.

B Fanuc 0i MD H Fanuc 31i

Alle CNC-Drehmaschinen sind mit den Steuerungen
Siemens und Fanuc erhaltlich

B Siemens Sinumerik 828D B Fanuc Qi TD

Maodernste Steuerungstechnik
mit Manual Guide Dialogpro-
grammierung sind bereits im
Standard enthalten. Erganzt
wird die Programmierung durch
eine bedienerfreundliche Grafi-
kanzeige zur visuellen Teilepro-
AL gramm-Uberpriifung.

Seit Jahren ist die 0i Serie von
Fanuc tausendfach im Einsatz
und genieBt in Fachkreisen den
Ruf einer auBerst zuverlassigen
Steuerung.

Sinumerik 828D ist eine CNC-Steue-
rung fiir anspruchsvolle Anwendungen
auf Dreh- und Fr8smaschinen, wie

sie typischerweise in der Werkstatt
eingesetzt werden. Sie vereinigt CNC, - =
FLC, Bedien- und Achskontrolifunktio-
nen auf einer kompakten und robusten
Einheit. Mit inren leistungsfahigen
CNC-Funktionen setzt die Sinumerik e T
828D neue Malistibe in der Klasse b AL
der Kompakt-CNCs. Dank einss um- o] =t f=
fangreichen CNC-Progammierpakets
ist die Sinumerik 828D optimal flir den
Einsatz an MTcut Maschinen geeignet.

i o

Manual Guide i Software:
Kiirzeste Programmierzeiten
flir Einzelteile und Kleinserien.

Shopturn Software:
Kirzeste Programmierzeiten fiir Einzelteile und Kleinsarien.

MTRenl”




5| CNC-Universaldrehmaschinen

CNC-Drehmaschinen
der oberen Leistungsklasse

B Dynamische Simulation und FEA-(Finite Elemente
Analyse)-Konstruktion — computerunterstiitzter, mo-
derner Weg, Maschinen mit hoher Leistungsfahigkeit
und Langzeitgenauigksit herzustellen

B 45° Schragbettbauweise flir optimale Steifigkeit
sowie idealen Spaneabfluss

B Stark verrippter Spindelkasten fiir hervorragende
Genauigkeit auch unter schwerer Belastung

B Alle Revolverplatze mit angetriebenen
Werkzeugen bestiickbar

B Exklusive Verarbeitungsqualitat bis ins kleinste Detail

B Vielfiltige Opticnen wis z.B. Stangenlader,
Teilleforderer, Roboterbestlickung etc. auf Anfrage

Sauter-Werkzeug-
revalver VDI 30
und VDI 40 mit
12 angetriebenen
Werkzeugplatzen

MTCUl
T30MC

CNC-Universaldrehmaschinen

mit angetriebenen Werkzeugen

und Reitstock

MTcur MTCUr”

T20MC 30MC
Schwing-2 Giber Bett mm 470 800
Max. Dreh-8 mm 156 330
Man. DrehliEange mm 444 669
FuttergréBe mm 200 250
Spindelbohrung mm B2 88
Man. Stangendurchlass mm 52 77
Spindeldrehzahl L/min 4.500 2400
Verfahrweg in 2 mm 520 TE2
Verfahrweg in X mm 161 260
Eilgang in Z m/min 20 24
Eilgang in X m/min 20 20
:’e“ﬁ:::l;’:}‘:;ﬁl;he“e 12 VDI G0 12 VDI 40
Anzahl Btﬂ‘liol'l-!!l im 1 2
Revolver angetrieben
Verfahrweg Reitstock mm 450 627
Pinolen-g8 mm 75 85
Konusaufnahme MK 4 4
Abmessungen (LxBxH) m 28 %17x16 36 x18x18
Maschinengewicht kg 3.550 5.700

Steuerungen

Siemens, Fanuc

MTRen

Lo T o

"




CNC-Universaldrehmaschinen | 1e

CNC-Universaldrehmaschinen mit angetriebenen
Werkzeugen, Y-Achse und Reitstock

CNC-Universaldrenmaschinen mit angetriebenen
Werkzeugen, Y-Achse und Gegenspindel

] [x x ]
MTCU® | MTCu™ | MTcul® | MTCut
el ety = =y
T25Y T255Y T32Y T325%
Hauptspindel
Futterar e i 200 (250) 200 (250) 250 250
Gegenspindel
FuttergréBe mm - il B i
Max. Schwing-o
iiber Bett mm €00 [Sh ] 600 600
Max. Dreh=6 mm 480 460 460 480
Max. Drel'llﬁnge mm 2588 558 548 248 BMT-60-Revalver
X/Z Verfahrweg mm 310 / 620 310 / 620 310/ 620 310/ 620 mit 12 angeEnebenen
Werkzeugplatzen
¥ Verfahrweg mm 110 (£55) 110 (+58) 110 {+55) 110 (£58)
E Verfahrweg mm 630 650 650 650
Spindelbohrung mm 77 77 88 :1:]
Max. Stangendurchlass mm 65 65 T Tt
Hauptspindel
Spindeldrehzahl Ufin 4. 500 4.500 3.500 3.500
Gegenspindel
Spindeldrehzahl U/min - 4.500 B 4.500
Anzahl angetriebene
Werkasugplatse 12 BMT 60 12 BMT &0 12 BMT 80 12 BMT &0
Werkzeugschaft mm 25 x 25 25 x 25 25 x 25 25 %25
Max. BohrspindelgriBe mm 40 40 40 40
< Co
Masc hine icht ki 5700 5800 6.500 6.600 = s
e Bosch-Rexroth-Rollenschienenfiihrungen

Steuerungen I T e Wahlweise: Flachfiihrungen

MTCUITZ25Y

MTRenl”




CNC-WERKZEUGMASCHINEN

2enf

VERKAUF

VERMIETUNG

LEASING

SERVICE

Geschaftsstandorte und Markte Alles aus einer Hand und kundennah!

MTRen!” GmbH CNC-Werkzeugmaschinen
Verkauf.Vermietung.Leasing.Service

Weidendamm 30, D-30167 HANNOVER
Tel: 449 (0) 511 / 262 93 76-0

Fax: +49 (0) 511 / 262 93 76-9

eMail: hannover@mirent.de

Berlin, Brandenburg, Bremen, Hamburg,
Mecklenburg-Vorpommern, Niedersachsen,
Sachsen-Anhalt, Schleswig-Holstein
(Nordrhein-Westfalen)

MTEen Verkaufs- und Servicebiiro
fiir Nordrhein-Westfalen

Hohenzollernstralie 40, D-45128 ESSEN
Tel.: +49 (0) 201 / 959 723-05

Fax: +49 (0) 201 /952 723-09

eMail: essen@mirent.de

MTEen” GmbH CNC-Werkzeugmaschinen
Verkauf.Vermietung.Leasing.Service

HellerichsraBe 72a, D-75181 PFORZHEIM
Tel: +49 (0) 7231 / 425 093-0

Fao: +49 (0) 7231 / 425 093-99

eMail: pforzheim@mirent.de

Baden Wiirttemberg, Hessen,
Rheinland-Pfalz, Saarland

MTEen” GmbH CNC-Werkzeugmaschinen
Verkauf.Vermietung.Leasing.Service

Alpenstrale 107, A-5020 SALZEURG
Tel: +43 (0) 662 / 820 729-0

Fax: +43 (0) 862 / 820 729-15

eMail: salzburg@mirent.eu

Bayern, Osterreich, Sachsen, Thiiringen

Unternehmen der MTE2ni” Holding GmbH

Hannover ~

o

Essen O

Pfarzheim

MT=eni’ Vorfiihrze ntrum

Kleib&merstrafe 12
D-83452 HANAL

Tel: +43 (0) €181 /304 02 78
vorfuehrzentrum.hanau@mirent.de

e

B . Vorflihrzentrum Hanau
J

]

Service- und Ersatzteil-Hotlines
+43(0) 7231 425 093-11
service@mitrent.de

AT +43 (0) 662 890 729-11
service@mtrent.at

www MTRenteu

MTEen” Holding GmbH
A-5020 Salzburg

Tel: +43 (0) 862 /690 103
eMail: holding@mtrent.eu

MTcul- a curabovel
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