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Federkraftprifgerate:

Torsionsfederprifgerate:

Setz - und Priufautomaten:

Federwindeautomaten:

Federschleifmaschine:
Federlangenmessgerate:

Verpackungsautomaten:

Beladeeinrichtungen:

Fordertechnik:

Haspel flr Bunde:

Spulenhaspel:
Bandhaspel:
Anlassofen:

Feder Dauerschwingen:
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Tischprufgerate 0,0001 bis 1000 N
Motorgesteuerte Geréte 1000 bis 150.000 N
Computergesteuerte Geréte 50 bis 150.000 N

Tischprifgerate 2 bis 1000 Ncm
Computergesteuerte Gerate 2 Ncm bis 150 Nm

Malteserantrieb 0,001 bis 200 N
Schalttisch 0,001 bis 5000 N
Hydraulisch bis 5000 N

Druckfederm. 0,1 bis 0,8 mm Drahtdurchmesser
Schenkelfederm. 0,2 bis 4 mm Drahtdurchmesser

Zum Anbau an Windemaschinen oder Zufiihreinrichtungen
Fir alle gdngigen Maschinen

Wabenverpackung max. 3600 Teile pro Stunde
Folienverpackung max. 3600 Teile pro Stunde

Federmagazin

Fir getaktete Schleifmaschinen
und Durchlaufschleifmaschinen

Langsforderer, Trommelforderer,
Fordertopfe, Entwirrsysteme,
Automatische Federzuflhrsysteme

0,1 mm bis 5 mm Drahtstarke
Bundgewichte: 80 kg, 300 kg, 500 kg, 700 kg

Fir verschiedene SpulengréRen
Bandgewichte 80 kg, 600 kg
\erschiedene Grolien

FDS 1 ca. 100 N bei 15 mm Hub
FDS 2 ca. 1000 N bei 50 mm Hub

Automatische Montageanlagen und Sonderanlagenbau
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Federlangenmessgerat FRM-43
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FRM 43

Das FederregelmefRgerdt vom Typ FRM 43 ist ein Federlangenabtastgerat, das in Verbindung mit den
verschiedenartigsten Windeautomaten arbeitet. Es verstellt bei Langenabweichungen das Steigungswerkzeug
an der Maschine. Die Verstellung wird nicht, wie sonst Giblich, in Schritten vorgenommen, sondern ermdglicht
eine Ausregelung aufden Absolutwert. Dadurch wird die Gesamtproduktion optimal ausgeregelt. In das Gerét
ist eine Uberwachungseinrichtung eingebaut. Sie schaltet bei Stérung die Maschine automatisch ab. Fiir das
Gerat kdnnen verschiedene Tastkdpfe verwendet werden und zwar entweder ein bertihrungsloser Taster mit
Melplattendurchmesser 10, 20, 30,40 und 50 mm oder eininduktiver Mel3aufnehmer (berihrend). Beide Taster
sind inden mechanischen Abmessungen gleich und besitzen eine Mikrometerverstelleinrichtung. Der beriihren-
de Taster wird dabei meist nur fiir Spezialanwendungen bei grél3eren Federn verwendet. Das Gerat hat einen
MeRwertspeicher. Dadurch wird auch wahrend der Produktion ein Ablesen der Abweichung jeder Feder vom
Sollwert méglich.

Drei Sortierweichengrof3en sind ebenso verfligbar wie ein Universaltasterhalter.



