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1 Technische Erlauterung

1.1 Allgemeine Grundlagen

Die elektrische Ausriistung der Anlage erfolgte entsprechend den zurzeit gultigen CE-
Vorschriften (EG- Maschinenrichtlinie), die weitestgehend den DIN VDE 0100 sowie DIN VDE
0113 entsprechen. Zur Steuerung der Anlage ist eine speicherprogrammierbare Steuerung, Typ
SIMATIC-S7-300 der SIEMENS AG verwendet worden. Die Stromversorgung,
Sicherungsbaugruppen, Schaltgerate und die speicherprogrammierbare Steuerung sind im
Schaltschrank montiert. Dieser ist nur durch Fachpersonal zu 6ffnen.

Die Zeitschaltuhr ist im Schaltschrank integriert.

Bei Wartungsarbeiten ist die Reinigungsanlage grundsatzlich durch den Hauptschalter vom Netz
zu trennen und gegen unberechtigtes Einschalten mittels VVorhdngeschlésser zu sichern.

Grundsatzlich ist es nicht gestattet, die Reinigungsanlage mit offenen Anlagentiiren zu
betreiben. Bei einem Aufenthalt von Personen in der Anlage wahrend des Betriebes kann es zu
Personenschéaden durch Verbrennungen an heien Rohrleitungen oder Behaltern kommen.
Ebenfalls besteht die Gefahrdung von Personen im Arbeitsbereich der Kammerantriebe sowie
durch sich bewegende Zylinder und Antriebe im Ein- und Ausfahrbereich.

Die Verdrahtungsfarben wurden geméall DIN VDE 0113 ( EN 60204) verwendet. Sie bedeuten:

. Hauptstromkreis vor dem Hauptschalter:  gelb/ schwarz

. Hauptstromkreis: schwarz

. Steuerstromkreis 230V AC: rot

. Steuerstromkreis 24V DC: blau

. N- Leiter: hellblau

. Schutzleiter grin/ gelb

. Fremdpotential orange
Achtung!

Es ist darauf zu achten, dass auch bei ,,Hauptschalter aus* nicht alle elektrischen Baugruppen
spannungslos sind. Teilweise werden bestimmte Baugruppen vor dem Hauptschalter betrieben.

Achtung!

Auf Grund eines gewissen Restrisikos durch festgebrannte Schiitze, hat sich beim Offnen
von Schutz- oder Wartungstiren, wechseln von Filtern, Wartungsarbeiten oder
anstehenden Havarien der Betreiber davon zu tGiberzeugen, dass sdmtliche elektrische
Antriebe abgeschaltet sind, oder durch den Hauptschalter abgeschaltet werden.

1.2 Netzformen

Die Anlage ist an einem TN-C-Netz mit einer Spannung 3x230/400V 50 Hz zu betreiben. Als
SchutzmaBRnahme wird Schutz durch Abschaltung im Fehlerfall angewendet. Dazu sind alle
leitfahigen Anlagenteile, welche im Fehlerfall spannungsfiihrend werden kénnen, mit dem PE-
Leiter des speisenden Netzes verbunden. Insbesondere gilt hier die DIN VDE 0100 Teil 410.
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1.3 Hinweise zur Steuerung

Falls das Automatisierungsgerét (AG) einmal urgeldscht werden sollte, so ist dabei zu
beriicksichtigen, dass mit dem Einlesen des Programms von der Memorycard oder sonstigen
Datenspeichern auch samtliche Daten aus diesen Speichern mit tbernommen werden. Die
Programmkonfiguration kann hierdurch einen alten Stand (den des Datenspeichers) erhalten.
Es macht sich somit erforderlich alle Einstellungen, die tber das Bediengerat getatigt werden,
schriftlich zu dokumentieren.
Nach dem Urldschen des AG’s sind diese Daten (iber das Bediengeréat zu kontrollieren bzw.
wieder neu einzugeben.
Dies gilt fir sdmtliche einstellbare Parameter so z.B.:

- Behandlungszeiten

- Behandlungsarten

- Temperatureinstellungen

- Anlagenparameter

Seite 5 von 47



MeiRner Technik Millenbach GmbH (MTM GmbH)
Kom. Nr.: 29495, Reinigungsanlage OMEGA 5H

2 Weitere Erlauterung
2.1  Sicherheitshinweise

Warnung: Bevor die Reinigungsanlage in Betrieb genommen wird, sind die

A Bedienungsanleitung als Anlage zur Betriebsanleitung und die Warnhinweise
sorgfaltig zu studieren. Die Anlage darf nur von Personen in Betrieb genommen
werden die mit dieser Bedienungsanleitung vertraut sind !

Samtliche elektrische Schaltschranke, Klemmkasten, Anschlusskésten

und Einbaurdume, sind nur im spannungsfreien Zustand durch eine
Elektrofachkraft zu 6ffnen.

Der spannungsfreie Zustand erfolgt durch Abschalten der Anlage tber den
Hauptschalter am Schaltschrank. Dieser ist in Stellung ,,Null“ zu bringen und
gegen unberechtigtes Einschalten durch ein VVorhéngeschloss im Handgriff gegen
Wiedereinschalten zu sichern.

Bei Nichtbeachtung des Gefahrenhinweises besteht Lebensgefahr durch einen
elektrischen Schlag.

. Trotz ausgeschaltetem Hauptschalter liegt weiterhin Spannung an den
Eingangsklemmen am Hauptschalter und der Servicesteckdose an !
Alle elektrischen Gerdte, die vor dem Hauptschalter angeschlossen sind,
besitzen eine rote Kennzeichnung. Die Leitungen dieser Geréte sind mit einem
gelben Schutzschlauch gekennzeichnet. Diese sind nicht zu verwechseln mit dem
grin/gelben Schutzleiter !
Des weiteren kann es vorkommen, dass Baugruppen von einem anderen
Schaltschrank/ Anlage gesteuert bzw. mit Spannung versorgt werden.
Bitte nicht beriihren, es besteht Lebensgefahr durch einen elektrischen Schlag.

: Wartungsarbeiten oder Beseitigung von anstehenden Havarien sind grundsatzlich
nur bei ausgeschaltetem und gesicherten Hauptschalter durchzufthren,
Bei Nichtbeachtung des Gefahrenhinweises besteht Lebensgefahr durch einen
elektrischen Schlag oder der unkontrollierten Bewegung von mechanischen
und elektrischen Komponenten.

: Grundsatzlich ist es nicht gestattet, die Reinigungsanlage mit offenen Anlagentiren
zu betreiben. Eine Manipulation der Schutztlrschalter ist verboten.
Bei einem Aufenthalt von Personen in der Anlage wahrend des Betriebes kann es zu
Personenschéden durch Verbrihungen an heif3en Rohreitungen oder Behaltern
kommen.
Ebenfalls besteht Lebensgefahr fiir Personen im Arbeitsbereich der Kammertiiren
von den Behandlungskammern, dem Kammerantrieb sowie durch sich bewegende
Zylinder im Ein- und Ausfahrbereich.

Gefahr: Beim SchlieR- und Offnungsvorgang der Kammertiiren tiber die Handbedienung ist
darauf zu achten, dass sich keine Personen unmittelbar an den Kammertiiren
aufhalten.

Es besteht Lebensgefahr durch herabfahrende Kammerturen.
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Gefahr: Beim SchlieR- und Offnungsvorgang von Kammertiiren tiber eine 2-Handbedienung
ist durch den Bediener darauf zu achten, dass sich keine Person unmittelbar an der

Kammertir aufhalt.

Es besteht Lebensgefahr durch herabfahrende Kammertdr.

. Ein Filterwechsel ist nur bei ausgeschalteter Anlage durchzufihren.
Hierdurch wird vermieden, dass ein Filterwechsel bei laufender Pumpe

. erfolgt.
- Anderenfalls kann es beim Bedienpersonal zu Verbrithungen 3. Grades durch heif3es
Medium kommen bzw. zu Verletzungen beim Hochschnellen des unter Druck

stehenden Deckels.

. Die Anlage besitzt keine Uberspannungs- und Blitzschutzeinrichtungen!
Fur die Einhaltung der 6rtlichen Richtlinien und Bestimmungen zum Blitzschutz
tragt der Betreiber die Verantwortung.
Bei Nichteinhaltung der Richtlinien und Bestimmungen besteht bei einem
Blitzschlag Lebensgefahr.
Fur hieraus entstehende Personen- und Sachschaden kommt allein der Betreiber auf.

Ein regelmaRiger Test und Uberpriifung der sicherheitsrelevanten Einrichtungen
( NOT-AUS und Wartungstiirkomponenten) ist gemaR den ortlichen und landes-

. spezifischen Erfordernissen durch entsprechendes Fachpersonal durchzufiihren.

). Durch Ausfall der Sicherheitseinrichtungen kann eine plétzlich auftretende Gefahr
die von Funktionseinheiten der Anlage ausgeht nicht unterbunden werden.

Es besteht in dieser Situation Lebensgefahr.

Gefahr: Aufgrund der elektrischen Schutzmalinahme ist die Anlage nur an einem TNC-Netz
. zu betreiben. Alle Korper sind mit dem geerdeten Punkt des speisenden Netzes

. durch den Schutzleiter verbunden. Bei anderen Netzformen ist diese

)\ SchutzmaBnahme nicht mehr ausreichend. Es besteht Lebensgefahr.

Hinweis: Es ist verboten das Programm der Reinigungsanlage zu kopieren, duplizieren oder
einzelne Programmteile anderwartig zu verwenden.
Anderungen oder Manipulationen an der Software sind grundsatzlich untersagt.
Werden Anderungen eigenméachtig in der Garantiezeit getatigt, verliert die
Reinigungsanlage jeglichen Garantieanspruch.
Bei eigenméachtigen Anderungen auBerhalb der Garantiezeit kann der Service nicht
mehr gewéhrleistet werden.
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2.2  Verhalten bei einem elektrischen Schlag

2.2.1 Allgemeines

Eine Besonderheit des Stromunfalls liegt darin, dass mit Herzkammerflimmern zu rechnen ist.
Herzkammerflimmern bedeutet Kreislaufstillstand, da der normale rhythmische Herzschlag in ein
ungeordnetes Fibrillieren einzelner Herzmuskelabschnitte tbergeht es kommt zu vollig
ungeordneten, 6rtlich und zeitlich unkoordinierten Zusammenziehungen der Herzmuskelfasern.
Im Zustand des Kammerflimmerns entfallt die Pumpwirkung des Herzens und mit Versagen des
Blutkreislaufes entféllt der Sauerstofftransport zu den Korperzellen. Steuer- und
Uberwachungszentren des Gehirns, die entscheidend fiir die Lebensfahigkeit des Korpers sind,
kdnnen einen Sauerstoffmangel nur wenige Minuten (3 bis 5 Minuten) ertragen, ohne dass es zu
irreversiblen Schadigungen des Gehirns kommt. Wichtig ist daher, dass nach Eintritt eines
elektrischen Unfalls mit Korperdurchstromung Erste Hilfe eingeleitet und die MaRnahmen der
Rettungskette rasch und zlgig abgewickelt werden. Friihe Alarmierung,

frihe Herz-Lungen-Wiederbelebung, frihe Defibrillation und friihe erweiterte Malinahmen
steigern die Uberlebenschance.

2.2.2 Erste Hilfe bei Unfallen durch elektrischen Strom Erste-Hilfe-MalRnahmen im
Gesamtablauf

1. In jedem Fall zunéchst fur Stromunterbrechung sorgen. Der eigenen Sicherheit kommt bei
Unfallen durch elektrischen Strom eine grof3e Bedeutung zu.

Gefahr: Den Betroffenen nicht bertihren oder mit einem elektrisch leitenden Gegenstand
A von der Spannungsquelle befreien, da Lebensgefahr durch einen elektrischer Schlag
besteht.

Bei Hochspannungsunfallen ist durch den Ersthelfer grundsatzlich sofort der Notruf
zu veranlassen und gegebenenfalls Fachpersonal herbeizurufen. Eine weitere
Hilfeleistung kann erst nach dem Eingreifen von Fachpersonal (Freischaltung des
Anlageteils) erfolgen.

2. Sofort Ruhelage herstellen.

3. Versorgung des Betroffenen je nach Zustand, z.B.
= Atemspende
=>» Herz-Lungen-Wiederbelebung
=>» stabile Seitenlage
=> Schocklagerung
=>» Brandwunden keimfrei bedecken
=> Notruf.
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2.2.3 Schéadigende Auswirkungen

Schédigende Auswirkungen des elektrischen Stromes auf den Organismus kénnen entstehen bei
der Durchstromung des Kdrpers durch die spezifische Reizwirkung auf erregbare Gewebe wie
Nerven und Muskeln, insbesondere durch die Reizwirkung auf das Herz und bei Durchstrdmung
mit grofRer Stromstérke auch durch die Stromwérme (Joulsche Warme) mit der Folge der
Warmeentwicklung innerhalb des Kdrpers (vorwiegend beim Hochspannungsunfall).
Schédigende Auswirkungen des Stromes auf den Organismus kdnnen aber auch entstehen ohne
Durchstromung des Korpers durch duRere Verbrennungen allein durch die Warmeentwicklung
von elektrischen Lichtbdgen bei der Kurzschluss und Erdschlussbildung und durch die
Lichteinwirkung der elektrischen Lichtbégen in Form der Verblitzung der Augen.
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3 Betrieb

3.1 Betriebshinweise

3.1.1 Inbetriebnahme / Erstbefullung

Die Strom-, Druckluft-, Wasserversorgung ist sicherzustellen.

Des Weiteren sind alle Steckverbinder und Potentialausgleichsleitungen insbesondere zu den
einzelnen Modulen der Anlage auf festen und richtigen Sitz zu Uberprufen.

Nach erfolgter Uberpriifung ist der Hauptschalter einzuschalten und der Drucktaster "Anlage Ein"
zu betétigen. Die dazugehorigen Meldelampe "Anlage Ein" leuchtet. Am Display erscheinen
Stérmeldungen tiber Niveau-Minimum der Tanks. Danach in die Betriebsart ,,Einrichtbetrieb®
wechseln um das Frischwasserhauptventil frei zu geben und die Stérmeldungen quittieren.
Danach kann die Anlage durch Aktivierung der automatischen Erstbeftllung (siehe Kap. 6)
befullt werden. Die Erstbefiillung kann jederzeit durch Betétigen des Tasters ,,Anlage Aus*
abgebrochen werden.

Ist das Mindestniveau des Behalters erreicht, kann die Erstbefullung beendet werden.

Nach Umschalten in den Automatikbetrieb regelt sich die Anlage selbststandig auf die fur den
Betrieb erforderlichen Niveaus.

Achtung vor Befillung der Behalter alle Ablasshéahne schlielRen!

Die Maximumiberwachung im Vorratstank und eine in der Bodenwanne befindliche
Leckwarnsonde, die sofort auf Wasseraustritt in der Anlage reagiert, stoppt die Wasserzufuhr
durch Abschalten des Wasserhauptventils. Erst nach Ablassen der tberschiissigen
Flussigkeit und quittieren der Stérmeldung kann die Anlage in Betrieb gehen.

Wichtig: Der Erstbefullungsprozess darf nur unter Kontrolle des Personals erfolgen !

3.1.2 Aufheizen der Anlage

Nach Betétigen des Leuchtdrucktasters "Anlage Ein" und Betriebsart ,,Automatik* erfolgt das
Aufheizen der Becken wenn keine Stérung anliegt. Die Temperatur wird Gber das MB277
eingestellt (siehe Kap.6).

Weiterhin besteht mit der im Schaltschrank eingebauten digitalen Zeitschaltuhr die Mdglichkeit
die Anlage vor Schichtbeginn einzuschalten um somit den Tank aufzuheizen. (Programmierung
der Zeitschaltuhr siehe separate Bedienungsanleitung in den Anlagen)

WICHTIG beim Programmieren der Zeit fiir das Einschalten der Anlage:
Das Ausgangssignal der Zeitschaltuhr darf nur als Impulssignal, 1 Minute lang arbeiten.

Beispiel: Einschalten:  04.00 Uhr
Ausschalten: 04.01 Uhr
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Wird die Anlage uber die Zeitschaltuhr eingeschaltet, miissen folgende VVoraussetzungen gegeben
sein:

Hauptschalter Ein

Zeitschaltuhr tiber die Bedieneinheit aktiviert, nur beim Einschalten tber Zeitschaltuhr
Wasser- und Druckluftversorgung muss gewaébhrleistet sein

es darf keine Storung beim Einschalten der Anlage vorliegen

Mit der Funktionstaste ! K1 am Bediengerat MB277 gelangt man zum Menupunkt wo die
Zeitschaltuhr zum Einschalten der Anlage freigegeben oder gesperrt werden kann.(siehe Kapitel
6. Bediengerat an der Anlage )

Ist die Uhr freigegeben erscheint nach dem Ausschalten der Anlage hierzu im Textdisplay der
entsprechende Hinweis (Zeitschaltuhr aktiv).

3.1.2.1 Betreiben der Anlage

Nach dem die Anlage aufgeheizt ist, kann die Behandlungszeit Giber einen Menipunkt unter der
Funktionstaste K2 eingestellt werden (passwortgeschitzt).

Gestartet wird die Reinigungsanlage mit dem Taster "Start". Angezeigt wird dies durch den
Leuchtmelder "Betrieb™.

e Zuflhrung/ Entladung

Die Zu- und Abfiihrung erfolgt automatisch lber ein Rollbahnsystem. Dazu ist die Anlage in die
Betriebsart ,,Automatik* zu schalten.

Am Ausgang des Kuhltunnels befindet sich die Entladung. Befindet sich ein Werkstiick in diesem
Bereich wird es nach Freigabe (durch Koppelsignal nachfolgender Anlage) abgefiihrt.

Wichtig: Jede Entladung ist zu quittieren, da dies die Freigabe fur die Werkstiickabgabe aus
dem Kihltunnel ist!!

Achtung:

Durch die Behandlungsprozesse kann das Waschgut bis auf Giber 70 °C aufgeheizt werden!
Wird Waschgut aus dem Be- bzw. Entladebereich entfernt oder von der Rollbahn
genommen, kann dieses noch heif3 sein, dazu ist entsprechende Schutzbekleidung
anzulegen.

Hinweis: Befindet sich die Anlage vor dem Start nicht in Grundstellung wird zu Beginn eine
Grundstellungsfahrt durchgefihrt. Ist die Grundstellungsfahrt nicht erfolgreich
muss die Anlage mit Handbedienung in Grundstellung gefahren werden (siehe
Kap. 6.5)
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3.1.3 Kurzablauf zur Inbetriebnahme der Anlage

Folgende Reihenfolge der Handlungen zur Inbetriebnahme der Anlage ist immer einzuhalten:
Hauptschalter "Ein" schalten

Taster "Reset" driicken (bei aktiven Leuchtmeldern "Diagnose™ oder ,,Stérung*

Taster "Anlage Ein" betdtigen

Temperatur einstellen

Programmparameter festlegen (Prozesszeiten)

Vorlaufzeit der Vakuumpumpen (ca. 10min) und Mindesttemperatur der Tanks abwarten
Bei Bedarf Grundstellungsfahrt der Anlage durchftihren

Taster "Start™ betatigen

coO~NO O WN -

3.1.4 Stoppen des Waschprozesses

Nach betéatigen des Tasters ,,Zyklus Stopp* beendet die Anlage den aktuellen Reinigungsprozess
und wartet auf ein erneutes Startsignal. Das Aufheben der Funktion erfolgt bei Betétigung des
Tasters ,,Start “. Die Anlage fuhrt den unterbrochenen Reinigungsprozess fort. Einen sofortigen
Stopp der Anlage 16st ein NOT-AUS oder das Umschalten in den Einrichtbetrieb aus.

3.1.5 Grundstellungsfahrt

Grundsatzlich wird nach dem Einschalten der Reinigungsanlage die Grundstellung Gberpruft und
nach Bedarf die Grundstellungsfahrt durchgefiihrt.

Das Auslésen der Grundstellungsfahrt erfolgt durch Driicken auf den Taster ,,Start”. Wahrend der
Grundstellungsfahrt blinkt der Leuchtmelders ,,Betrieb®.

Nach erfolgreicher Grundstellungsfahrt erlischt der Leuchtmelder ,,Betrieb®, und die
Reinigungsanlage ist betriebsbereit. Anzeige der Grundstellung durch Leuchten der LED in K5
am MB277.

Wird eine automatische Grundstellung nicht erreicht (Zeittiberschreitung Grundstellungsfahrt),
kann die Anlage tber das MB277 zuriickgesetzt werden. Gespeicherte Programmabléufe werden
dabei geldscht. Die Grundstellungsfahrt kann erneut aktiviert werden. War eine automatische
Grundstellungsfahrt weiterhin erfolglos, muss die Anlage mittels Einrichtbetrieb in die
Ausgangsposition gebracht und anschlieBend riickgesetzt werden.

3.1.6 Einrichtbetrieb

Mit dem Schlusselschalter Einrichtbetrieb (Betrieb Ein) werden alle automatischen Funktionen an
der Reinigungsanlage gestoppt. Jetzt besteht die Moglichkeit die Anlage von Hand ber das
Hauptbedienpult MB277 zu steuern. (siehe Kap. 6). Eine weitere Mdglichkeit besteht die
Anlagenkomponenten tiber ein mobiles Handbedienteil anzusteuern, dazu ist die
Schutztiriberbriickung am Bedienteil zu betétigen. In und auf der Anlage befinden sich
insgesamt drei Andockstationen, in diese ist das Mobilteil zum Betreiben einzustecken.

3.1.7 Abschalten der Anlage

Soll die Anlage abgeschaltet werden, wird zundchst der Taster "Zyklus Stopp* betétigt. Die
Anlage beendet noch den aktuellen Prozess und schaltet den Betriebszustand ab.

Danach ist der Taster ,,Anlage Aus* zu betatigen. Es beginnt die Nachlaufzeit der Vakuum-
pumpe (ca. 15min), der LDT ,,Anlage Ein“ blinkt, danach schaltet sich die Anlage anschlieRend
selbststandig ab.

Soll das Einschalten der Anlage tber Zeitschaltuhr erfolgen, verbleibt die Anlage in diesem

Zustand.
Ansonsten ist der Hauptschalter auf Stellung "0" zu bringen.
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3.2  Stdrung und deren Ursache

Grundsatzlich werden alle Stérungen tber Textmeldungen und dazugehérige Infotexte angezeigt,
um somit eine rasche Fehlerdiagnose zu ermdglichen.

3.2.1 Ubersicht Fehlerdarstellung mittels Leuchtmelder ,,Diagnose*

Wenn der gelbe Leuchtmelder ,,Diagnose* aktiv ist liegt ein Hinweis auf eine UnregelmaRigkeit
vor, die uberpruft werden muss.

Je nach Bedeutung des Fehlers kann es an der Anlage zu folgenden Reaktionen kommen.

Anlage Aus

sofortiger Prozessstopp

Stopp nach Taktende

Anlage reinigt weiter (nur Meldung)

- Anlage Aus --> Leuchtmelder ,,Stérung® leuchtet
Reinigung/ Aufheizbetrieb muss unterbrochen werden, da die auftretende Stérung eine
Prozessfortfiihrung nicht ermdglicht.
z.B. NOT- Aus, Niveau Minimum eines Behélters, Druckluft zu gering, ...

- sofortiger Stopp
Reinigung muss unterbrochen werden, da die auftretende Storung eine Prozessfortfiihrung
nicht ermdglicht.
z.B. Pumpenausfall, Ausfall von Sensoren, Zylinderiberwachung, ...

- Stopp nach Taktende
Die Anlage schaltet sich erst ab, wenn der Reinigungsbetrieb beendet ist. Ein neuer
Waschprozess ist aber erst nach der Fehlerbeseitigung moglich.
z.B. Ausfall von Sensoren,

- Anlage reinigt weiter
Der Fehler ist nicht gravierend. Es wird auf UnregelmaRigkeiten hingewiesen, die
untersucht werden mussen, um langfristig Storungen zu vermeiden.
z.B. Warnung Filtertiberwachung

Hinweis:

Zur Unterstutzung der Diagnose erscheint im Text- Display der Fehler. Treten mehrere Fehler
auf, kdénnen sie nacheinander, wenn sie zuvor mit der Quitt- Taste bestatigt wurden, durch
Drucken der Pfeiltaste (Pfeiltaste, die nach unten/ oben zeigt) am Bediengerat wieder abgerufen
werden.

Leuchtet bei der Anzeige einer Fehlermeldung die HELP-LED mit auf, so liegt zu der
Fehlermeldung ein Info-Text zur naheren Erlauterung des Fehlers bzw. Angaben zur
Fehlerbeseitigung vor. Der Info- Text kann dann tber die HELP-Taste am Bediengerat abgerufen
werden. Mit betatigen der ESC- Taste gelangt man wieder um jeweils einen Schritt zurtick.
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3.2.2  Storung bei Spannungsausfall

Tritt wéhrend des Reinigungsprozesses ein Spannungsausfall ein, bleibt die Anlage stromlos im
aktuellen Zustand stehen. Nach Spannungswiederkehr leuchtet der rote Leuchtmelder "Stérung™
auf.

Quittieren Sie die Stormeldung mit dem Taster "Reset".

Wenn keine Probleme auftreten, setzt die Anlage nach betdtigen des Start-Tasters ihren
Reinigungsprozess fort.

Ansonsten besteht die Mdglichkeit, die Reinigungsanlage in Grundstellung zu fahren.

(siehe unter Kap.6 Bediengerat)

3.2.3 Storung bei NOT-AUS

Wird aus Grinden der Sicherheit oder Havarie der "NOT-AUS" Taster gedriickt (bitte dabei
arretieren), wird die Anlage sofort abgeschalten. Sie ist aber nicht stromlos. Der Leuchtmelder
»otorung" leuchtet.

Nach Beseitigung der Havarie wird der "NOT-AUS"- Taster entriegelt. Die Meldung "Stérung”
wird mit dem Taster "Reset"” quittiert.

Nach Betétigen des Tasters Anlage ,,Ein“ und ,Start* setzt die Anlage den Reinigungsprozess
fort.

3.2.4 Anlage fahrt nicht weiter

Sollte die Anlage im Waschprozess nicht mehr ihre Funktion ausfiihren ist es moglich, die Anlage
automatisch in Grundstellung fahren zu lassen.

Achtung:

Befindet sich die Anlage im aktivierten Zustand (Betrieb, Grundstellungsfahren) und fahrt
nicht weiter ist es nicht gestattet, Eingriffe in den Ablauf elektrisch sowie mechanisch
vorzunehmen. Durch nicht vorhersehbare zuféllige Betatigung von Signalgebern oder das
eigenstandige Losen von mechanischen Verklemmungen kann die Anlage erneut in ihrem
Prozessablauf fortfahren und gefahrliche Verletzungen an Personen verursachen!
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4 Besonderheiten

4.1 Leckwarnsonde

Tritt durch einen Defekt oder durch falsches Bedienen der Anlage fliissiges Medium aus, so wird
dieses in der Bodenwanne aufgefangen.

Gleichzeitig signalisiert ein in der Bodenwanne installierter Liquifant eine Stérmeldung infolge
derer alle Antriebe der Anlage abgeschalten werden und die Frischwasserzufuhr unterbrochen

wird.

Verhalten nach einem Alarmfall:

Nach jedem Alarmfall sind der betroffene Sensor samt Anschlusskabel und auch die nahere Umgebung
grundlich zu reinigen und zu trocknen. Sind Spuren mechanischen oder chemischen Angriffs am Sensor
oder am Kabel feststellbar, so ist dies auszutauschen.

Laufende Wartung

Eine Wartung muss vor der Inbetriebnahme und danach mindestens in den in der wasserrechtlichen
Bauartenzulassung definierten Zeitrdumen bzw. bei Gerdten ohne wasserrechtliche Bauartenzulassung
mindestens 4x jahrlich stattfinden.

Die Kontrollen sind mit Datum und Unterschrift nachzuweisen.

Bei der Wartung sollen folgende Arbeiten durchgefiihrt werden:

Reinigen und gegebenenfalls Trocknen des Sensors und ihrer Umgebung,

Sichtkontrolle des Sensors in Hinsicht auf einwandfreien und sauberen Zustand,
Funktionskontrolle des Sensors mit der zu Uberwachenden Flussigkeit bzw., wo dies nicht
mdglich ist, mit einer der zu Uberwachenden Flissigkeit dhnlichen Flissigkeit, danach

Reinigen und Trocknen der Elektrode,

Uberpriifung der Leitungsbruchiiberwachungsfunktion (Abziehen des Steckers am Sensor)
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5 Ergadnzende Unterlagen

5.1 Bedingungen fur die Anlagengrundstellung

Die Bedingungen fir die Anlagengrundstellung sind am OP270 unter der Funktionstaste K5
hinterlegt. Alle Bedingungen die erfiillt sind griin gekennzeichnet. Ist die Grundstellung der
Anlage erreicht leuchtet die LED an der Taste K5.

Zur Kontrolle der Endlagen muss die entsprechenden LED an der SPS leuchten (z.B. 8B034
entspricht Eingang E 03.4 an der SPS):
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6 Bediengerat an der Anlage MP277B

Das Anzeige- Bediengerat dient der Eingabe von Reinigungsparametern und der Anzeige von
Storungen.

6.1 Belegung der Tastatur
SEMENS | SIMATIC MULTI PANEL
. Fd . Ziffern-
tasten zur
. . Eingabe von
Zeiten,
Werten und
. . Parametern
] Anzeigefeld ] |
<_TAB—Taste
. . zur Cursor-
steuerung
. . Pfeiltasten zur
Cursorfiihrung
EEEEEEEE =
| Bild 1.0

v

Funktionstasten ENTER
(Bestétigung der

angewahlten Werte)

SHIFT - Anwahl der zweiten hdheren Ebene der
Funktionstasten bzw. die Betriebsartenwahl
freigeben. Wenn die zugeordnete LED leuchtet
ist die Shift-Taste noch aktiv.

A

ESC ACK-Taste: Wenn die zugeordnete
HELP- Taste: Wenn die zugeordnete LED (Abbruchtaste /  LED leuchtet, liegt mindestens eine
leuchtet, kann eine Information (ber diese Meni zuriick)  unquittierte Stérmeldung vor
Taste abgerufen werden. Mit dieser Taste werden Stérungen
bestéatigt

- Ziffern- und Cursortasten haben eine Dauerfunktion !
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6.2 Funktionstasten MB277

K1

K2
K3

K5
K6
K8

K10
K14
K15
K16

Programmanwabhl

Aktivierung Zeitschaltuhr

Eingabe Stand-by-Zeit

Parametrierung

(Eingabe von Programm- und Anlagenparametern)
Chargenzahler

(Gesamt- und Tageszahler)
Grundstellungsabfrage
Hand-/Einrichtbetrieb

Benutzer abmelden

(far Funktionen, die ein Passwort verlangen)
Anlage Leerfahren

MOVIMOT-Diagnose

Systemmend

Prozessbild

6.3 Funktionstasten mit variabler Belegung MP277

In den einzelnen Meniis/Bildern des MB277 konnen den Funktionstasten unterschiedliche
Funktionen zugewiesen werden. Hierbei haben bestimmte F- Funktionstasten immer die gleiche
Funktion. Diese Standardfunktionen werden durch bestimmte Ikons visualisiert.

hat

text listy | Symb.

«»

Sprung auf das zuletzt angewéhlte Bild

Umschalten zwischen Text- und Symboldarstellung

Vor- bzw. Riickblattern eines Bildes
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6.4 K1 MenlU Programmvorwahl

6.4.1 Programmanwahl, Zeitschaltuhr und Zeiten

Vorgehensweise:

e Funktionstaste . K1 betétigen, es wird unten stehendes Bild 2.0 (im MP Bild 310)
aufgerufen

Einrichibetrich
Programmrummer: 1
letzte Taklzel: 55 s

_Programmeingabe

Elngabe Pragrammmummer : 1|
Zeitschaltuhr: lausgeschaltet | <—
Zelt Umschalbung In Stand By | 120,000 s

Zeit Verweildauer Kudhlen 4 5

0
stillstardzeit Wakuumpumpe: @h mln | deak v

Mt Hilfe der Zeitechaltubr kanm die Arlage vor Arbeitsbeginn aufgeheizt werden.
Die Uhrzeit ist In der Zeitschaltubr als Einschaltimpuls 2u programmieran.
(Slehe hierzu auch die Badienungsanieitung)

Bild 310

-
| BB BN EBE

e Mit den Pfeiltasten auf/ab des MB277’s (siehe Bild 2.0) gelangt man mit dem Cursor auf
das gewuiinschte Eingabefeld.

e Mit den Zifferntasten die gewiinschte Programmnummer auswahlen und mit der ENTER
bestatigen. Programme mussen vorher zusammengestellt werden, siehe dazu Kapitel 6.4.2.

e Ebenfalls Gber die Zifferntasten wird die Umschaltzeit in den Stand-By-Betrieb sowie die
Verweildauer im Kihltunnel eingegeben, die Verweildauer im Kihltunnel wird mit den
vorhanden Platzen (aktuell) multipliziert.

e Weiterhin kann in diesem Bild die Stillstandszeit (Zeit im Automatikbetrieb ohne
Teilebearbeitung nach der die Vakuumpumpe abgeschalten wird) flr die Vakuumpumpe
eingegeben werden. Dieser Parameter muss iber das entspechende Eingabefeld, rechts
neben der Zeit, freigegeben werden.

e Dazu mit den Pfeiltasten auf die Auswahlleiste gehen, mit ENTER betatigen, es
erscheinen die zur Auswahl stehenden Parameter (deaktiv/aktiviert).

e Mit Pfeiltasten auf den gewiinschten Parameter (deaktiv/aktiviert) gehen, der angewahlte
Parameter wird immer blau hinterlegt und mit ENTER bestatigen, erst dann erfolgt die
Ubernahme.

e Uber Zifferntasten die gewiinschte Zeit, getrennt nach Stunden und Minuten eingeben.

Bild 2.0

Achtung: Die Aktivierung der Stillstandszeit Vakuumpumpe ist pawortgeschutzt. Es ist zu
beachten, dass es bei der Vakuumpumpe eine Mindestnachlaufzeit gibt, (ist als
Grenze hinterlegt).
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e Aktivierung der Zeitschaltuhr erfolgt analog.

e Mit den Pfeiltasten auf die Auswahlleiste der Zeitschaltuhr gehen, mit ENTER betétigen,
es erscheinen die zur Auswahl stehenden Parameter (eingeschaltet/ausgeschaltet).

e Mit Pfeiltasten auf den gewiinschten Parameter (eingeschaltet, ausgeschaltet) gehen, der

angewadhlte Parameter wird immer blau hinterlegt und mit ENTER bestétigen, erst dann
erfolgt die Ubernahme.

e Die Zeitschaltuhr im Schaltschrankinnern wird extra programmiert, die Programmierung
ist der dazugehdrigen Betriebsanleitung zu entnehmen.

Achtung: Bevor die Zeitschaltuhr aktiviert wird, muss sie erst programmiert werden.
Bedienungsanleitung unter Anlagen!

e Anwahl Stand-by und Verweildauer Kiihltunnel mit dem Cursor auf das gewiinschte
Eingabefeld, siehe Bild 2.0

e Gewdlnschte Zeit eingeben und mit ENTER betétigen, es erscheinen die zur Auswahl
stehenden Parameter.

Achtung: Die Verweildauer im Kihltunnel wird mit den vorhandenen Platzen (10 Platze)
multipliziert!

6.5 K2 Parameter

6.5.1 Programmfolge Hauptprozesse
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Als erster Schritt zur Zusammenstellung eines Anlagenprogramms erfolgt die Festlegung des
Ablaufes der Hauptprozesse. Fir jede Arbeitskammer, die Anlage ,,OMEGA 4H* hat 3
Arbeitskammern und eine Be- und Entladestation, kénnen bis zu 10 Hauptprozesse festgelegt
werden.

Fur jede Arbeitskammer gibt es am MB277 ein eigenes Bild zur Festlegung der Haupt- und
Teilprozesse.

Vorgehensweise:

e Funktionstaste . K2 betétigen

e Mit den Funktionstasten F13 oder F14 auf unten stehendes Bild 3.0 gehen, bzw. dieses
Bild direkt Gber die Bildanwahlleiste auswéhlen, dazu geht man mit dem Cursor auf die
Bildanwahlleiste, betatigt die ENTER-Taste und wéhlt mit den Pfeiltasten das gewtinschte
Bild 3.0 (hier Bild 311, Bildnummer entspricht der am MP) aus, Anwahl muss immer mit
ENTER bestatigt werden.

Stand-By / Wochenzeitschaltuhr aktiv

letzte Takizeit: 179 s 128.11.2007 03:23:28
zU dndernde Programmnumimer; 1 &——— gewiinschte

akbuelle Programmnummer: 1 Programmnummer

. Prozess: Prozess 01 Waschen [ j

. Prozess: Prozess Ausgeschalten
Progess: Prozess 01 Waschen [

. Prozess: Prozess Ausgeschalten
. Prozess: Prozess Ausgeschalten
. Prozess: Prozess Ausgeschalten
. Prozess: Prozess Ausgeschalten
. Prozess: Prozess Ausgeschalten
. Prozess: Prozess Ausgeschalten
10, Prozess: Prozess Ausgeschalten
Warenbewegung: Rotation [~
Bild 311 Bildanwahli_Prozessfolge Kammer 2 Waschen I +HD / Warenbewegung MI

« S
O A R W N

e Zuerst immer die Nummer des zu bearbeitenden Programms eintragen, siehe Bild 3.0 und mit
ENTER Ubernehmen.

e Esist mdglich den Hauptprozess fir die Arbeitskammer 1 bis zu 10x hintereinander
aufzurufen.

e Dazu mit der Pfeiltaste auf das gewiinschte Eingabefeld gehen und die Auswahl mit ENTER
anwaéhlen, siehe Bild 3.0, mit dem Cursor die Auswahl treffen, wird blau hinterlegt und mit der
ENTER-Taste tbernehmen.

e Soll der Prozess nur einmal ablaufen ist, so ist wenn nicht schon vorhanden, bei den Prozessen
2-9 ,,Prozess Ausgeschalten* einzutragen.

e Im letzten Eingabefeld dieses Bildes, neben dem Begriff Warenbewegung, wird die
Bewegungsart der Arbeitskammern eingegeben, diese Eingabe ist fiir alle Kammern (soweit es
die mechanischen Gegebenheiten und Prozesse zulassen) gultig.

e Diese Auswabhl ist fur jede Arbeitskammer und fur jedes Programm zu erstellen.
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¢ In die Bilder zur Anwahl der Hauptprozesse (Bild 311-314 im MB277) gelangt man aus oben
stehenden Bild 3.0 mit den Funktionstasten F13/F14 oder Uber die Bildanwahlleiste.

e Mit ESC kann das Bild wieder verlassen werden oder mit der Funktionstaste F20 in das zuletzt
aufgerufene Bild gesprungen werden.

Es stehen folgende Auswahlmdglichkeiten zur Verfligung:

Kammer_0: - Be- und Entladung

Bild 311: Kammer_1: - Prozess Ausgeschalten
- Prozess 01 Waschen

Bild 312: Kammer_2: - Prozess Ausgeschalten
- Prozess 02 HD-Waschen

Bild 313: Kammer_3: - Prozess Ausgeschalten
- Prozess 03 Spiilen

Bild 314: Kammer_4: - Prozess Ausgeschalten
- Prozess 04 Trocknen

6.5.1.1 Programmfolge Teilprozesse
Nach der Festlegung der Hauptprozesse miissen die einzelnen Teilprozesse jeder Arbeitskammer

festgelegt werden.

Vorgehensweise:

e Funktionstaste ! K2 betatigen und mit den Funktionstasten F13/F14, oder der Bildanwahl-
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leiste auf die Bilder (Bild 330-337 im MB277) fiir die Teilprozesse gehen.
o Beispiel; Bild 332 fur Teilprozesse in Kammer 2 anwahlen, siehe unten stehendes Bild 3.2

keire Befriebsart Anlaoe ALus
Frogramm: - 00000 5 -J000,000 5 @0
Taktzeit: 000000 s Restlaufzeit:

Parameter aus-

O0oo0 = 31,12, 2000 10:59:55
|

et ke Py ogr amnrounmrm et | EI]DD]D;KeheUa’bindJng

wahlen, dieser _ :
| OO00O0 . oo Einaabe der Zeiten

wird blau hinter- E Prograrmrmirmrmes
legt, danach mit

ENTER Fess 01 [Teilpru:nzess Aus j EEIEIIII,EIEIEI -
bestatigen. pritzen-+Raotation -

T l\:q_lll_ZESS DE 0 |F|thEI'I+Rl:ItEItID|'I j M 5

............. Ahtrﬂpfen )
E Teprozess 03 [Teilpruzess BLis j - 0000,000 & E

“

Bild 3.1

e Zuerst immer die Nummer des zu bearbeitenden Programms eintragen und mit ENTER
ubernehmen, siehe Bild 3.1.

e Esist moglich die Teilprozesse fur die Arbeitskammer 1 bis zu 10 mal hintereinander
aufzurufen.

e Dazu mit der Pfeiltaste auf das gewiinschte Eingabefeld gehen und die Auswahl mit ENTER
anwaéhlen, siehe Bild 3.1, mit dem Cursor die Auswahl treffen, Feld wird blau hinterlegt,
danach mit der ENTER-Taste ibernehmen.

e Soll der Prozess nur einmal ablaufen, so ist, wenn nicht schon vorhanden, bei den
Teilprozessen 2-9 , Teilprozess Aus* einzutragen.

e Zusatzlich muss fur jeden aufgerufenen Teilprozess eine Bearbeitungszeit festgelegt werden,
dazu springt man mit dem Cursor in die zweite Spalte und gibt die Zeit Gber Zifferntasten ein,
die Ubernahme erfolgt durch ENTER.

¢ Die eingegebene Zeit wird nur aktiviert, wenn auch ein Prozess angewéhlt wird, zusétzlich
muss auch der Hauptprozess der jeweiligen Arbeitskammer aktiviert sein, Kapitel 6.5.1.

e Eingestellte Zeiten bei nichtaktivierten Haupt- oder Teilprozess werden nicht bearbeitet.

e Bei den Teilprozess HD-Spritzen hat das vollstandige Durchlaufen (Ein- /Ausfahren der
Spritzlanzen) Prioritat vor der eingestellten Zeit.

e Jedem Hauptprozess sind zwei Bilder fur die Teilprozesse zugeordnet.

Es stehen folgende Auswahlmoglichkeiten von Teilprozessen zur Verfligung:

Bild 330/331: Kammer 1: - Teilprozess Aus
- Spritzen
- Fluten
- Abtropfen
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Bild 332/333: Kammer 2: - Teilprozess Aus
- Spritzen
- HD-Spritzen-Entgraten 0°

Bild 334/335: Kammer 3: - Teilprozess Aus
- Abblasen mit Druckluft
- Abtropfen
- Spritzen

Bild 336/337: Kammer 4: - Teilprozess Aus
- Vakuumtrocknen

6.5.1.2 Erlauterung der Teilprozesse

Spritzen: - Die Arbeitskammer befindet sich in Position Leeren, danach wird die
Spritzpumpe aktiviert, das zugefiihrte Medium fliel3t gleichzeitig ab.
Fluten: - Die Arbeitskammer ist geschlossen, danach wird die

Spritzpumpe aktiviert, nach einer festen Zeit wird die Arbeitskammer auf
Position Entleeren gebracht, das zugefuhrte Medium flie3t ab, danach wird die
Arbeitskammer neu geflutet. Je nach eingestellter Prozesszeit wiederholt sich
dieser Vorgang mehrere Male.

Abtropfen: - Die Arbeitskammer befindet sich in Position Leeren, der Medienzufluss
wird Uber die Bypass im Rohrleitungskreislauf abgeschalten.

Abblasen: - Die Arbeitskammer rotiert gleichzeitig wird das Werkstiick mit Druckluft
beblasen.

HD-Spritzen Gber motorische Lanzen :

- Die Lanzen fahren in die Bohrungen des Werkstiickes ein,
beim Ausfahren werden die Bohrungen mit Hochdruck ausgespritzt.

Vakuumtrocknen:

- Die durch die vorhergehenden Prozesse erwarmten Teile werden in der
Arbeitskammer durch Erzeugung eines Vakuums getrocknet.
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6.5.2 Temperatureinstellung Vorrattanks

Vorgehensweise:

e Funktionstaste . K2 betatigen und mit den Funktionstasten F13/F14 oder Uber die
Bildanwahlleiste auf Bild 388 Temperatureinstellungen gehen.
e Eserscheint unten stehendes Bild 4.0 (im MP Bild 338)

BA Eirrichiten mit START weiter Wilartung noitig!

Programm: 1 sgosies

letzte Takizeit: 7ls 17.03.2006 13:30:3
Temperatur Tank Waschen

Temperatr 93,9 9C
- 100 °C

E00 oC
S50 9C
10,0 e

|Tank Wascher j
(=1]]s - =i 1la S | Paramieter Temperabreinstellungen

“«
HE NN N.

e In diesem Meniipunkt werden Solltemperatur, Mindest- und Ubertemperatur (Alarm) fiir die
vorhandenen Vorratsbehdlter sowie eine gemeinsame Hysterese der Schaltpunkte festgelegt.

e Es empfiehlt sich die Eingabe von oben nach unten vorzunehmen, da die Grenzwerte in
Abhangigkeit voneinander liegen.

e Wahrend des Betriebes der Anlage werden die Felder fir Uber-, Soll- und Mindesttemperatur
farblich unterlegt; griin hei3t die eingegebenen Werte sind im Arbeitsbereich, rot bedeutet die
Werte sind noch nicht erreicht bzw. tberschritten.

e Durch Betétigen der Tasten F15 (Tank -) und F16 (Tank+) wird zwischen den Bildern fir die
Temperatureinstellungen des Wasch- bzw. Spiiltankes gewechselt.

Tank - | | Tank +

Bild 4.0

6.5.3 Parameter Spaneforderer
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Im Bereich der ersten Arbeitskammer befindet sich der Spaneforderer, dieser sorgt fur eine

Reinigung des Waschmediums durch Auffangen grober Partikel. Der Weiterlauf des

Spaneforderers erfolgt zeitabhéngig, dazu sind die Parameter wie folgt einzugeben;

Vorgehensweise:

e Funktionstaste K2 betdtigen und mit den Funktionstasten F13/F14 oder Uber die
Bildanwabhlleiste auf Bild 420 (im MP)Parameter Spaneforderer gehen.

e Eserscheint unten stehendes Bild 6.0

Prog amronummer: ggo- - i
letzteTaktzeit: 000000 s : Restlaufzeit: 00000 s [31.12.200010:59:59

Parameter Spanefbrderer

Initialisierung des |:
- | Spaneforderers

Wartezeithis aktiv: (0=Start): 000000 h 00 min [00 s
Worgabe Wartezeit: 000000 R oo min
Machlaufz it Spanefirderererbei Aktivierung:

Armwahl Spaneforderemnodus: - getakteteBetrieb mit Vorgabe von Warte-und Aktivaeit
- DaverhafterBetrieb

Bild 6.0

e Mit Cursor auf die Eingabefelder gehen, Uber Zifferntasten Zeit eingeben und mit ENTER
bestéatigen.

e Wird die Zeit des Spaneforderers geandert, muss die Zeit neu initialisiert werden. Dazu
geht man mit dem Cursor auf das obere Eingabefeld (siehe Bild 6.0). ENTER betatigen,
Initialisierung aufrufen und mit ENTER bestatigen. Die neu eingegebene Zeit lauft an.

e Imunteren Teil des Bildes kann die Betriebsart des Spaneférderers angewahlt werden, es
wird unterschieden zwischen getakteten Betrieb (oben eingegebene Zeitparameter sind
aktiv) und dauerhaften Betrieb.

Wichtig: Der dauerhafte Betrieb ist dominant, er setzt die Parameter des getakteten
Betriebes auller Kraft!
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6.6 K3 Stuckzahler
Vorgehensweise:

e Funktionstaste ! K3 betatigen, Aufruf nachstehendes Bild

keire Betriebsart Anlaoe ALs
Frogramm: - 00000 = - 000,000 = --.oo
letzte Taktzeit: 000000 s Restlaufzeit: 00000 = 21.12.2000 10:59:50

E nnoainn Chargenzahler oo

Bild 7.0

Es gibt einen Tageszéhler (relativer Zahler), dieser kann jederzeit mit der Funktionstaste F17
(Tageszéhler 0-setzen)

zurlickgesetzt werden.

Der Gesamtzahler arbeitet bis maximal 2 000 000 000 Teilen und setzt sich dann automatisch auf
Null zurtck.
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6.7 K5 Anzeige Status Grundstellung
Vorgehensweise:

e Funktionstaste .K5 betatigen
e Es erscheint unten stehendes Bild 8.0 Grundstellungsabfrage;

Einrichitbetrieb

programmummer: 1 stngawsip ﬂ[
letzte Takizeit: 60 s 20.10.2010 15:16:35 _1

003 Haube Kammer 4 offen, -8B66.1

’ } Bild 060  Grundstellungsabfrage ‘
| Anlage nicht in Grundstellung

¢ Die Grundstellungsanzeige erstreckt sich tiber zwei Bilder, diese sind tiber die Funktionstasten
F13 bzw. F14 zu erreichen.

e Das Erreichen der Grundstellung fir die einzelnen Komponenten wird durch griine
Unterlegung der Textzeilen im Bild 8.0 gekennzeichnet, zusatzlich blinkt bei Grundstellung
der Anlage die grine LED auf der Funktionstaste K5

e Die Kenntnis der Anlagengrundstellung ist wichtig bei der Fehleranalyse.

Bild 8.0
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6.8 K6 Einrichtbetrieb/Handbetrieb

6.8.1 Arbeiten im Handbetrieb

Vorgehensweise:

e Funktionstaste . K6 betatigen

e Schllsseltaster auf Hand- (Einricht-) betrieb (Betrieb Ein) stellen, Leuchtmelder
Einrichtbetrieb ist aktiv

e Mit den Funktionstasten F13/F14 oder Uber die Bildanwahlleiste auf das gewinschte Bild
gehen.

e Die Aktivierung der einzelnen Anlagenkomponenten geschieht tiber die Funktions- F- Tasten,
siehe Bild 9.0. Dabei ist zu beachten, dass der Handbetrieb ein reiner Tippbetrieb ist, das heift
die Komponenten sind nur solange aktiv wie die entsprechende F-Taste betatigt wird.

Beispiel: Bild 150 der Handbedienung, Be- und Entladung

offene

i Ausflihrungs jitbefrieb - .
-bedingung  jmmnummer: 1 Aktivanzeige
akizeit: 60 s (Bge'?v_‘l"’elgtr) 0 20.10.2010 15:26:33
autell aktiv Is
-3U2_Y, A22.0 Do Troeepor \-m_a, A22.1

-3M2
-8B90.0 <- heben senken -=

~ Be- Entladeportal
8Y50.2 3D

-8R0 .4 <-vorwarts(Ausl.) zurlck(Binl.) -=

Teilespanneinriching
-8Y50.0 Be- Entladeportal
-5B91.1 <- |dsen sparnen -

Batriebsrichtung station 3 -3M14 Gegenrichiung
Antrieb Station Be- Entladeportal

Ausflihrbarkeitsanzeige <-Befrigbsr, Gegenr.-= _

wenn Funktion mdglich

Station 3 -3M14 M3.2 Anf GRST
Antrieb Station Be- Entladeportal —

Grundstellg.-=

Bild 160 Bildanwahl|Be- Entladepartal

Umschalttaste zwischen
symbolischer und Textanzeige

Bild 9.0

Im Bild 9.0 (Bild 150 im MP) soll das Fahrwerk des Portalsystems in Richtung Anlageneinlauf
bewegt werden.

Mit der Funktionstaste F15 ist es moglich zwischen symbolischer Darstellung und Textanzeige zu
schalten. In der symbolischen Darstellung wird die Bezeichnung der Initiatoren und Aktoren
angegeben, mit der Textanzeige wird die Funktion beschrieben.

In unserem Beispiel konnte man sich tiber die Textanzeige darstellen lassen, welche Funktions-
Taste fir die Funktion ,,Fahren nach Einlauf* zustandig ist.

Bei der Ausfuhrung der Funktion ist es wichtig zu wissen, dass fiir jede Bewegung bestimmte
Bedingungen erfllt sein mussen. Sind alle Bedingungen erfillt so wird dies durch ein blaues
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Dreieck in Richtung der jeweiligen Funktionstaste angezeigt, im Beispiel die Funktionstaste F8,
siehe Bild 9.0.

Sind noch Ausflihrungsbedingungen offen, so werden diese bei Betétigung der zugehdrigen
Funktionstaste (im Beispiel F8) im unteren Bereich des Bildes gelb unterlegt angezeigt.

Durch Dricken der Funktionstaste F8 wird die Bewegung ausgelost. Ist die Funktion aktiv wird
das Anzeigefeld der Ausfiihrung (Aktivanzeige) gelb unterlegt, im Beispiel
Ist die Endlage erreicht so wird das Anzeigefeld der Endlage grun unterlegt, im Beispiel

Achtung: Der Hand- / Einrichtbetrieb ist ein reiner Tippbetrieb, das heil3t die Funktion ist

nur solange aktiv, wie die entsprechende Funktionstaste betatigt wird.

Wichtig: Die Verriegelungs- /Ausfuhrungsbedingungen kann man sich anzeigen lassen,
indem man die entsprechende Pfeiltaste drickt. Im unteren teil des OP wird
dann durch ein Textfeld angezeigt welche Bedingung noch nicht erfullt ist.
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6.8.2 Heizen im Hand- / Einrichtbetrieb

Ein Aufheizen der Vorratstanks der Anlage ist méglich, dazu mussen die Tanks der Anlage aber
bis Minimumniveau befullt sein.

Vorgehensweise:

e Schllsseltaster auf Hand- (Einricht-) betrieb stellen, Leuchtmelder Einrichtbetrieb ist aktiv.

e Funktionstaste K6 betatigen.

e Mit den Funktionstasten F13/F14 oder uber die Bildanwahlleiste auf das gewiinschte Bild
gehen, siehe Bild 10.0.

Eirrlchitetrieb
Programmrummer: 1
lotrte Takizelt: 55 s 26.10.2010 10:01:38

Parameter Heizung

|Ein im Einrichtbetrieb -

Uber dissen Parameter kitnmen dis Helaungen auch im Elrrlcht/Handbetrieb akbiviert
(Miveaustand Minimum mubs ereicht seinl)

HEEEEEE S

Bild 10.0

e Dazu mit der Pfeiltaste auf das gewiinschte Eingabefeld gehen und die Auswahl mit ENTER
anwaéhlen, siehe Bild 10.0, mit dem Cursor die Auswahl treffen, diese blau hinterlegt, danach
mit der ENTER-Taste Gibernehmen.

Achtung!

Ein Heizen der Anlage ist nur mgéglich, wenn das Minimumniveau beider Becken erreicht ist!
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6.8.3 Automatische Erstbefillung K6

Vor Inbetriebnahme der Reinigungsanlage missen die Vorrattanks der Anlage beftllt werden.
Dafiir gibt es zwei Moglichkeiten, man kann die Anlage tber die Handhahne beftllen oder
aktiviert die automatische Erstbeftllung.

Vorgehensweise:

e Schllsseltaster auf Hand- (Einricht-) betrieb stellen, Leuchtmelder Einrichtbetrieb ist aktiv.

e Funktionstaste K6 betétigen.

e Mit den Funktionstasten F13/F14 oder uber die Bildanwahlleiste auf das gewiinschte Bild
gehen, siehe Bild 11.0.

aao
letzteTaktzeit: 000000 s Restlaufzeit: 00000 = 21.12,.200010:59:50

Ersthefillung
aller Tanks eingeschalten

ausaeschalten

Miveauregelenti W2, 3
Spilltank
=- aktivieren

Bild 11.0

e Mit der Funktionstaste F3 wird die ,,Automatische Erstbefiillung* aktiviert.

¢ Die Anlage beftllt sich automatisch bis zu den Regelniveaus, sind diese erreicht, wird die
Erstbeflllung automatisch beendet.

e Wahrend dem Prozess der Erstbeftllung blinkt der Leuchtmelder ,,Betrieb®.

Achtung: Vor dem Befullen der Anlage mussen alle Ablasshéahne geschlossen werden.

Wichtig: Der Erstbeftillungsprozess darf nur unter Kontrolle des Personals erfolgen !
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6.9 K8 Logout (Passwort)

Mittels dieser Taste kann die Zugriffsberechtigung, die durch ein Passwort erlangt wurde wieder
aufgehoben werden.

6.10 Lampentest

Vorgehensweise:
e Funktionstaste Leuchtdrucktaster am Bedienteil betétigen
e Der Lampentest bleibt fur ca. 5 s nach Betétigung der Funktionstaste aktiv.

6.11 K10 Leerfahren

Ist die Anlage in ,,Betrieb” kann die Anlage Leergefahren werden, wenn man die Funktionstaste
K10 betatigt wird. Ist das Leerfahren aktiv leuchtet die zugehdrige LED griin. Dieser Modus kann
durch nochmaliges betatigen der Starttaste wieder abgeschalten werden.

Beim Leerfahren wird die Beladung gesperrt. Das in der Anlage befindliche Waschgut wird
entsprechend behandelt. Die Anlage wird vollstandig entladen. Danach stoppt die Anlage in
Grundstellung.
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6.12 K15 System

\orgehensweise:

o Funktionstaste K15 betétigen, es erscheint unten stehendes Systembild;

Program

BA Einrichten

1

letzte Taktzeit 71s

mit START weiter

Wartung ndtigl

17.03.2006 13:1

Bild 12.0

VVon diesem Bild kann in die einzelnen Unterbilder verzweigt werden.
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6.12.1 Anlage Rucksetzen K15/F3
\orgehensweise:

Funktionstaste .K15 betatigen

Schlusseltaster auf Hand- (Einricht-) betrieb stellen, Leuchtmelder Einrichtbetrieb ist aktiv.
Es erscheint das Systembild, siehe Bild 12.0.

Mit Funktionstaste F3 in das Bild ,,Anlage Riicksetzen“ gehen, siehe Bild 12.1

BA Einrichten mit START weiter Wartung notig!
Program 1
letzte Taktzeit 71s 17.03.2006 11:4 mTM

Anlage Riicksetzen! .
Es werden bei Auslosung dieser Funktion samtliche Schrittk

in den Ausgangszustand zuriickversetzt.

Alle eingegebenen Daten bleiben erhalten. .
Falls iiber die Anwahl der Automatischen Grundstellungsfah

die Anlage nicht in Grundstellung gelangt, sind die Einheiten .
iiber den Einrichtbetrieb von Hand in die Ausgangslage zu b

<< <- mit F11 die Funktion Anlage Riicksetzen ausflihren!!

s

e Mit der Funktionstaste F11 kann jetzt die Anlage riickgesetzt werden, dass heil3t samtliche
Schrittketten und sonstigen Merker werden in den Ausgangszustand versetzt.
e Das Rucksetzen der Anlage ist nur unterwiesenen Fachpersonal gestattet.

Bild 12.1
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6.12.2 Anwahl Grundstellungsfahrt K15/F5

Aktivierung der automatischen Grundstellungsfahrt
Vorgehensweise:

Anlage einschalten

Schliusselschalter auf Einrichtbetrieb stellen

Funktionstaste K15 betatigen,

Mit Funktionstaste F5 in das Bild ,,Anwahl automatische Grundstellungsfahrt* gehen, es
erscheint unten stehendes Bild 12.2

BA Einrichten mit START weiter Wartung nitig!
Program 1 Stéruna Stobb
letzte Taktzeit 71s 17.03.2006 13:1 mTM

Anwahl "Automatische Grundstellungsfahrt™ ! .
Den Schliisselschalter in den Einrichtbetrieb schalten und di
taste F11 betdtigen. Danach den Schliisselschalter wieder |
Automatikbetrieb schalten und mit dem Taster "Start" die " .

Grundstellungsfahrt” aktivieren.
< <- mit F11 die Funktion "Automatische Grundstellungsfahrt” anwahl .

Bild 12.2

Anwahl der automatischen Grundstellungsfahrt mit der Funktionstaste F11.

Danach den Einrichtbetrieb verlassen.

Schlisselschalter auf Automatikbetrieb umschalten und mit dem Taster ,,Start* die
Grundstellungsfahrt starten.

Waéhrend der Grundstellungsfahrt blinkt der griine Leuchtmelder ,,Betrieb®, zusétzlich
erscheint ein Infotext am MP270.

Nach Erreichen der Grundstellung blinkt die griine LED an der Funktionstaste F5 und es
erscheint die Meldung ,,Anlage startbereit®.

Alle Bedingungen fir die Anlagengrundstellung werden in zwei Bildern unter der
Funktionstaste F5 angezeigt. Ein griin unterlegtes Feld bedeutet immer Grundstellung der
jeweiligen Baugruppe erreicht.

Sollte die automatische Grundstellungsfahrt nicht erfolgreich sein, so wird dies durch eine
Meldung am MP277 und Leuchten der Diagnoselampe angezeigt. In diesem Fall ist die Anlage
im Hand- (Einricht-) betrieb in Grundstellung zu fahren.

6.12.3 MOVIMOT Diagnose (K15/F7)
Bei Problemen mit den Kammerantrieben ist eine genaue Kenntnis der Zusténde der
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Frequenzumrichter (MOVIMOT) notwendig. Dazu gibt es ein seperates Bild welches aus dem
Systemmeni aufgerufen werden kann. An Hand einer angezeigten Fehlermeldung ist zu
entnehmen um welchen Antrieb (Station) es sich handelt. Die Station hat eine feste Nummer, sie
dreht sich beim Takten der Anlage mit und kann somit an allen Positionen der Anlage stehen.

Vorgehensweise:
Funktionstaste K15 und danach F7 betétigen, es erscheint unten stehendes Bild 12.3.

keine Befriehsart &nlaoe Aus

Prograrnm: - 00000 5 -2000,000 5 ©ooooto

letzte Taktzei:  0OO000 s Restlaufzeit: 00000 s 31,12, 2000 10:59:59 ————

000 kein Fehler
000 kein Fehler
000 kein Fehler

Brgange an Mg 0000000000000000

Stationsauswahl

aktuelle
Fehlermeldung der
betroffenen Station

MOYIMOT Diagnose |&intrieb Station 1

-aktuelie Melduna: Il
000 kein FeRler

letete 4 Meldunger; SEEEESSEE SRS
000 kein Fehler

Ausgiange an Mg 0000000000000000

-+ {Zustandsanzeige der
Ein- und Ausgange

der betreffenden
Station

Quittierung der
Sensorikiber-

prifung aller
Stationen

Bild 12.3

Uber die Stationsauswahl (siehe Bild 12.3) wird die betroffene Station aufgerufen, dazu geht
man mit dem Cursor auf das Eingabefeld, betatigt ENTER und wahlt die entsprechende

Station mit Hilfe der Pfeiltasten.
Es werden die letzten 4 Fehlermeldungen des Antriebes angezeigt .

Nach Behebung der Stérung muss diese im Bild MOVIMOT-Diagnose quittiert werden, dazu
geht man mit dem Cursor auf die unters Eingabenleiste (siehe Bild 12.3), betdtigt ENTER und
wahlt die Zeile ,,Quittierung Sensorik fur Stationserkennung Drehgestell Uberprift” an und

bestétigt ebenfalls mit ENTER .

Wird im Einricht-/Handbetrieb das Drehgestell verfahren oder die Arretierung des
Drehgestells gelost, so kommt es ebenfalls zu einer Stormeldung. Diese dient dazu, dass sich
der Betreiber nach einem Verfahren des Drehgestells vergewissert, ob die Codierung der
Stationen im MP277 mit der tatséchlichen, auf den Platzen der Anlage tbereinstimmt.

6.12.4 Systemeinstellungen K15/F9
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In das Meni Systemeinstellungen gelangt man tber das Systembild K15 und anschlieRend F9.
Dieses Menu ist ausschlieBlich dem Fachpersonal vorbehalten. Hier konnen Einstellungen zum
Datentransfer in das MB277 sowie Abgleichungen der Uhrzeiten zwischen CPU und OP
vorgenommen werden, siehe Bild 13.0.

BA Einrichten mit START weiter Wartung ndtigl
Program 1

letzte Taktzeit 71s 17.03.2006 11:4
Systemeinstellungen:

Betriebsart: Transfer | T Online Offline |

mit Cursor auf das Feld gehen, danach ENTER

Mit Betdtigung der Taste F10
Datum/ Uhrzeit (O | 17.03.20 wird das Datum/ Uhrzeit vom
OP in die SPS iibernommen

Mit Betatigung der Taste F12
Datum/ Uhrzeit (SP |17.03.2006 11:4¢ wird das Datuml Uhrzeit von

der SPS ins OP iibernommen

w
B B B EEEN

Bild 13.0
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6.12.5 Wartungsmeldungen K15/F11

Steht eine laufende Wartung an, so wird diese am MB277 angezeigt, siehe Bild 1.0
Né&here Informationen sowie die Quittierung der anstehenden Meldung bekommt man aus dem
Bild ,,Wartungsmeldungen®, siehe Bild 9.4 (im MB277 Bild 050).

Vorgehensweise:
¢ Anlage einschalten

e Funktionstaste . K15 betdtigen, es erscheint das Systembild, siehe Bild 12.0.
e Aus dem Systembild gelangt man mit der Funktionstaste F11 in unten stehendes Bild 14.0
»~Wartungsmeldungen®, (im MB277 Bild 050).

BA Einrichten mit START weiter Wartung ndtig!
Program 1
letzte Takizeit 71s 17.03.2006 11:4 mTM

Wartungsmeldungen:

anzuwahlende Wartungsnummer: | 1 Anwahl der Nummer der Meldung

P30.1 Vakuumbumbe
siehe Bedienunasanleituna des Her’:tdlercl T

Anzeige der Meldung der gewahlten Nummer
noch 295 Stund |18 Minute/55 Sekund bis zur nichsten Wartung

die letzte Wartung wurd |14 | 3 | 2006 durchgefiihrt (Tag/ Monat/ Ja
eine Wartung ist nach einer Betriel 1000 Stund | 0 Minute erforderli

die Wartung ist nur dann zu

Wartung ist notwendig ~ | quittieren, wern sie auch au
T aeflirt wiirdel!

‘ ‘ } } Quittieren der Melduna '

Im oberen Teil werden die anstehenden Wartungsmeldungen angezeigt.

Eine Information (ber anstehende oder noch zu erwartende Meldungen kann man sich im Bild

»Wartungsmeldungen® anzeigen lassen, dazu gibt man im Feld ,,anzuwahlende Wartungs-

nummer* die gewiinschte Nummer ein.

Im darunter liegenden Feld erscheint dann die Art der angewahlten Nummer.

e Zusatzlich erhdlt man eine Information wie lange es noch bis zu dieser Wartung dauert sowie
das Datum ihrer letzten Durchfiihrung, siehe Bild 14.0.

e Zur Quittierung der anstehenden Meldung geht man in das untere Eingabefeld, siehe Bild 14.0,

eine Meldung sollte erst nach ihrer Durchfiihrung ausgefiihrt werden!

=y
5 [m]

Bild 14.0
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6.12.6 Steuern von Variablen oderF8 Status Variablen K15/ F6

In den Bildern ,,Status Variable* und ,,Steuern Variable* kann man sich den Wert von
Datenbausteinen, Merkerwdrter usw. anzeigen lassen bzw. steuern.

keine Beftriebsart

11.07.03 142854

Steuern Variablen
Verbindung | Typ |DB-Nr. Offset Bit Datentyp Format Statuswert

57_CPU DB 100 O WORD  |HEX 0001
57_CPU T 56 TIMER |T 0,00
57 _CPU M 10 |0 |BOOL DEC 0
57 _CPU DB 107 O WORD  |DEC 1

Ubernahme der Steuerwerte

1 —> | b

4 g — o — A
] I

Schiebeleiste zu den Steuerwerten
Online-Anzeige ‘

Bild 15.0

Zur Anzeige der Variablen missen durch Auswahl die gewiinschten Parameter eingegeben
werden.

Beispiel:
Zeile 1: Datenbaustein: 100, Datenwort: 0, Datentyp: WORD, Format: HEX
Zeile 3: Merker: 10.0, Datentyp: BOOL, Format: DEC

Zur Anzeige der Statuswerte im Online-Betrieb klickt man das Brillenzeichen an.
Zur Ubernahme der Steuerwerte (im Bild mit der Schiebeleiste nach rechts gehen) Pfeilzeichen
anklicken, siehe obiges Bild

Achtung!
Die Ubernahme der Steuerwerte erfolgt im Online-Betrieb!
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6.12.7 K15/ F10 oder F2 Meldungen/ Stérmeldungen
\orgehensweise:

¢ Anlage einschalten
e Funktionstaste K15/ F10 betatigen (Aufruf nachfolgendes Bild 16.0)

BEA Einrichten mit START weiter Wartung ntig!
Programim; 1
letzte Takizait: 71 s 17.03.2006 14:45:2 mTM

Meldungsbearbeitung

Anstehende Stormeldungen:

Meldungspuffer ==F4

. g Zeit Datum Zustand | Text QGR |~
. 240000 14:29:33 17.03.2006 K Demo Version! 0
240000 14:19:31 17.03.2006 K Demo Wersion! 0
4 240000 14:09:27 17.03.2006 K Demo Wersion! 0
240000 13:59:26 17.03.2006 K Demo Version! 0
240000 13:49:25 17.03.2006 K Demo Wersion! 0
240000 133923 17.03.2006 K Demo Yersion! 0
I 249 13:29:33 17.03.2006 (KO ProzeBstorung - Antrieb Drehg... 0 v
. zU quittierende Stormeldungen:
MNr. Zeit Cratum Zustand | Text CGER,

Bild 16.0

e In diesem Fenster werden alle noch aktiven Stérmeldungen angezeigt.

e Aus diesem Bild heraus kann man mit betdtigen der Funktionstaste F4 den Meldungspuffer
aufrufen, um sich alte Meldungen anzusehen.
Der Meldungspuffer wird immer bei spannungslosem MP gel6dscht (z.B. durch Hauptschalter
aus).
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6.12.7.1 Meldungspuffer auf der Speicherkarte K15/F10/F4
BA Einrichten mit START weiter Wartung nidtial
Program 1

letzte Taktzeit 71 s 17.03.2006 11:4
Nr. Zeit Datum Zustand Text 3

11 IKQ  |ProzeBstorung - Antrieb
Drehgestell macht keing
L Bewegung
I 249 11:32:32 17.03.2006 K ProzeBstorung - Antrieb
Drehgestell macht keine
Bewegung
I 249 11:15:25 17.03.2006 KQ ProzeBstorung - Antrieb
Drehgestell macht keine

Bewegung v
< >

nzeigebereich |20.11.20
Archiv

|6schen “.

ol o e el e »

Im Meldungspuffer kann man sich die letzten quittierten Meldungen anzeigen lassen.
In dieses Meni gelangt man Uber das Systembild (Bild 12.0) unter der Funktionstaste K15,
anschlieBend die Taste F10 betétigt.

Bild 17.1
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6.12.8 Busdiagnose K15/F12

Tritt eine Stérung des Profi-Busses auf so wird dies durch Meldung angezeigt. Eine eingehendere
Information welcher Teilnehmer/Slave gestort ist erhalt man im Bild Busdiagnose.

In dieses Meni gelangt man tber das Systembild (K15), und der Funktionstaste F12, es erscheint
unten stehendes Bild, siehe Bild 18.0.

Wartung nitigl

BA Einrichten mit START weiter
Program 1
letzte Taktzeit 71s

. Profibus- DP/ Ubersichtsdiagnos

17.03.2006 11:4

Ubersichtsdiagnose = SiSiESIDiSGRGSE]

Betroffene Slaves 2

Betroffener Slave wird
rot gekennzeichnet

XD Reset
B
Detall- nein —
NDiaanng

I *

weitere Informationen tiber die Detaildiagnose F11

Bild 18.0
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6.13 K16 Prozesshild

6.13.1 K16 (Bild 001) Startbild/ Permanentbild

Das Prozessbild 1 dient der Visualisierung der aktuellen Betriebsart und Programmnummer sowie
der Anzeige anstehender Betriebs- und Stérmeldungen.

Betriebsart/ Art der Stérmeldung Wartungsanzeige
Programmnummer

H’Dg amrurmrner: Qoo coccccccocscccoco R - c ccccccc e

letzteTaktzeit: 000000 = : Restlaufeeit: 00000 s ;000

MeiRner Technik Millenbach ::::::

Reinigungsanlage: Omega 5H i

Auftrag Nr.: 29495 SIS

Bﬂl.ljﬂhl': 2010 R

MeiBner TechnilMiillenbachGeb ..

Graf-Albert-straesz il

D-5170M™arienheide il

Tek: 0049-2264-4360-B5-maik service@mtoor-gmbh.com DID0D

Bidool i

P
o] o] [mel [ee] [fe] o] [me] [

Die Anzeige ,,letzte Taktzeit” bezieht sich immer auf die komplette Anlage

Anlagenbezogene Daten

Die letzte Taktzeit der Anlage wird gemessen vom Start des Transportvorganges bis Ende der
Behandlungszeit.

Die Restlaufzeit der Anlage lauft von der ,letzte Taktzeit der Anlage” gegen O bei Start des
Transportvorganges.

Bild 19.0

In diesem Bild werden auch Anlagentyp, Auftragsnummer und das Baujahr angezeigt.
(Bei Telefonaten und bei Schriftverkehr ist immer die Auftragsnummer der jeweiligen Maschine
mit anzugeben, da sonst keine Bearbeitung erfolgen kann)
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6.13.2 Prozessbild

Das Prozessbild dient der Visualisierung der aktuellen Betriebsart und Programmnummer sowie
der Anzeige anstehender Betriebs- und Stérmeldungen (siehe Bild 19.1), es kann jederzeit durch

Betatigen der Funktionstaste . K16 aufgerufen werden.

Betriebsart/ Art der Stérmeldung
Programmnumme

Wartungsanzeige

4

pngramm: . M) acoccocnocancaacaanaano | - - - - oo ocoocnoaanano
letzteTaktzeit: 000000 s Restlaufzeit: oooo0 = 31.12,200010:59:50

EBe- Entladeportal: Beladung S = Teile im Kihlunnel:[O0 <

Prozess-
zeit

Be- Entladeportal: Entladung 00 0e B B S R

Karmer 1 Programr: 00000 keinHauptprozess aktiv . -2eit: 0000000 =

1 T H1 5o oo H
aktueller Sl J D1iniletete Takdasiti | 00000000 5 o Restlaufest: ounonenn s

Prozess ZEeinHauptprnzessaktiv CZeity 0000000 =
------ latzte Taklzeit:  00OOOOOO0 = a0 B oao0a000 =

Restlauf-
zeit aller
noch an-
stehender

A (o[- B . - - oo cccoccconcooncoococcooncconcconnconccconnconcconnnooacaannaa PP
letzten ‘Zeity 0000000 5 Teil-
Durchlaufes Qo00aoon0 s prozesse
N S
Kammer 0000,000 5

00000000 5

Temperatur- B atur TankWascher 00000 ©C 501 000 Temperatur Tank Spdlend00onn ©C & @5 0"
anzeige

Bild 19.1

Hier werden die aktuellen Zeit und Prozesse sowie Restlauf und letzte Taktzeit angezeigt.

An Hand der Restlaufzeiten aller Arbeitskammern und den letzten Taktzeiten l&sst sich das
Reinigungsprogramm optimieren.

Prozesse die vor Beendigung des letzten Teilprozesses beendet werden, kénnen somit schrittweise
verlangert werden, bis eine optimale Auslastung der Gesamtprozesszeit vorliegt.
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6.13.3 Teileverwaltung

Mit den Funktionstasten F13/F14 oder uber die Bildanwahlleiste gelangt aus dem Prozessbild in
das Bild 19.2 Teileverwaltung.

Einrichitbetrieb

Programmrummer: 1
letzte Takizeit: 60 s ’20.10.2010 15:19:36 MTM

Teileverwaltung KiRlnnel

Kammer_0 Beladung Portal unten Flaz 1

Kammer_0 Beladung Drgst.oben Platz 2

Kammer_1 Waschen Flaz =
Kammer_2 HD-Waschen Platz 4
Karmrmer_3 Spllan Flaz 5

Kammer_4 Trocknen Platz 6

Kammer_0 Entadung Flaz 7
Platz &
Platz 9

Lo T e T o O I Y N I T

Anzahl Teile KUhIUJnneI:I 3

Freigabe Rolbahn von Roboter @ | E94.5 Freigabe Abgabe Kiktnne!: El1z2.2
Bild 052 Bi|dar‘1wah|ITeiIeverwaltung

44

Bild 19.2

Hier ist eine Ubersicht tiber die in der Anlage befindlichen Teile sowie der zugehdrigen Zeit zum
Verbleib im Kihltunnel. Uber die TAB-Taste kann auf jede Position zugegriffen werden und
diese wenn notwendig ab- bzw. zugewahlt werden.

6.14 Storbehandlung
Tritt eine Stérung auf, wird diese am Bediengerét durch einen entsprechenden Text angezeigt.

Grundsétzlich ist jede Fehlermeldung mit der "Reset- Taste” am Pult und mit der ACK oder
"Quit-Taste ' am Bediengerat zu bestatigen.

Es ist jedoch empfehlenswert, die Stérmeldung immer zuerst am Bediengerét mit der . ACK
oder "Quit-Taste " zu bestatigen, um sich eventuell nachfolgende Stérmeldungen anzeigen zu
lassen.

Zur Unterstutzung der Diagnose erscheint im Text- Display der Fehler. Treten mehrere Fehler auf,
konnen sie nacheinander, wenn sie zuvor mit der Quit-Taste quittiert wurden, durch Driicken der
Pfeiltaste (Pfeiltaste, die nach unten/oben zeigt) am Bediengerat wieder abgerufen werden.
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6.15 Passwort
Verriegelung der Funktionstasten:

K1 Passwortlevel 0
K2 Eingaben mit Passwortlevel 7
K3 Passwortlevel 0
K4 Passwortlevel 0
K5 Passwortlevel 0
K6 Passwortlevel 0
K8 Passwortlevel 0
K9 Passwortlevel 0
K10 Passwortlevel 0
K11 Passwortlevel 0
K12 Passwortlevel 0
K13 Passwortlevel 0
K14 Passwortlevel 0
Systemfunktionen K15 Passwortlevel 0
K16 Passwortlevel 0

Achtung!
Ein jeweils hoherer Passwortlevel berechtigt auch zum Zugriff auf Funktionen fir niedere
Ebenen.

Passwortlevel O Maschinenbediener Passwort: ohne
Passwortlevel 3 Maschinenbediener Passwort: ohne
Passwortlevel 7 Prozessverantwortlicher Passwort:
Passwortlevel 9 Super User (nur fur Programmierer/ Hersteller) Passwort: 100
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