
Rohrschweißstraße RS30

Basisdaten RS30

Hersteller: VAI-Seuthe
Typ: MAS-RS30 HF
Baujahr: 1965
Umbau: 2006
Bandbreite: min. 78mm

max. 140mm
Banddicke: min. 1,0mm

max. 3,0mm
Bandqualität
Zugfestigkeit: max. 600N/mm2

Streckgrenze: max. 300N/mm2

Fertigprodukt
Rundrohre: min.ø20

max. ø45,3
Quadratrohre: min. 20x20mm

max. 35x35
Rechteckrohre: min. 30x10

max. 40x30
Anlagengeschwindigkeit: max.85m/min
Gesamtlänge: ca.75m



Rohrschweißstraße RS30

Bandstumpfschweißanlage Ideal



Rohrschweißstraße RS30

Einformlinie bestehend aus:

Ø BreakDown: 4 Ständer mit Zwischengerüsten
Ø FinPass: 3 Ständer mit Zwischengerüsten
Ø Antriebe: Gruppenantrieb



Rohrschweißstraße RS30

Getriebe/Motordaten Einformlinie
Ø Gruppenantrieb

Motor

Getriebe 

Getriebe



Rohrschweißstraße RS30

Hochfrequenz Schweißanlage 
bestehend aus:

Ø Schlitzrohrführung
Ø Stauchrollenaufnahme
Ø Außenschaber 2-fach
Ø Absaugung



Rohrschweißstraße RS30

Kalibrierstation bestehend aus:

Ø 4 Kalibrierständer mit Seitenschließer
Ø Twistgerüst
Ø Gruppenantrieb



Rohrschweißstraße RS30

Getriebe/Motordaten Kalibrierung

Ø Gruppenantrieb

Motor Getriebe



Rohrschweißstraße RS30

Türkenkopfgerüste bestehend aus:

Ø 4 Türkenkopfgerüste+Wechselgerüste
Ø Antriebslos



Rohrschweißstraße RS30

Mitlaufende fliegende Säge 



Rohrschweißstraße RS30

Bündelanlage bestehend aus:

Ø Zuführrollgang
Ø Querförderer
Ø Automatische Bündelung 4kt./6kt
Ø Automatischer Ablagetransport
Ø Max.Rohrlänge ca.10m



Rohrschweißstraße RS30

Werkzeugsätze bestehend aus:

Ø BreakDown Einformsätze
Ø Stauchrollensätze Stahl/Keramik
Ø Kalibriersätze
Ø Türkenkopf Profilrollensätze
Ø Spannhülsensätze für Säge
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Bedienpulte bestehend aus:

Ø Einformung/HF/Kalibrierung
Ø Säge



Rohrschweißstraße RS30

Emulsionseinigungsanlage

Ø Bandfilter


