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Hauptantrieb 9 000 min~

AC-Servomotor
Drehmoment an der Spinde! verfligbar,

Wirkungsgrad eingerechnet. .. ... ... siehe Diagramm
Motorleistung bei 100% ED . . .. e KW . s 9

beid40% ED . .. KW . oo 13
Drehzahi Stufenlos programmierbar. . ... ..o mint.. 20-9000

Drehmoment-Leistungsdiagramm
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Technische Information

Vorschubantrieb
AC-Servomotoren ... ... .. ... .. ... e firAchse . ..., ... .. Y Z
Vorschubge- X-, Y-, Z-Achse
schwindigkeit stufenios programmierbar .. ... ... ... ... .. mm/min.. ... ... ... bis 10 000
Eingabefeinheit  X-, Y-, Z-Achse . ........ ... ... ... ... .. MM e 0,01
Eilgang X+, Y-, Z-Achse ... ... ... ... .. ... . ... . .. mimine ... T2
Bewegungsrichtungen
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WegmeBsystem
~ Auflésung X« Y-, Z-Achse ..... ... .. ... .. . ... . .. ML 0,001
Positions-
toleranz X+, Y-, Z-Achse
* Dbeidirektem MeBsystem ... ... .. ... .. . MM o 0,010
Arbeitsbereich
Fahrweg X-Achse. ... .. ... . .. MM 500
YAChse . ............ ... ... MM 400
Z-Achse. ... Mmoo 400
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Technische information

Arbeitsspindel
Werkzeugauf- Steilkegelschaft ... ... ..o e SK 40 DIN 69871
nahme Siehe ,Werkzeuge" in diesem Kapitel.
Werkzeugspan-  pneumatisch/ mechanisch
nung
Anzugsbolzen DIN 689 872
bzw.

1SO 7388/2 Typ B

Werkzeugwechsler mit -Magazin

Magazinplatze ........ ... .
max. Werkzeugdurchmesser {siehe Werkzeuge” in diesem Kapitel)
max. Werkzeuglange ab Spindelnase ........... 21101 VNP 230
max. Werkzeuggewicht,
bei autom. Werkzeugwechsel .. ................ KO voeone e 6
max. Werkzeug-Gesamtgewicht im Magazin ...... KO coe o 50
Arbeitstische
Rundtisch mit Aufspannflache .......... e e MM . e e & 700 x 500
Schwenkachse  Abstand der T-Nuten/GréBe ...............-.- 11711 PP 63 /14 H7
ZentrietboRFUNG . ..o
Drehberaich .. .. .
Tischplattenklemmung .. ... overo e
Schwenkbereich ... ... ..o i
Zulassige Rundtisch mit Schwenkachse (tischmittig)
Belastung der
Arbeitstische
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