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Gleason-PFAUTER | Beschreibung der Maschine

3 Beschfeibun_g der Maschine

3.1 Koordinaienachsen

in Bild 5 sind die positiven Bewegungstichtungen dargestellt
(DIN 86 217).

Bild 5 :

Koordinatenachsen und

Bewsgungsrichtungen

Linearachsen (1)  Radialschiitten (X-Achs)

' (2) Tangentialschiitten (Y-Achse)

(3 Axialschlitien (Z-Achse)

Rotationsachsen (@ Fraskopf (A-Achse)
() Fraser (B-Achse)
(8) Werksticktisch (C-Achse)
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Beschreibung der Maschine

Gleason-PFAUTER

3.2
Werkstiick
Werkzeug
Maschine

Technische Daten PE 1600/2000

GréBter Modul (in Stahl mit etwa 600 Nfmm?) ......... mm 20
GroBter DUrChMESSEr .. cvvvve i rinn e iiarrninnnans mm 2300
Kieinste frésbare Zahnezahl ...............ccoviieeennns 2
Wélifréser:

> GroBter zuldssiger Kopfkreisdurchmesser .......... mm 350
> GroBte Lange (je nach Fraserdorn-Durchmesser) ... mm 375

| Fraserdorne: -

> DUrChIMESSEer +oovvvvvisnnnnrenens mm 40; 50; 60; 60,03; 80; 100
> Aufnahmekegel .......... ..ot Kurzkegel 1:10
Schlittenwege:

- Radial (X-Achsg) .............. R EREERRRE ST, mm 1135
I> Tangential (Y-Achse) ........... e mm 300
[> Axial (Z-Achse) ..... e ieer e mm 1100

' Groter Fraskopfschwenkwinkel: |
D> RICHIURG +A « oo i viv i iiassananaaenans Grad 45
P> Richtung -A ........ e Cedeeees Grad a0
Werkstiicktisch:

P> AuBendurchmesser ......... P PR mm 1460
D> BONIUNG +.cvovntinvaeraernetincrmennaasieas mm 506
> GroBte zuldssige Belastung ...t kN 210
Gegenhalter: o

> Verschiecheweg ........... e mri 880
&> Min. Abstiitzhereich der Linette ................... mm 100
> Max. Abstiitzbereich der Liinette .................. mm 400
Gesamtabmessungen der Maschine:

> lange ......... e e -mm . 7060
B> Breite............ PRI mm 4885
[ [ 1 = SR mm 4820
Gewicht der Maschine (etwa): ................cn. -.... kg 26500
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Gleason-PFAUTER | Beschreibung der Maschine

Geschwindigkeiten Vorschiibe und Eilgénge: _

D> AchsenXundY.........covvviinnnnann, mmy/min 3000

D> ACKSB Z ...t iiiniiianeria e nnarans mmy/min 4000

Drehzahlen:

D> WEIKZBUG .+ v v enveeneeneicnneaennns min-1 15 bis 265

[> WerkstickbSeh .......c.ooerirririnnnones min-1 0bis 8
Elektrische Ausriistung D> BetriebSSpannung . ... cveeeeeierereanns e V 400
Maschine D> Versorgungsspannung .. ..............- Peenearneas v 230

[> Steuerspannung ............. e e eeaanaee v 24 .

D FreqUenz .......iieiiiiineeaaan e Hz 50 ...

O AnschiuBwert der Maschine ..............c..ocn kVvA 100

> Kabelquerschnitt ... ...ccocvvivveneronnnn ... mm2 70

D> ADSICHEIUNG + v« v v ee e ceieeess i A 160
Elektrische Ausristung I> AnschiuBwert des OIKGRIErs ..............cooneen KVA 40
Oliuhler g K_abelquers_chniti ............................... mm? 16

D> ADSICHEFUNG .+« v e e reeeeisneereeeanaees s A 63
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Beschreibung der Maschine Gleason- PFAUTER

3.3 Arbeitsbereich PE 1600/2000
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3.3.1 Werkstiick

s ‘_"”“1_;_1
Xmin 100% . | \
Xmax1286% o | \\
. : . | \
S | \
i [ ‘ I \
e i ] )
I |
| !
R | o I
] ' = | | 5 |
L—Px L EE |
‘ I gl 8 |
)5 ELEE.
o | |
L
! E
== A | .

| ' Nll A : !

(=] 0

0 (]

(=] 2]

\

v

* + 55 mm Sicherheitsrickhub

Ansicht in Richtung B
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Bild6 '
Arbeitsbereich der Maschine
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Gleason -PFAUTER Beschreibung der Maschine

_ @ 1460 Ansicht in Richtung E
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Bild 7 - o
Arbeitsbereich der Maschine
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'Beschreibung der Maschine | | Gleason-PFAUTER

3.3.2 Fahrweg des Axiaischiittens (Z-Achse)
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1100mm Axialweg
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o Fraskopf-Schwenkwinkel n [ ° ]
Bild 8 . :
Méglicher Fahrweg des
Axialschlittens (£-Achss) in
Abhéngi?keit vom
Fraskopf-Schwenkwinkel n

Méglicher Arbeitsbereich

Hinweise > Der Tangentialschiitten steht in der uBersten -Y-Stellung.
I> Uberpriifen Sie mégliche Kolfisionspunkte manuell, vor dem Starten
eines BearbeitungszykKlus.

> Je nach Dimensicnierung Ihrer Werkstiick-Aufspannvorrichtung
kann der frasbare Bereich weiter eingeengt werden.
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Gleason-PFAUTER | __Beschrelbung der eraschine

3.3.3 Werkzeug

. Tangentialweg (Y-Achse) = 300 mm

Maschinenmitte PP S— +Y
700
Y max 450
Y min 150
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90° verdreht gezeichnet

Bild 9
Arbeitsbereich der Maschine (Y-Achse) nach Zeichnung 3247225.0
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Beschreibung der Maschine - Gleason-PFAUTER

Abmessungen der serienmaBig lieferbaren Fraserdorne [mm]

T BT

57,5
M30x1,5 L M42x1,5 L
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Gleason - PFAUTER

Beschreibung der Maschine

3.4 Baugruppen der Maschine
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Bild 10
Vorderansicht der Maschine
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Vollabdeckung des Arbeitsraumes
Bedientafelkasten auf Eiektraschaltschrank
Radialschiitten- (X-Achse)
Axialschlitten (Z-Achse)
Tangentialschlitte.n (Y-Achse)

+ Fraskopf (A-Achse)
Aufklappbarer Gegenhalterarm
Gegensténder
Olnebelabscheider
Elektroschaltschrank
Maschinenbett
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Beschreibung der Maschine Gleason-PFAUTER

Bild 11

Draufsicht der Maschine

| Antriebsmotor fir Axialschlitten (Z-Achss)
Werkstiicktisch (C-Achse)
Antriebsmotor fir Fraskopf schwenken (A-Achse)
Schaltschrankkiihler '
Begehbare Arbeitsbiihne
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