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Arbeitsbereich Konstruktive Merkmale
X-Achse 760 mm Werkstoff Maschinenbett GuBeisen
Y-Achse 510 mm Bauart der Fuhrungen
kugelgel. Linearfihrungen X, YZ
Z-Achse 610 mm Zentralschmierung 1 Pumpe (X,Y,Z)
Spindelnase-Aufspanntisch 152 - 762 mm Automat. Werkzeugwechseleinrichtung
Tisch-Aufspannfiache L x B 1020 x 510 mm Bauart Werkzeugmagazin Trommelmagazin
T-Nuten im Tisch (DIN 650) 5 Werkzeugplatze 24
Spann-Nuten, Breite 18 mm He ‘Werkzeug ¢ volle Beleg. 80 mm
Abstand 100 mm Max. Werkzeuggewicht 7 kg
Tischbelastung, gleichmakig 750 kg Max. Werkzeuglédnge 300 mm
Antriebe
Hauptantrieb-Arbeitsspindel WegmeRsysteme
Antriebsart Drehstrommotor Art d. MeRsystems Fotoelektrisch
Standard Rotatorisch
Leistung 30min ED 11 kW Anbringung motorseitig
max. Drehmoment bei 500 min. - MeRverfahren Durchlicht
Drehmoment bei 30min. ED 213 Nm Auflésung
Steuerungsintern 0,0005 mm
Genauigkeit
Positionierg. Verfahrweg +/- 0,01 mm
Vorschubantriebe Wiederholgen. Verfahrweg +/- 0,005 mm
Antriebsart Drehstrommotor Kiihlung und Entsorgung
Inhalt Kiihlwassertank 300 Itr
Vorschubgeschwindigkeit Forderschnecke
Programmierbar 3,0-7600 MM/mjn *
Uber Konsole regelbar 3,0-11400MMmin * Aufstelldaten
Eilganggeschw. in X/Y/Z 30/30/20 M/min Maschinenabmessungen 2200x4170x2775
(BxT xH) mm
Spindelkasten Transportgewicht 4300 kg
Werkzeugaufnahme DIN69871 SK-A 40 Elektrischer Anschluf 18 KVA/30 A
380 -400V
Anzugsbolzen DIN ISO 7388/l DruckluftanschiuR 6bar/0,3 CPM/min
Typ B
Drehzahlbereich 10 — 10.000 min. -’

*  konturabhingig

Im tibrigen verweisen wir auf unsere technischen Richtlinien!

Voraussetzung fiir die Einhaltung der Maschinengenauigkeit sind ordnungsgemifle
Fundamentierung und konstante Umgebungstemperatur!

VMX30/01.02.01 Unter Vorbehalt technischer Anderungen

-3von3-




