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WT Werkzeugmaschinen GmbH

Vertikales Bearbeitungszentrum VZL-863

ke

VZL-863

Foto VZL-863 ohne
Spanefoérderer nach links

Uberzeugend besser ausgestattet fiir anspruchsvolle
Fertigungsaufgaben zu bezahlbaren Stundensatzen

- Leistungsstarke Maschine mit modernem, bedienfreundlichen Design
- mit einer GTW 30 kW Motorspindel mit 15.000 min-1 und BigPlus Aufnahme

- Komplettausstattung einschlieBlich Heidenhain iTNC 530 HSCI

Interessiert? — fordern Sie lhr Angebot an.
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Vertikales Bearbeitungszentrum VZL-863

Technische Daten:

Verfahrwege
X-Achse 860 mm
Y-Achse 600 mm
Z-Achse 650 mm
Abstand Spindelnase zu Tischflache 120 — 720 mm
Maschinentisch
Grole 910 x 560 mm
Anzahl der T-Nuten/Nutenbreite 5/18 mm
Tischbelastbarkeit 800 kg

Vorschiibe und Eilgange
Eilgang Linearachsen X-, Y- und Z-Achse
max. Vorschubgeschwindigkeit

Hauptantrieb (Motorspindel GTW)
Antriebsleistung S1-100%/S6-40% ED (AC)
Drehzahlbereich (stufenlos)
Werkzeugaufnahme BBT

Werkzeugwechsler

30/30/24 m/min
12.000 mm/min

30/38 kW
25— 15.000 min-1
SK 40 DIN 69871

Speicherplatze 30
max. Werkzeugdurchmesser 80 mm
max. Werkzeugdurchmesser bei freiem Nebenplatz 125 mm
max. Werkzeuglange 300 mm
max. Werkzeuggewicht 7 kg
Werkzeugwechselzeit (Werkzeug zu Werkzeug) 2,3 sec
Kuhimittelanlage
Volumen Kuhimitteltank 3501
Flutkihlung 3 bar
Durchflussmenge Flutkihlung 40 l/min
Grundmaschinendaten (incl. Spaneforderer)
Gewicht Grundmaschine 6.700 kg
Maschinenmalie (Breite x Tiefe x Hohe) 3,2x2,65x2,85m
Gesamtanschlusswert 45 kVA
Druckluftanschluss 6 bar

Gerne informieren wir Sie personlich uber die profitablen

Vorteile dieser Maschine.
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Basisausstattung VZL-863:

- Schwere FEM-optimierte Gussgrundkorper, Stander mit breiter Anschraubflache
- X-, Y- und Z-Achse mit Linearrollenfuhrungen

- Vorgespannte Kugelrollspindeln mit direkt aufgeflanschten Antrieben

- Eilgang X/Y/Z 30/30/24 m/min

- Leistungsstarke GTW Motorspindel 30 kW (40% ED) mit 15.000 min-1 und
BigPlus-Spindel

- Werkzeugschnittstelle SK 40 DIN 69871, Anzugsbolzen DIN 69872, Form A

- Temperaturgeregeltes Kuhlaggregat fur Motorspindel

- Heidenhain iTNC 530 HSCI mit alternativer Betriebsart smarT.NC

- Ergonomisch konzipiertes Bedienpult, schwenkbar

- Portables Handrad (Heidenhain), umschaltbar fur X-, Y-, Z-, B- und C-Achse

- Maschinenvollverkleidung mit Signallampe, Schaltschrank integriert

- 2 Bedienturen mit grof3flachigen Sichtscheiben, Turéffnrung 900 mm

- 30-fach Doppelarm-Werkzeugwechsler mit Scheibenmagazin

- Werkzeugausblaseinrichtung beim Werkzeugwechsel

- KdhImittelanlage, Tankvolumen 350 I, Flutkiihlung 40 I/min, Pumpendruck 3 bar
- Innenliegende Kihlmittelzufuhr, 20 bar Pumpendruck, Patronenfilter

- Scharnierband-Spaneférderer, Auswurf links, Spanespulsystem im Arbeitsraum
- Kuhlmittel- und Luftpistole

- Arbeitsraumbeleuchtung

- Schlusselschalter Betriebsart 2 (Einrichtbetrieb)

- Automatische Zentralschmierung fur Kugelrollspindeln und Linearfihrungen

- 1 Satz Stellelemente, Bedienungsanleitung in Deutsch

- Maschinenfarbe: Lichtgrau (RAL 7035), Anthrazit (RAL 7016), Feuerrot (RAL 3000)

- Maschinen von WT-Werkzeugmaschinen entsprechen der aktuellen CE-Norm

Vielfaltige Optionen passen diese Maschine auch an lhre individuellen
Wiinsche an.



