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Schicifring-Gruppe

Maschinenansicht

1. Maschinenbett 7. Schleifkopf (Y-Achse)
- 2. Maschinenstander . 8. Querschlitten (Z-Achse)
3. Maschinenverkleidung 9. Schieifscheibe
4. Maschinentisch (X-Achse ) 10. Maschinenleuchte
5. Einrichtpult 11. Nalischleifeinrichtung
6. Bedienpult 12. Geradenabrichtgerat (GAG)



BETRIEBSHANDBUCH ( -
PLANOMAT BLOHM
001D-98-0187 Schleifring-Gruppe

0.4 Technische Daten {
Typ 408 412 608 612 616
Arbeitsbereich
Tischlange mm 800 1200 800 1200 1600
Tischlange mit Zusatzfldchen mm 1200 1600 1200 1600 2000
Tischbreite mm 400 400 600 600 600
Tischhohe.tber Flur mm 950 950 950 950 | 950
Max. Tischbelastung ke 800 800 800 800 1200
Verfahrwege
" X -Hub mm 900 1300 800 1300 1700
Y - Hub (Abstand Tisch-Spindefmitte 150-700) ™M | 550 550 550 550 5650
7 - Hub mm 360 360 560 560 560
Verfahrgeschwindigkeit . 30 . 30000
X - Geschwindigkeit mm/mfn 4
mm/min ..o 3750
Y - Geschwindigkeit , 4 .. 4000
Z - Geschwindigkeit mm/min
Schleifspindelantrieb 1/min 1450
Schieifspindeidrehzahl 75
Leistung kW 1
Variante 1 '
; 1450
Schieifspindeldrehzan| 1/min 10 4
L.eistung kW
: Vartante 2
. 300 .... 3400
Schleifspindeldrehzahl 1/min —_—
Konstantes Drehmoment 300...1100 1/min Nm 11
Konstante Leistung 1100...3400 1/min KW |
Schleifscheibenabmessungen . . ' 400
. . mm
Schleifscheibendurchmesser max. 190
Schleifscheibendurchmesser min, mm 30 .. 80
Schleifscheibenbreiten : mm 50
Standard-Schleifscheibenbreite mm 127
Schieifscheibenbohrung mm
Platzbedarf und Gewicht
Platzbedart, Breite x Tiefe m 4.6x4 5,8)(4 4,6)(4,5 5,8)(4,5 7)(4,5
Grundflache, Breite x Tiefe m 1.9x1,6 | 2.7x1.5 1,9x2 2,7x2 3.6x2
+ Maschinenhthe, betriebsfertig m 2,5 2,5 2,5 2.5 2.9
kg 3900 4200 4900 5400 7000

Gewicht, hetriebsfertig
0 - 12



