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Pos. Nummer Menge ME Preis Gesamt Wah
Beschreibung

5. 419947 1,0 STK
Standardmaschine BA 400-2 CNC
mit Siemens Sinumerik 840 D,
Kihlmittelanlage und Spédne-
forderer.
Lackierung: RAL 7035/RAL 5002

10. 1,0 STK
Drehzahlbereich 50-12500 U/min
Drehmoment 2 x 120 Nm
Leistung (S6/40%ED)
2x 35 kW/2600 U/min

11, 1,0 STK

Magazinerweiterung von 30 auf

60 Werkzeuge pro Spindel.

max.Werkzeugdurchmesser:

- Standard 70 mm

- bei je einem freien Nachbar-
platz 140 mm

- bei je zwei freien Nachbar-
platzen 160 mm

12 1,0 STK
2-Achsen Schwenkeinrichtung,
bestehend aus:

- NC-Schwenkachse (A-Achse)
mit Planscheibe D=225
- 2 Stiick NC-Tische (B-Achse)
ca.D=240 in gemeinsamer
Traverse eingebaut, sowie
einem Tangentialmoment je
B_Achse von min.800 Nm
- hydraulisch geklemmtes Gegenlager
- 5-fach Drehverteiler (A-Achse)
- 5-fach Drehverteiler (B-Achse)

13 1,0 STK
Rotierende Sichtscheibe

15. 1,0 STK
Werkzeug-Schnittstelle fir
Hohlschaftkegel

GESCHAFTSFUHRER: Dieter Kroll, Gerhard Herrmann

BANKVERBINDUNGEN: Commerzbank Reutlingen 4231130 BLZ 640 400 33  Kreissparkasse Oberndorf 817530 BLZ 642 500 40
Deutsche Bank Albstadt 0104182 BLZ 653 700 75 Volksbank Schramberg 32540000 BLZ 642 920 20

SITZ DER GESELLSCHAFT: Schramberg-Waldmassingen, Fed.Rep. of Germany, Amtsgericht Rottweil HRB 839 0B
Telefon 0 74 02/74-0, Telefax 0 74 02/74-118, Email sw@sw-machinescom, Internet www.sw-machines.com
DE 911 805 718
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Beschreibung
DIN 69 893-HSK-A63 mit
pneumatischer Anlagekontrolle
20. 1,0 STK
1 Satz Spannbriickenauflagen
zur Aufnahme von 1 Spannbriicke
mit 4-fach Hydraulik- und
5-fach Pneumatik-Anschluf
1., 1,0 STK
Spannbriicke (ungebohrt)
Aufspannflache 900 x 250 mm
25 . 1,0 STK
Erweiterung der Maschinenhydraulik
zum Spannen von Werkstiicken
bis p=150 bar bei Q=12 1/min,
bestehend aus:
- Druckschalter zur Spanndruckiiberwachung
- Ventilsystem fiir doppelt
wirkende Spannzylinder
- 3 Spannkreise im Arbeitsbereich 1
- 3 sSpannkreise im Arbeitsbereich 2
- Ein- und Ausgdnge in der PLC-Steuerung
- Software, Installation, Inbetriebnahme
30. 1,0 STK
Erhohter Spanndruck auf
p=250 bar bei Q=9 1l/min
31. 1,0 STK

Pneumatik-Ventilsystem fiir
doppelt wirkende Spannzylinder
mit je 2 Spannkreisen im
Arbeitsraum 1 und 2, inklusive
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Beschreibung
PLC-Steuerung und Installation

a5. 1,0 STK
Olverteiler fiir NC-Rundtisch,
NW6, ungesteuert, max.250 bar,
8-fach Hydraulik,
l1-fach Pneumatik

40. 1,0 BTK
Erweiterung der Kihlmittel-
einrichtung fiir den Einsatz
von Werkzeugen mit innen-
liegenden Kihlmittelkandlen,
40 bar

45. 1,0 STK
Hochdruckpumpe 70 bar/30 1
inkl.stufenlose Druckregelung,
iber das CNC-Programm regelbar

50. 1,0 STK
Automatische Beladetiiren
(6ffen/schlieBen) Tiirabsicher-
ung ilber Kontaktleiste

60. 1,0 STK
Emulsionsnebel-Abscheideanlage
(elektrostatisch)
Luftmenge 900 cbm/h

70. 3,0 STK

Speichererweiterung 256 KByte
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Beschreibung

75. 1,0 STK
Tragbares elektronisches
Handrad in Mini-Ausfiihrung

76. 1,0 STK
Signalleuchte 3-farbig

17 s 1,0 STK

Werkzeugbruchkontrolle
Laser-System Fabr.Blum



