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Description:

Gebrauchte EM CO turn E65 - CNC Drehmaschine mit FMB
UniRobot

Zwei Produktionzellen verfligbar Baujahr 2012 & Baujahr 2007

CNC Steuerung Siemens Sinumerik 828D

Technische Daten Drehmaschine

¢ Arbeitsbereich
o Umlaufdurchmesser tber Bett: g 540 mm
o Umlaufdurchmesser tiber Planschlitten: g 360 mm
o Abstand Hauptspindel (Aufspannflansch) - Reitstockspitze : 680 mm
o Max. Drehdurchmesser: g 310 mm
o Max. Teilelange: 520 mm
o Max. Stangendurchmesser: @ 65 mm
e Verfahrbereiche
o Verfahrweg X: 210 mm
o Verfahrweg Z: 610 mm
o Vorschubantriebe X/Z 24/m/min @ 7000N
o Beschleunigungszeit von 0 auf Eilgang: 0.2s
o Positionsstreubreite P11 nach VDI 3441 in X/Z: 3/3,5 pm
e Hauptspindel
o Spindelanschluss nach DIN 55 026: KK6
o Spindelauf3endurchmesser im voderen Lager : @ 100 mm
o Spindelbohrung (ohne Zugrohr) : @ 73 mm


https://www.asset-trade.de/cnc-drehmaschinen/emco-turn-e65-cnc-drehmaschine-mit-fmb-unirobot-1301-010111138
https://www.asset-trade.de/search/hersteller/emco

Drehzahlbereich (stufenlos regelbar): 60-4.200 U/min
Spindelanschluss: KK6
Max. Antriebsleistung (100%/60%) : 15/18 kW
o Max. Drehmoment: 192 Nm
C-Achse
o Auflésung der Rundachse: 0,001 Grad
Reitstock
o Automatischer Reitstock: ja
o Innenkonus Reitstockpinole: MK 4
o Verfahrweg (automatisch): 500 mm
Werkzeugrevolver
o Werkzeugaufnahmen nach DIN 69880: VDI 30
o Anzahl der Werkzeugpositionen : 12
o Angetriebene Werkzeuge: 12
o Max. Drehzahl: 0-5000 U/min
o Max. Antriebseistung: 5 kW
o Max. Drehmoment: 20 Nm
Abmessungen
o Aufstellflache (LxBxH): 1730 x 2860x 1880 mm
o Maschinengewicht: 4300 kg
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Mit KdhImitteleinrichtung 230 |, Spaneftrderer

Eine Emco Anlagen besitzt eine Olnebelabsaugung die andere hat keine.

Es sind keine Futter auf den Maschinen, da hier fir einen Artikel speziell angefertigte Futter verwendet
wurden.

Beide Drehbanke sind mit einer Automation der Fa. FMB ausgestattet.

Bel dem eingesetzten Roboter handelt es sich um einen Y askawa Roboter.
Technische Daten FM B Roboterzelle MH5L -XP

Mit Roboter Y askawa Motoman MH 5 L
Max. Traglast: 5 kg

Max. Arbeitsradius: 895 mm

Gewicht: 27 kg

Arbeitsbereich:

S-Achse (Drehung): -170° ~ +170°
L-Achse (Unterarm): -65° ~ +150°
U-Achse (Oberarm): -138° ~ +255°
R-Achse (Handrolle): -190° ~ +190°
B-Achse (Gelenk/Knickung): -135° ~ +135 °
T-Achse (Handdrehung): -360° ~ +360°
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Der neue EMCOTURN EG65: Européische Spitzentechnologie zum bestmdglichen Preis

DieEMCOTURN E65wurdein ihrem neuen Design komplett Gberarbeitet und optimiert. Sie verfiigt
nun Uber eine Y -Achse mit einem Hub von 80 mm und ermdglicht so komplexe Frasarbeiten. Durch den
Einsatz von kombinierten Werkzeughaltern ist es nun mdéglich, die Anzahl der Werkzeuge am Revolver zu
erhdhen. Als absolutes Highlight ist die EMCOTURN E65 nun auch mit einer Gegenspindel anstelle des
automatischen Reitstocks erhaltlich. Damit kdnnen erstmalsin der EM CO-Einstiegsklasse Bauteile kompl ett
fertig bearbeitet werden. Die EMCOTURN EG65 kann je nach Kundenwunsch mit Reitstock, angetriebenen
Werkzeugen, Y-Achse, C-Achse, einem Stangenladerpaket und vielem mehr ausgestattet werden. Der Kunde
hat die Wahl zwischen einer SIEMENS- oder FANUC-Steuerung. Und das alles in typischer EMCO-
Spitzenqualitét.

Einstieg in die Komplettbear beitung - Die EM COTURN E65 wurde in ihrem neuen Design von Grund
auf Uberarbeitet und optimiert. Sie verfugt nun Uber eine Y-Achse mit 80 mm Hub fir komplexe Frasarbeiten
und mit den kombinierten Werkzeughaltern passen mehr Werkzeuge in den Revolver. Als absolutes
Highlight ist die EMCOTURN E65S nun mit einer Gegenspindel anstelle des automatischen Reitstocks
erhdltlich. Die neue Konstruktion ermdglicht es erstmals in der EM CO-Einstiegsklasse, Bauteile komplett zu
bearbeiten.

DieEMCOTURN EG65 gehort zur E-Baureihe von EM CO. Diese Serie wurde streng nach der EMCO-
Maxime "Design to Cost" konzipiert: Der Kunde erhalt den htchstmdglichen Gebrauchswert zu den
geringstmoglichen Kosten. Alle Komponenten, die zur Leistung, Prézision und Langlebigkeit einer Maschine
beitragen, werden optimiert, wobei der Schwerpunkt auf den wesentlichen Merkmalen liegt, die der Kunde
bendtigt.

Gemal3 der EM CO-Philosophie” Madein the Heart of Europe” werden ale Maschinen komplett in
Mitteleuropa entwickelt und produziert, in Zusammenarbeit mit européi schen Markenherstellern, die allesamt
hochste Anspriiche an Qualitét, Produktivitét und Wirtschaftlichkeit erfillen.

Je nach Fabrikat bildet die EMCOTURN EG65 die Basisfir die effiziente Bearbeitung von Préazisions-
und Drehteilen. Das Spektrum der gefertigten Werkstticke reicht von Hydraulik-/ Pneumatikkomponenten
Uber Maschinen-, Motoren- und Automobilteile bis hin zu Bauteilen aus der Biomedizintechnik oder dem
Bereich der Werkstoff- und Schittguttechnik. Reib- und Wél zlagerteile sind nur einige weitere Beispiele fur
die nahezu unendlichen M églichkeiten.

Technical Data:

Technical Data:

Steuerung:
SINUMERIK 828
Spindelstunden:
6100.00 Std.
Drehlénge:

520.00 mm
Drehdurchmesser:
310.00 mm
Spindeldrehzahl:
4200.00 U/Min
Werkzeughalter:
VDI 30
Angetriebene Werkzeuge:



https://www.asset-trade.de/search/steuerung/cnc-siemens-sinumerik-828
https://www.asset-trade.de/en/search/werkzeughalter/vdi-30

12.00
Werkzeugkapazitét:
12 x

Reitstock:

Ja

L Unette:

Ja

Dimensions and Weight:

Hohe:
1880 mm
Lange:
2860 mm
Breite:
1730 mm
Gewicht:
4300 kg

Buyer Information:

Zustand:

Sehr guten Zustand
Verflgbar:

V erkauft

Verkauft as:

EXW (ab Werk - Incoterm)
MwSt..

19 %
Kéauferaufgeld:

16 %

Standort:
Deutschland

I mages:

Used EMCO turn E65 SINUMERIK 828 CNC Machine - Asset-Trade
bsed EMCO turn E65 SINUMERIK 828 CNC Machine - Asset-Trade
EJsed EMCO turn E65 SINUMERIK 828 CNC Machine - Asset-Trade
?Jsed EMCO turn E65 SINUMERIK 828 CNC Machine - Asset-Trade
sted EMCO turn E65 SINUMERIK 828 CNC Machine - Asset-Trade
L5Jsed EMCO turn E65 SINUMERIK 828 CNC Machine - Asset-Trade
(LSJsed EMCO turn E65 SINUMERIK 828 CNC Machine - Asset-Trade
leed EMCO turn E65 SINUMERIK 828 CNC Machine - Asset-Trade
?Jsed EMCO turn E65 SINUMERIK 828 CNC Machine - Asset-Trade
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Gebrauchte EMCO turn E65 - CNC Drehmaschine mit FM B
UniRobot

Zwel Produktionzellen verfigbar Baujahr 2012 & Baujahr 2007

CNC Steuerung Siemens Sinumerik 828D

Technische Daten Drehmaschine

e Arbeitsbereich
o Umlaufdurchmesser Uber Bett: g 540 mm
o Umlaufdurchmesser tiber Planschlitten: g 360 mm
o Abstand Hauptspindel (Aufspannflansch) - Reitstockspitze : 680 mm
o Max. Drehdurchmesser: g 310 mm
o Max. Teilelange: 520 mm
o Max. Stangendurchmesser: g 65 mm
Verfahrbereiche
o Verfahrweg X: 210 mm
o Verfahrweg Z: 610 mm
o Vorschubantriebe X/Z 24/m/min @ 7000N
o Beschleunigungszeit von 0 auf Eilgang: 0.2s
o Positionsstreubreite P11 nach VDI 3441 in X/Z: 3/3,5 pm
Hauptspindel
o Spindelanschluss nach DIN 55 026: KK6
o Spindelauf¥endurchmesser im voderen Lager : g 100 mm
o Spindelbohrung (ohne Zugrohr) : @ 73 mm
o Drehzahlbereich (stufenlos regelbar): 60-4.200 U/min
o Spindelanschluss: KK6
o Max. Antriebsleistung (100%/60%) : 15/18 kW
o Max. Drehmoment: 192 Nm
C-Achse
o Auflésung der Rundachse: 0,001 Grad
Reitstock
o Automatischer Reitstock: ja
o Innenkonus Reitstockpinole: MK 4
o Verfahrweg (automatisch): 500 mm
Werkzeugrevolver
o Werkzeugaufnahmen nach DIN 69880: VDI 30
o Anzahl der Werkzeugpositionen : 12
o Angetriebene Werkzeuge: 12
o Max. Drehzahl: 0-5000 U/min
o Max. Antriebseistung: 5 kW
o Max. Drehmoment: 20 Nm
Abmessungen
o Aufstellflache (LxBxH): 1730 x 2860x 1880 mm
o Maschinengewicht: 4300 kg
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Eine Emco Anlagen besitzt eine Olnebel absaugung die andere hat keine.

Es sind keine Futter auf den Maschinen, da hier fUr einen Artikel speziell angefertigte Futter verwendet
wurden.

Beide Drehbanke sind mit einer Automation der Fa. FM B ausgestattet.

Bel dem eingesetzten Roboter handelt es sich um einen Y askawa Roboter.
Technische Daten FM B Roboterzelle MH5L -XP

Mit Roboter Y askawa Motoman MH 5 L
Max. Traglast: 5 kg

Max. Arbeitsradius: 895 mm

Gewicht: 27 kg

Arbeitsbereich:

S-Achse (Drehung): -170° ~ +170°
L-Achse (Unterarm): -65° ~ +150°
U-Achse (Oberarm): -138° ~ +255°
R-Achse (Handrolle): -190° ~ +190°
B-Achse (Gelenk/Knickung): -135° ~ +135 °
T-Achse (Handdrehung): -360° ~ +360°
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Der neue EMCOTURN EG65: Européische Spitzentechnologie zum bestmdglichen Preis

DieEMCOTURN E65wurdein ihrem neuen Design komplett Gberarbeitet und optimiert. Sie verfiigt
nun Uber eine Y -Achse mit einem Hub von 80 mm und erméglicht so komplexe Frésarbeiten. Durch den
Einsatz von kombinierten Werkzeughaltern ist es nun méglich, die Anzahl der Werkzeuge am Revolver zu
erhdhen. Als absolutes Highlight ist die EMCOTURN E65 nun auch mit einer Gegenspindel anstelle des
automatischen Reitstocks erhdltlich. Damit konnen erstmals in der EM CO-Einstiegsklasse Bauteile komplett
fertig bearbeitet werden. Die EMCOTURN EG65 kann je nach Kundenwunsch mit Reitstock, angetriebenen
Werkzeugen, Y-Achse, C-Achse, einem Stangenladerpaket und vielem mehr ausgestattet werden. Der Kunde
hat die Wahl zwischen einer SIEMENS- oder FANUC-Steuerung. Und das alles in typischer EMCO-
Spitzenqualitét.

Einstieg in die Komplettbear beitung - Die EM COTURN E65 wurde in ihrem neuen Design von Grund
auf Uberarbeitet und optimiert. Sie verfligt nun Gber eine Y -Achse mit 80 mm Hub fur komplexe Frésarbeiten
und mit den kombinierten Werkzeughaltern passen mehr Werkzeuge in den Revolver. Als absolutes
Highlight ist die EMCOTURN E65S nun mit einer Gegenspindel anstelle des automatischen Reitstocks
erhdltlich. Die neue Konstruktion ermdglicht es erstmals in der EM CO-Einstiegsklasse, Bauteile komplett zu
bearbeiten.

DieEMCOTURN E65 gehort zur E-Baureihe von EM CO. Diese Serie wurde streng nach der EMCO-
Maxime "Design to Cost" konzipiert: Der Kunde erhat den hchstmoglichen Gebrauchswert zu den
geringstmoglichen Kosten. Alle Komponenten, die zur Leistung, Prézision und Langlebigkeit einer Maschine
beitragen, werden optimiert, wobei der Schwerpunkt auf den wesentlichen Merkmalen liegt, die der Kunde



bendtigt.

Gemal der EM CO-Philosophie " Madein the Heart of Europe’ werden alle Maschinen komplett in
Mitteleuropa entwickelt und produziert, in Zusammenarbeit mit europé schen Markenherstellern, die allesamt
hochste Anspriiche an Qualitét, Produktivitéat und Wirtschaftlichkeit erfillen.

Je nach Fabrikat bildet die EMCOTURN EG65 die Basisfur die effiziente Bear beitung von Prazisions-
und Drehteilen. Das Spektrum der gefertigten Werkstiicke reicht von Hydraulik-/ Pneumatikkomponenten
Uber Maschinen-, Motoren- und Automobilteile bis hin zu Bauteilen aus der Biomedizintechnik oder dem
Bereich der Werkstoff- und Schittguttechnik. Reib- und Wal zlagerteile sind nur einige weitere Beispiele fur
die nahezu unendlichen M églichkeiten.
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Technical Data:

Steuerung:
SINUMERIK 828
Spindel stunden:
6100.00 Std.
Drehlénge:

520.00 mm
Drehdurchmesser:
310.00 mm
Spindeldrehzahl:
4200.00 U/Min
Werkzeughalter:
VDI 30
Angetriebene Werkzeuge:
12.00
Werkzeugkapazitat:
12 x

Reitstock:

Ja

L Unette:

Ja

Dimensions and Weight:

Hohe:
1880 mm
Lange:
2860 mm
Breite:
1730 mm
Gewicht:
4300 kg

Buyer Information:

Zustand:
Sehr guten Zustand
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V erkauft

Verkauft als:

EXW (ab Werk - Incoterm)
MwSt..

19 %

Kéauferaufgeld:

16 %

Standort:

Deutschland
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