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a ¢ | Aufr den Tlsch der Maschine wird einmal in Lingsrichtung
i g | und einmal in Querrichtung eine Prdzisionswasserwaage geé-
e~ { | legit. Das Ausrichten erfolgt dann mit den 6 unten am Bett
iy é ‘ | ng}ndilcgcn1Abdrucx5cnrauben5 dire ?l%b neben den Lang-
[ iSchern filr die Pundamentschrauben Dex%ndeno : {
i ! ‘ .
; J‘Es kommt Heim Ausrichten nicht so. sehr| darauf an, daB die
{ | Maschine genau waagerecht steht, vielmehr darf das Bett
| keine Verwindung haben oder krumm gezogen werden.
- | ;
H i Eine Verwindung wird mit auf den Tisch| quer aufgelegter !
m— g Wasserwaage festgestellt. FPihrt man den Tisch von der
J dupersten linken Stellung ganz nach rechis, 50 darf die ?
¢  Luftblese der Libelle nicht mehr als 0,01 mwm/1000 mm = i
¢ 0,0004M/40" auswanderils ' ' _ ?
& | Diwse Werte gelten asuch bei in. Lingsiilchtung : g
i man den Tisch von giner Endstellung £
? ‘ re verfihrt. | i
4 | : _ i
i Anzchluf der iHydraulik |
( o ; Jik vorgesehene Audstellungsort ist aus ?
0 2 ! Py Rt Blatt 1.30, zu erschen. Die am Hy- i
s " befindlichen Anschlilsse zelgen auf das ;
e o { i, Die aus der Abdeckhaube, herausragende Welle !
T Shrend des Herar sehiebens des Dehdlters an dasg Ma- :
n o | =25 ‘nbett mit der im Dett llegenden Muffe der Geschwindig- f
Ay = i keitsregelung zu verhinden. Der Abstand swischen Maschinen- i
Pl E betk und Hydraulikbehdlter soll ca. 175 mm = 7" betragens. H
s : Die wlt Zahlen verschenen Schlduche sind an die mit den '
i i gleichen Zaohlen bezelchneten Verschraubungen am Hydraullk-
. : : boehilter anzuschliefens 5
wo= C Naehdem der Deckel des Klemmenkastens neben dem Hydraulllk-

motor entfernt wurde, ist die Elektro-Leitung in die dafir
vorgeschene PG-Verscnraubung cinzuflihren. Dlie einzelnen
Leitungen und Klemmen gleicher Nummer sind miteinander zu
verbinden und der Xlemmenkasten ist wieder mit dem Deckel
zu verschliefBen.

Nach dem Abnehmen der Abdeckhaube ist der Hydraulikbehdlter
bis zum oberen Oelstandsauge mit einem Markenoel zu fillen.

Dazu ist der Deckel mit dem Haltegriff herauszunehmen.
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Die FlUllmenge betrdgt ca. 80 - 85 Liter. Viskositdt 4,5 E
bei 50°C entsprechend 33 bis 38 cSt/50°C.
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Netzanschlul

Der Deckel des Schaltschrankes ist abzunehmen. Das Netz-
cabel wird hinter der Maschine seitlich in den Schalt-
schrank eingefithrt.und durch eine Stopf ‘buchsenverschrau-
bung geha LL -n. Nach dem Entfernen der Abdeckung von den
Netzanschlufklemmen konnen die einzelnen Leiter an den
Klemmen R-S~T-Mp und E angeschlossen werden.

Die Nullung oder Erdung der Maschine ist nach den Ort-
1ichen Elekirizititswerk-Vorschriften vorzunehmen., Bedl
einer vorgeschriebenen Nullung ist von der Klemme "L"
nach "Mp® ein Verbindungsdraht elnzufigen.

Der Querschnitt der Anschlufileitungen und die Hauptsiche-
rungen sind nach dem Schild, das sich auf dem Deckel des
Schaltschrankes befindet, zu bemessen.
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senfolge der Netzzuleitung ist richtig angeschlos-
nach dem Einschalten des Hauptschalters und
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lauf {schwarze Taste) die Schleifspindel
inks <o herum liuft. Scllte dies nicht
50 s;qd vom NetzanschluBkabel die LeitEL
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Es ist nun noch die Drehrlchtung des Elektromotors auf
dem Hydraulikbeh8lter zu prifen. An der Bedienungstafel
ist dagu die Drucktaste flir die Tischbaewegung elnzuschal-
ten. Wenn man auf dle Liifterhaube des Motors sieht, mub
dieser linkse~# herum laufen. Hat der Motor die andere
Direhrichtung, sind am Klemmbrett des Motors die Leilter
Y uad fVY auszutauschen.

.

Die Netzklemmen im Schaltschrank kdnnen nun wieder abge~
jeckt und der Schaltschrank geschlossen werdene

E*.l

ntlliften der Hvdraulik

Die Anschlige fiir die Tischbewegung sind auf den grdpft-
mSciichsten Tischweg einzustellen. Der Einstellknopf filr
die Tischgeschwindigkelt ist nach links auf 3 m zu drehen
und festzustellen. Nach dem Einschalten der Steuerspan-
nung und Tischbewegung kann nach jewells 2 bis 3 Tisch~
hiiben die Tischgeschwindigkeit langsam big auf die max.
Geschwindigkelt gestelgert werden. Ans schlieBend soll der
Tisch ca. 1/4 bis 1/2 Stunde laufen.

Drucktaste Steuerspannung ( f'ocﬁwarze Tasta)
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Technische Daten
Tischbewegung max. Im 550
Grofiter Schleifweqg Ca. mm 400
Tischgeschwindigkeit
stufenlos einstellbar m/min 3 bis 16
Schleifspindeldrehzahl U/min 2200
auf Wunsch stufenlos regelbar U/min 1000 - 4000
xiale Verstellung der Schleifspindel mm
aus der Radialstellung nach vorne mm 75
nach hinten mm 85
Vertikale Verstellung des Sghlelisupports i 280
Grofter Schleifscheibendurchmesser mm 300
Schwenkbereich der Schleifspindel
‘ nach vorne ¢geneigt von Grad 5 bis 17
Abstand Uéfcnen Schleifspindel und Tisch i
bel 57 Supportneigung mm 310 - 580
bei 17~ Supportneigung mm 255 - B35
max. Werkstiickdurchmesser mm 450
Antriebsleistung der Schleifsplndel
mit Drehstrommotor ) Kw 2qd
* stufenlos regelbar kw 1 -2
Hydraulikmotor kw 242 ﬂ
Tellmoter kw 0,12 i
% Staubabsaugung kw 1,1 ?
» aAbrichtmctor kw 0,09 ﬁ
% VQ:Stngmotmr flir Support kw 0475 i
= i
i
|
Grofe der Maschine :
Linge rm 2650 1
Tieafe ram 1700 }
Hihe il 2100 3
ig
i
Nettogewicht kg 2500
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