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~ In den unterschiedlichen Aufgabenbereichen im

taglichen Einsatz (iberzeugen die Maschinen durch

ihren robusten Grundaufbau und ihre hohe i il
Genauigkeit.

Die Einsatzgebiete reichen dabei von der Verwendung
als Ausbildungsmaschine bis hin zur Serienfertigung.

Ob als klassisch konventionelle Betﬁraﬁmaschlr'Je !
oder in CNC-Ausfiihrung: |
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begeistert durch Vielseitigkeit |
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Frasen Sie beliebige Schragen mltldeHE

Universalfraskopf oder nutzen Sie beim n chst
Arbeitsgang die Horlzontalsplndel mit Oberarm zum
Abwalzfrasen. |

So verschieden die Anforderungen in der Zerspanung ‘
auch sind - die Maschinen der U-1000-Reihe bieten |
durch ihre Vielzahl an Ausstattungsvarianten '
und erhéltlichem Sonderzubehor fiir jede Art der
Bearbeitung die passende Losung.

www.iberimex.de



Bedienerfreundlich:

Anordnung aller Handrdder an der Maschinenvorderseite. Somit
ist jederzeit eine optimale Sicht des Bedieners auf den Zerspa-
nungsvorgang gewahrleistet.

Da die Vertikalbewegung durch das Verfahren des Maschinen-
sténders ausgefiihrt wird, bleibt die Tischebene stets konstant
auf einer ergonomisch giinstigen Hohe von rund 950 mm.

[
Komfortabel und zeitsparend: (=)
Stufenlose Regelung der Vorschubgeschwindigkeit durch Dreh- (=)
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Potentiometer am Bedienungspult.

B

i 384300; I III= Separater Vorschubantrieb fiir jede Achse mit jeweils 1,5/2,5
il - KW. Hierdurch entféllt das bei konventionellen Konsol-Frésma-
il 1 ] :'I  schinen tbliche, zeit-raubende Kuppeln der Vorschubmotoren
'Ii ‘ ‘ 9551 N éluf die glnzelqen Achsen.
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lachfiihrungen in der Quer— und Vertikalachse, Schwalben-
chwan‘zfﬁhrung n der Langsachse.
Stabile, gehartete und geschliffene Stahlleisten in der Querach-
se mit sehr breitem Abstand. Alle Fiihrungen sind kunststoffge-
genbeschichtet und ermdglichen so ein sehr weiches Verfahren
im Betrieb und gewahrleisten beste Dampfungseigenschaften.
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IBERIMEX'| IMVR| cNC - Ausfiihrung
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Alle konventionellen Modelle sind auch als
vollgesteuerte CNC-Versionen erhdltlich.

Hierbei vertrauen wir den bewéhrten Komponenten
aus dem Hause HEIDENHAIN:

» Steuerung (TNC-320 / iTNC-530)
» Handrad

* GlasmaRstdbe
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L“’ steuert, alle Maschinen der U-1000-Baureihe verfiigen serienmé@Big (ber

l ." nststof'fbeichlchteten Gegenfiihrungen, Universalfraskopf, elektromagnetischer
: || cher Zentralschmierung, KiihImittelpumpe, Arbeitsleuchte, CE-Zertifikat
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Der serienméRige, in zwei Ebenen manuell schwenkbare Univer-  Die Wdrme - und Gerduschentwicklung ist auBerordentlich ge-
salfraskopf erreicht jede beliebige Gradzahl zur X- und Y-Achse. ring. Bei Demontage des Kopfes steht ein SK-50-Horizontalaus-
Durch spiralverzahnte, gehirtete und geschliffene Kegelrdder gang zur Verfligung (Nicht bei Modell U-1000).

(System Klingelnberg) wird das Zahnflankenspiel auf ein Mini-

mum reduziert und ein verschleiBarmer Lauf erzielt.

Sowohl der Maschinenunterbau als auch der Maschinenstander
sind jeweils aus einem Stiick gegossen und fiir hochste Stabilitat
stark verrippt.

Somit sorgt bereits der Grundaufbau der Maschine fiir schwin-
gungsfreies Arbeiten mit besten Oberflachenergebnissen bei sehr
langer Lebensdauer. In der Querachse sind gehartete Stahlleisten
aufgesetzt.
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U-1000 / U-1000A
Verfahrwege U-1000(X,Y,Z):
Verfahrwege U-1000A
Option Verfahrweg Z:
TischgroRe:
Werkzeugaufnahme:
Spindeldrehzahlstufen:
Drehzahlbereich:
Spindelantriebsleistung:
Vorschubantriebsleistung:

U-1250 A

U-1600/U-2000
Verfahrwege (X,Y,Z):
Optional:

TischgroRe:

Optional:
Werkzeugaufnahme:
Spindeldrehzahlstufen:
Drehzahlbereich:
Spindelantriebsleistung:
Vorschubantriebsleistung: ]

1000x380x430
1000x540x430

500 bzw 550
1500x360(opt. 400)
ISO 50

40-1750
7,5 kW (opt.11)
3x 1,5kw

Technische Daten

12

U-1250 A

Verfahrwege (X,Y,Z): 1250x540x470
Optional: 1250x540x550
Tischgrole: 1800x400 (opt. 450 o. 500)
Werkzeugaufnahme: 1SO 50
Spindeldrehzahlstufen: 12
Drehzahlbereich: 40-1750
Spindelantriebsleistung: 7,5 kW (opt.11)
Vorschubantriebsleistung: 3x1,5kW
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U-1600/U-2000
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Folgendes optionales Zubehor ist unter anderem erhaltlich: P
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« Hydraulischer Werkzeugeinzug
« Erhéhte Spindelantriebsleistung ()
* FuBschalter fiir Werkzeugklemmung (To)
» Digitalanzeigen von HEIDENHAIN oder FAGOR o
» Teleskopstahlabdeckungen ==
* Horizontalfrdsvorrichtung =
+ Bohrpinole
* 4-Seiten-Verkleidung
* Kugelrollspindeln
* Getrennte KiihImitteleinrichtung
F
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 Handrad HR-410 F
* HEIDENHAIN-Taster TS-220 o
» Stufenlos programmierbare Drehzahl o
« Erhéhte Spindelantriebsleistung o
* FuBschalter fiir hydraulische Werkzeugklemmung ~
» HEIDENHAIN Steuerung iTNC530
-
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Eine VergroRerung des Tisches und des Vertikalweges ist so-
wohl bei den konventionellen als auch bei den CNC-gesteuer-

INI
- ten Maschinen der U-1000 Reihe problemlos méglich
—

il

n [ i" \‘-ﬁ" P

A




ol

H-1000 CNC auch konventionell lieferbar "| U-1250A
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U-1600 CNC mit Vollverkleidung

IBERIMEX Werkzeugmaschinen GmbH
Heinrich-Hertz-Stralle 7 | D-40699 Erkrath
+49(0)211.92071-0 | Fax -50

info@iberimex.de | www.iberimex.de



