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Messen am Ort des Geschehens fiir jedermann

3D-KOORDINATENMESSTECHNIK
ALS TISCHGERAT

Bildgefiihrtes
3D-Koordinatenmessgerat

Modellrethe XM




Ein Koordinatenmessgerat mit innovativer Technologie

Infrarotlibertragung in Kombination mit neuester optischer
Technologie ermoglichen hochprazise Messungen

Die Modellreihe XM arbeitet nach einem neuen Prinzip. Hierbei erfasst eine Kamera Licht im Nahinfrarotbereich,
das von sieben Markierungen emittiert wird.

e
i Nach links bewegen Nahe am Nullpunkt

[Von der besonders robusten Kamera erfasste Information zur Positionierung des Messtasters]
Anhand der von den einzelnen Sendepunkten gelieferten
Koordinatendaten kann das System die jeweilige Position und
Ausrichtung des Messtasters ermitteln. )

Besonders robuste Kamera

Nach rechts neigen

Infrarotmarkierer

v
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EinfUhrung eines konventionellen

: R EinfGhrung der Modellreihe XM
Koordinatenmessgerats

Losung: Modellreihe XM NEU

Bildgefuhrtes
3D-Koordinatenmessgerét

Modellreihe XM

Kosten | s Kostengunstig

Investition, Wartung und Geringe Anfangs-, Betriebs- und
Installation erfordern viel Zeit und Muhe. Wartungskosten

Platzbedarf Platzsparend

Bendtigt viel Platz, Das XM ist fertigungsgeeignet und kann durch
z. B. einen klimatisierten Messraum. die kompakte Bauweise fasst iberall aufgestellit
werden

Komplexe Bedienung | Einfach zu bedienen

>

Erfordert spezialisiertes Fachpersonal fir ‘ Kann nach einer kurzen Einweisung von Jedem
eine effektive Nutzung. bedient werden.




Flexible Antastung Kompakte Bauform, grof3es Sichtfeld

Die Kamera erkennt nur das von den Markierungen emittierte Nahinfrarotlicht.
Solange sich der Messtaster im Bildfeld der Kamera befindet, kénnen seine Position und Ausrichtung erkannt werden.

Solange sich der Messtaster im Bildfeld der Kamera befindet,
kénnen Sie von jedem Winkel aus auf das Bauteil zugreifen.

] '
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Fir jeden bedienbar

Handgeflhrter Messtaster

Einfach und schnell wie ein
Messschieber zu verwenden

LED zur Anzeige des

Positionierung des Messtasters Erkennungsstatus

Das XM erzielt eine stabile Messgenauigkeit,
indem Markierungen horizontal, vertikal und in
einem Dreieck in verschiedenen Héhen entlang

des Messtasters angeordnet sind.

B

Horizontal - - Hohenunterschied : Messung moglich
- .....--- —ege £ s

Vorderseite Seitliche Ansicht

Vermeidung von Messfehlern,
die durch die Antastkraft entstehen
kénnen.

Gefederte TaStSpltze Der Messtaster ist direkt auf die Kamera ausgerichtet.

Die speziell gefederte Konstruktion an Ergonomisch konstruierter Griff

. P

der Tastspitze verhindert Messfehler
und Beschadigungen durch zu hohe Die Modellreihe XM ist so konstruiert, dass der Messtaster

Antastkratt. beim Einsatz auf dem Messtisch direkt auf die Kamera

ausgerichtet ist. Zudem besteht das Messtastergehduse
aus dlbestandigem PBT-Kunststoff, so dass auch unter
widrigen Umgebungsbedingungen in der Fertigung
Messungen durchgeflihrt werden kénnen.
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Durch Auswechseln des Taststifts lasst sich eine
‘ Vielzahl von Messungen realisieren

i 1 Position der Tastspitze &ndern

Position der Tastspitze: Unten Position der Tastspitze: Mitte Position der Tastspitze: Oben

I Andere Tastspitze wahlen “Kompatibel mit handelsiiblichen Produkten.

Verschiedene Kugeldurchmesser

Verlangerung Stern-Tastspitze

Durch Anschluss von zwei Messtastern gleichzeitig lasst
sich die Benutzerfreundlichkeit weiter steigern

Mit dem Drop-down-Ment auf dem Bildschirm kann rasch zwischen den
Tastern umgeschaltet werden. Durch Anschlie3en eines weiteren Messtasters

lasst sich der Aufwand flr einen Taststiftwechsel wahrend der Messung

minimieren. Die LED zur Anzeige des Erkennungsstatus macht stets deutlich,

welcher Messtaster derzeit ausgewahlt ist.

Probe Settings
Machine Coordination
Work Coordination

Einfache Taststiftauswahl

11



Fur jeden bedienbar

Integrierte Messtasterkamera

Intuitive Bedienung dank integrierter
Messtasterkamera

Die Modellreihe XM verbindet das 3D-Bild mit dem Bild von der Kamera, Wiederholte Messung kinderleiCht durchfuh ren dank
die am Ende des Messtasters montiert ist, und zeigt gleichzeitig das Bauteil, . .
den Elementnamen und die Messergebnisse an. ! B|Ideh rung

Selbst Bediener, die nie zuvor eine Koordinatenmessgerat verwendet haben,

kénnen intuitiv verstehen, welche Stelle gemessen wird.

4 Wenn eine Reihe an Bauteilen gemessen werden sollen, 1 Fenster fiir die Navigationsmessung

sind schon die Bilder inklusive Messpunkte abgespeichert.
Der Bediener kann nun kinderleicht Anhand der Bildfihrung
die Messung wiederholen.

Kleine Messtasterkamera

Platzieren Sie den Messtaster
einfach am Messobjekt, wahrend
der Navigationsbildschirm auf
dem Monitor angezeigt wird

[l Anzeige der aktuellen Position
Zeigt die Position der Messspitze an

A Messstellenanzeige
Der nachste Messpunkt blinkt
[EJ Entfernungsanzeige

Der Abstand zwischen dem nachsten
Messpunkt und der aktiven Messspitze wird
als Balkendiagramm angezeigt.

I Nach der Messung:
Das Fenster zur Auswertung von
Toleranzen

} Automatische Erstellung von Prifberichten inklusive
Bildern vereinfachen Verstandnis und Kommunikation

Zusammengesetztes Bild

Die Modellreihe XM ist standardmaBig mit einer

Funktion zum Erstellen von Prifberichten und

Arbeitsverfahren ausgestattet. Die Messpunkte

und Messungen werden automatisch gespeichert,
) wodurch die Zeit fur die Erstellung von Prifberichten

und Arbeitsverfahren erheblich reduziert wird.

Zudem werden alle Bilder der Messtasterkamera im

Bericht angezeigt.




Fur jeden bedienbar

Einfache Bedienoberflache

FUr neue Benutzer einfach zu erlernen

Die Bedienoberflache von Koordinatenmessgeréten sind haufig unverstandlich und komplex.
Die Modellreihe XM nutzt jedoch Bilder, Symbole und Animationen,

um die Bedienung des Gerats verstandlicher zu machen.

Program Mode

e

Program Mode F

INTANRI 155722 nef

s | vnairg | GoaT | Apos | Coordination

® CL-Specdd
Cylinderor
Coned0t

X =

Messurement Resut | Measurement Pont

Element Name Item OK/NG  Mes. Value Design Value Upper Limit Lower Limit s
Circienot pismeter (LN 22.002 22,000 0.030 -0.030
Circle001 Roundness - 0.009 0.000 0.000 0.000

Circie001 Center : X - -11.810 0.000 ©.000 0.000
Circle001 Center : Y — 18.453 0.000 0.000 0.000
Circte001 Center : Z - 15.036 0.000 0.000 0.000 ~

Disolav the selected items only

KEYENCE

Sortierbare Anzeigebereich fr
Elementstruktur die Details der Messelemente

Elemente werden in einer
© 20180831155732 & s/

Sollwerte, Toleranzen, sowie die Koordinaten des

Baumstruktur in der .~ Plane001 Messelements sind auf einen Blick erkennbar und
. . [*YCircle00: .
Reihenfolge angezeigt, in der Y 002 editierbar.
S ) Circie00
sie gemessen wurden. - @ CL-Spech01 \
Cylinder001 o ~ Devistion W Coore MY Coore Mz Coors.

Korrigieren Sie intuitiv = © Conedol 1 g ooor el 77|

2 & 0.000 s2.232| 15307
Messungen und andern Sie —ie 5 T

9 P E |
5| @ -0.003 1541 -11.284

die Reihenfolge, in der sie

angezeigt werden.

Farbanzeige fur Formabweichungen

Option: XM-H1C

Formen wie Ebenen und Zylinder kénnen als Farbanzeige
angezeigt werden. Verwenden Sie das Kamerabild als

Uberlagerung, um z.B. Unebenheiten intuitiv zu erkennen.

3D-Bild

Zusammengesetztes Bild

Leicht verstandliches Grundlagenmend

Haufig verwendete Basiselemente wie Ebenen, Geraden

Punkte, Kreise, Zylinder, Kegel und Kugeln werden in einer

einzelnen Registerkarte zusammengefasst. Jedes Element

enthalt eine animierte Bedienungsanweisungen.

5|

1.Measure 3 points or more.
2.Click [OK] button.

” Wenn man auf den griinen , »“ auf dem Bildschirm klickt, wird
| | eine Videoanleitung zum betreffenden Element abgespielt.

Beispiel: Messung des Abstands zwischen zwei Bohrungsmitten

SEHRITT 1

Plane

[} Messen Sie die
Referenzebene.

SCHRITT 2

1 Messen Sie
LKreis 001¢

Circle

EJl Messen Sie
,Kreis 002!

Measurement Between Elements

A E (4

Distance Angle Calculate CAD Distance

[ N

Basic Elements

Plane Line Point Circle

En

Cylinder Cone Sphere

SCHRITT 3

Distanice) 55.0038

N [} Verwenden Sie das
P Abstandselement und wéhlen Sie
Distance LKreis 001 und ,Kreis 002 um
den Mittenabstand anzuzeigen.

15



Fir jeden bedienbar
Form- und Punktabweichung fir Soll-/Ist-Vergleich

Vergleich mit 3D-CAD-Daten oo xwsic

Die Modellreihe XM kann 3D-CAD-Dateien importieren und zeigt die Formunterschiede zwischen dem Messobjekt Kl Lesen

und den importierten 3D-CAD-Daten an.

Ubertragung von Sollwerten und Toleranzen

Lesen Sie einfach die 3D-CAD-Datei und wahlen Sie die
Zielelemente aus, um Sollwerte und Toleranzen direkt Gber
PMI zu importieren, sodass Sie viel schneller arbeiten kdnnen. TR

i Lesen H Vergleichen R - 48 -
S RE[ & O
p S T
W )
), )
A Vergleichen
Vergleich der Form eines Bauteils mit dem CAD-Modell
| Das zu messende Bauteil kann sowohl bei AbstandsmafRen,
sowie Form- und Lagetoleranzen zu dessen CAD-Daten
verglichen und ausgewertet werden.
| 5, N
v Q
\ b,
] B\
0
J
Einfache Ausrichtung Messen des Profils einer Flache
Die Ausrichtung des Bauteils kann einfach iiber Mit der Formtoleranz "Profil" lassen sich Oberflachen [Ttem  OK/NG Mes. Value |
Best-Fit oder individuell Uber ein Koordinatensystem messen und zum CAD-Modell auswerten. :?3 ;""" = el R 22;2
in. Devi... m— 1 -0.
orfolgert: MecDew.| -~ 000
Contour ... & 0.040
Contour ... = 0.030

) Profil
" 4

16




Fir jeden Standort
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All-in-One-Design

Schnell messen, standortunabhangig

15-Zoll-LCD-Monitor

Messergebnisse und Bilddateien kénnen direkt
auf dem eingebauten hochauflésenden Monitor
betrachtet werden. So kénnen die Daten

unmittelbar beim Messen (berpruft werden.

Externe Schnittstellen

Die Modellreihe XM kann auch mit einem
externen Monitor, einem Drucker und einem
Netzwerk verbunden werden.

X@-Messtisch vergréBert den Messbereich

Der Messtisch lasst sich um bis zu 100 mm nach rechts
und links verschieben sowie um +60° drehen.

So bietet das Gerat einen umfangreichen Messbereich,
wahrend zugleich wenig Platz fur die Aufstéllung

erforderlich ist.

Kompakte Bauweise ermdéglicht den Einsatz auf der
Werkbank, fir Messungen direkt in der Fertigung

Dank ihrer kompakten Bauweise lasst sich die
Modellreihe XM sehr flexibel und platzsparend
aufstellen, beispielsweise auf einer Werkbank an
einem Priifstand, neben einer
Bearbeitungsmaschine oder auf einem Rollwagen.
So werden Wegzeiten zu zentralen Messraumen

gespart und Messzeiten verkurzt.

Auf der Werkbank Im Messlabor Auf einem Rollwagen

Kein klimatisierter Messraum erforderlich
(Betriebsumgebung: 10 bis 35°C, 20 bis 80% Luftfeuchtigkeit)

KEYENCE wollte ein Koordinatenmessgerat

herstellen, das Uberall eingesetzt werden kann.

Die Komponenten der Modellreihe XM wurden = o

sorgfaltig konzipiert und nur aus den besten

Werkstoffen hergestellt. Da die Modellreihe XM ’_

keinen klimatisierten Messraum benétigt, kbnnen f

Sie sie Uberall aufstellen, wo Sie Messungen

vornehmen mossen; Innenleben des Messtasters Spezielle Bauweise von
(Quarzglas) Objektiv und Objektivhalterung

Auch in anspruchsvollen Umgebungen einsetzbar

Gangige Koordinatenmessgerate miissen in sauberen Umgebungen eingesetzt
werden, um zu verhindern, dass Staub und Verunreinigungen in die mechanischen
Messkomponenten eindringen. Die Modellreihe XM verfligt Uber keine empfindlichen
mechanischen Komponenten und eignet sich somit auch fir anspruchsvolle

Arbeitsumgebungen.

Optisches Funktionsprinzip ohne
mechanische Komponenten

19



Fir jeden Standort
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X6-Objekttisch

Erweiterter Messbereich
fur erndhten Komfort

Verschieben des Messtisches flr gro3ere Bauteile

Der Messtisch der Modellreihe XM kann +100 mm nach links und rechts bewegt werden, sodass der
Messbereich nach links und rechts gegeniiber Vorgdéngermodellen verdoppelt wurde.

AuBerhalb des

Innerhalb des
Sichtfelds

Vor dem Verschieben des Nach dem Verschieben des Verschieben Sie den Messtisch,
XB-Messtischs X6-Messtischs damit der Taster innerhalb des Sichtfelds bleibt
Messung nicht méglich Messung mdglich

Messtisch-Marker ermdéglichen hochprézise Positionsmessungen

Der Messtisch ist mit Markern ausgestattet, die eine
hochprézise Erkennung von Bewegungen und
Winkeln ermdglichen, wenn Sie den X6-Messtisch
verschieben. Wenn Sie lange Objekte messen oder
sich die Messposition auBerhalb des Bildfelds der
Kamera bewegt, kdnnen Sie die Messposition

zurlickverschieben.

Drehen des Messtisches fir einfachere Messung

Drehen Sie den Messtisch +60°, um ein Objekt ohne Neupositionierung weiter zu messen.
Sie kénnen den Messtisch auch drehen, um ein Objekt aus verschiedenen Winkeln zu messen, ohne eine
andere Tastspitze verwenden zu missen.

Innerhalb des
Sichtfelds

Vor dem Drehen des Nach dem Drehen des Drehen Sie den Messtisch,
X6-Messtischs XB-Messtischs damit der Taster innerhalb des Sichtfelds bleibt
Messung nicht mdglich Messung mdglich

Stabile Positionierung und reibungsloser Betrieb

Die Modellreihe hat einen niedrigen Schwerpunkt und verfligt iber
hochwertige, robuste Komponenten. Der Messtisch ist mit
leichtgangigen Lagern ausgestattet, sodass Sie selbst schwere

Objekte einfach messen kénnen.

Der hochgradig verwindungssteife Messtisch kann
Lasten von bis zu 25 kg tragen.

21



Zusatzfunktionen
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| Statistische Auswertungen zur Zusammenfassung der Daten

Im Anschluss an die Messung werden die Messergebnisse automatisch gespeichert. Die gespeicherten Daten

kénnen anschlieBend extrahiert werden, um verschiedene statistische Analysen zu erstellen.

Prifung von statistischen Werten

Wichtige statistische Werte, wie etwa die i.0./N.i.O.-Anzahl, Héchstwert, Tiefstwert, Mittelwert, o, 30, 60

und Cpk zu ausgewahlten Messelementen, kénnen automatisch berechnet und angezeigt werden.

Trendkurve

Bei der Modellreihe XM kénnen die Trends zu ausgewahlten Messelementen in Trendkurven angezeigt
werden. So lassen sich mit einem Blick wichtige Entwicklungen erkennen, wie beispielsweise eine Zunahme
der Streuung, Sinken/Ansteigen der Messwerte oder regelméaBig wiederkehrende Schwankungen.

Histogramm

Die Streuung bei einem ausgewéhlten Messelement kann in einem Balkendiagramm angezeigt werden.
Das Balkendiagramm, bei dem auf der horizontalen Achse die Spanne der Messwerte und auf der
vertikalen Achse die Haufigkeit angegeben werden, macht sichtbar, ob die Messwerte um einen
bestimmten mittleren Wert herum gruppiert sind und in welcher Art sie streuen.

| Ruckverfolgbarkeit

Der Stufen-Kalibriermafstab, Internationale Norm

X , Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH
der bei der Inspektion und I

DAkkS-akkreditiertes

Kalibrierung verwendet wird,

Unternehmen
wurde von einem I
. Referenznorm
DAkkS-akkreditierten 3D-Koordinater At - Stufen-Kalibriermafstab

[

Verwendete Norm
Stufen-KalibriermaBstab

I

internationalen Normen. Referenzmessgerét
gefi 3D i sgerat der XM

Unternehmen kalibriert und

entspricht damit auch

Prifbericht

Kalibriervorrichtung flr den Taststift:
Neigen, kippen, drehen - fertig!

Befestigen Sie einfach die

\ Vi

Tastkugelspitze im Konus der
jeweiligen Vorrichtung, und neigen,
kippen und drehen sie den Messtaster
in die unterschiedlichen Ausrichtungen,
um die Messtasterkalibrierung

@

abzuschlieB3en

Kalibrierzertifikat

Einfache Kalibrierung mit der

speziellen Kalibriervorrichtung

| Kundenbetreuung nach der Lieferung

Unterstiitzung hinsichtlich der Bedienung der gelieferten Geréte
Sobald das Gerét geliefert worden ist, erfolgt eine erste Einweisung durch spezialisierte
KEYENCE Mitarbeiter hinsichtlich der Handhabung und grundlegender Konzepte.

Einfiihrungs-Set

Im Anschluss an diese Schulung kénnen die Benutzer ihre Kenntnisse mit dem im =
Lieferumfang des Gerats enthaltenen Einfiihrungs-Set weiter vertiefen.
Einflihrungs-Set

Telefon- und E-Mail-Support
Unser Vertriebsbliro beschaftigt engagierte Mitarbeiter, die per Telefon oder E-Mail
Support flir Koordinatenmessgeréte bieten. e

| Unterstiitzung bei der Kalibrierung

Sie mlssen sich keine Sorgen um die regelmaBige Kalibrierung
des Gerats machen. Packen Sie einfach den Messtaster, die
Kamera und die Messtischmarker in den im Lieferumfang
enthaltenen Koffer, und senden Sie alles an KEYENCE. Wir
stellen lhnen temporare
Ersatzgerate zur Verfligung,

wahrend |hr Gerat kalibriert wird.

Vorgesehener Geratekoffer

| Wo immer Sie arbeiten, der weltweite Support steht Ihnen zur Seite

Japanische und lokale technische
Mitarbeiter an internationalen
KEYENCE-Standorten stehen bereit,
o
:

um sie zu unterstltzen.

,

[y
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Anwendungsbeispiele

9N

Grundlegende Messung Form- und Lagetoleranzen

24

In diesem Men( kénnen Sie Regelgeometrien, sowie Abstande und

Winkel messen.

[ Basic | VirualFig | GDAT. .| Apps _ [Coordnaiion

Measurement Between Elements

~N A BE

Distance Angle Calculate  CAD Distance

Basic Elements

Die F&LT umfassen Messungen hinsichtlich Ausrichtung,

Form und Lage.

[ Basic_ | vinuaiFig| GDaT | _Apps. |G

Form

Flatness  Roundness Straightness  Cylindricity

Abstand von Kreismittelpunkt zur Keqelwinkelmessun - - - - ) o . o
AuBankanta g ¢} : : Rundheit, Koaxialitat Parallelitat, Rechtwinkligkeit P?Jir'?aé’la
o no— 2 Plane Line Point Circle
-~ Orientation

IntersectINO01®

Cylinder Cone Sphere
Particular Measurement Element ——————

N NSRE

Raw Point Ellipse  Single Point  Stepped
Circle Cylinder

Round Slot  Rectangular Corner Arc  Chamfer Line

Slot
Torus CAD
Comparison

Konstruktion

Mit diesem Menl kann man virtuelle Elemente wie Schnittlinien und

Schnittpunkte konstruieren. Ausgehend von den so erstellten

Basic_| VirtualFig |_GD&T_ | Apps | Coordination]

Point

Parallelism Perpendicularity ~Angularity

Location

Position  Concentricity - Concentricity -~ Symmetry
Circle Cylinder

Ausrichtung

Durch entsprechende Festlegung der X-, Y- und Z-Achse als

Bezugssystem innerhalb des Messobjekts erhalt man ein

| Basic | VirualFig | GD&T [ . Apps [Coordination]

NEW
Elementen kdnnen dann Messungen durchgeflihrt werden. Koordinatensystem. a
~e ' ~ !/
Midpoint ~ Tangent Intersection Perpendicular Simple Simple
point intersect Coordinate ~ Coordinate
) ) ) ifivie - Cylinder
Teilkreis und Erstellen von Schnittgeraden, XYZ-Position der seitlichen
Teilungswinkel Schnittpunkten und Mittellinien - bk Bohrungen vom angegebenen n E E m
e s o angegebenen Ursprun =
Flangonl Srdedde JEECE I . Centreline  Tangent  Intersect  Projection g prung Ursprung Type A Type B Specified  APS 3-2:4
. line line line Coordinate ~ Coordinate ~ Coordinate  Coordinate
z
Line — Plane ——— Circle —
= a e
Rotation Median Parallel Intersect —
line plane plane circle Base Plane Fit Axis Fit Axis Rotate Axis

Circle003

33008

Numerical input

Plane Line Point Circle

Element specification

Plane Line Point Circle

Settings to Point to Line

m

FixAxisto  Set Origin Reset
Offset Point Coordinate
Correction

WORK ADJUST

Work Adjust

25



Systemkonfiguration

I Mit X8-Messtisch

XM-1200/1500
XM-T1200/1500

XM-1500
Steuergerat

XM-1200
Messeinheit
(1 Messtaster)

XM-T1200
Messeinheit
(2 Messtaster)

| Fester Objekttisch

XM-1000/1500
XM-T1000/1500

XM-1000
Messkopf
(1 Messtaster)

XM-T1000
Messkopf
(2 Messtaster)

XM-1500
Steuergerat

26

Messtaster @4 mm Tastspitze Kalibriervorrichtung Controller Messtasterhalterung Kabelgebundene Maus/
XM-P1000 OP-87944 OP-87947 OP-87945 Tastatur
| Optional

v -
@2 mm Tastspitze Verlangerungskabel M6 Fixierplatte Haftplatte Hilfswerkzeuge zum
OP-88083 OP-88186 OP-88080 OP-87946 Messen
OP-88233

| Anschlisse

Vorderseite: USB-Anschluss (2 Anschliisse)

(1) Serieller Ausgang
(2) DVI-Anschluss
(8) VGA-Anschluss
(4) NETZ-Anschluss
(5) LAN-Anschluss

(6) USB-Anschluss
(4 Anschlisse auf der Riickseite)

(7) Hauptschalter
(8) Netzbuchse

(9) CAMERA-CONTROL-Anschluss
(2 Anschlusse)

27



Technische Daten

Messgerat

Modell Messgerat XM-1000 | XM-1200 | XM-T1200
— K L ip 4-Megapixel-CMOS»BiIdempf;‘inger

Wellenldnge im Zentrum der Lichtaufnahme Nahinfrarot
Messbereich 300 mm x 250 mm x 150 mm | 600 mm x 300 mm x 200 mm
Kleinste Abstand 1um
Anzeigeeinheit Winkel 0,0001 Grad

. M isch verriegelt +3 ym +3 ym

- bk M isch entriegelt - +4 pm

. M isch verriegelt +8 ym*’ +8 pm™!

"2 Messtisch entriegelt - + (10 + L/100) pm*2
G 19 25 kg

Objekttisch Verschiebungsbereich der X-Achse = +100 mm

Rotationsbereich - +60°
Messtaster Anzahl der Messtaster 1 2 1 | 2

h-Marker Anzahl der Markierpunkte - 6

Lichtq am Marker = Nahinfrarot-LED (870 nm)
Anschluss fiir Messtaster 2 Eingange
Eingang fiir Fernbedienung Zugehériger Controller
Externer Remote-Eingang Spannungsloser Eingang (mit und ohne Kontakt): 2 Eingénge
Anzeige Eingebautes Display 15-Zoll-LCD-Monitor (1024 x 768)
Schnittstellen Kommunikation (externe Kommunikation) USB 2.0 Serie A: 3 Anschliisse

Ui ir

+10 bis +35°C

Relative Luftfeuchtigkeit

20 bis 80% r.F. (keine Kondensation)

Versorgungsspannung Vom Steuergerét
Steckertyp Spezieller Stecker

Gowicht Messkopf Ca. 28,2 kg (mit Kamera und Kabel) ‘ Ca. 39,6 kg (mit Kamera und Kabel)
Controller Ca. 150 g (mit Kabel)

*1 Unter Bezugnahme auf ISO 10360-2 (innerhalb eines Bereichs von 200 x 200 x 150 mm bei einer Umgebungstemperatur im Betrieb von 23 +1°C)
*2 Unter Bezugnahme auf ISO 10360-2 (innerhalb eines Bereichs von 500 x 200 x 150 mm bei einer Umgebungstemperatur im Betrieb von 23 +1°C)

Steuergerat
Modell Steuergerat XM-1500
HDD 320 GB
Messkopf Spezielles Kabel
Schnittstellen K ikati B850
ommunikation = = -
(externe Kommunikation) USB 2.0 Serie A: 6 Anschliisse (2 vorn, 4 hinten)

LAN RJ45 (10BASE-T/100BASE-TX/1000BASE-T)

Anzeige Externer Ausgang DVI-D

Netzanschluss 100 bis 240 VAC, 50/60 Hz

Leistungsaufnahme Max. 250 VA

Gewicht Ca. 77 kg

iiiash £ s ‘ Umgebt F Ir +10 bis +35°C

‘ Relative Luftfeuchtigkeit 20 bis 80% r.F. (keine Kondensation)
Messtaster

Modell Messtaster XM-P1000**

Markierung Anzahl der Markierpunkte 7

P e Markierungseinfassung Quarzglas

=" Messtastergehéduse PBT-Kunststoff

Lichtquelle Nahinfrarot-LED (870 nm)

Passender Taster M4 (Es kénnen handelstbliche Taststifte verwendet werden.)

Kamera Kompakter CMOS-Bildempfénger
Griin: Messung moglich

Status-LED Gelb: Bllclerfasgung m}.t Messtaster—Kamera moglich
Rot: Messung nicht méglich
Aus: Nicht ausgewahit

Gewicht Ca. 370 g (einschlieBlich Kabel)

*3 Im Lieferumfang der Modelle XM-1000/XM-T1000/XM-1200 und XM-T1200 enthalten.

Funktionen
Element Unterelement Technische Daten
Messmodus Einstellmodus, Bildgefiihrte Messung, Statistik und Analyse, Einzelmessung

Anz. der konfigurierbaren Elemente

500 (ohne Kommentar-Elemente)

Max. Anzahl von Messpunkten

200 Punkte (pro Element)

Grundlegende Messung

Messen zwischen El

Abstand, Winkel, Berechnung, CAD-Abstand

Basiselemente

Ebene, Gerade, Punkt, Kreis, Zylinder, Kegel, Kugel

Besondere Messelemente

Punkt — keine Korrektur, Ellipse, Punktkreis, Abgestufter Zylinder, Oval, Langloch,
Eckenradius, Fase, Torus, CAD-Vergleich

Punkt Mittelpunkt, Tangentenpunkt, Schnittpunkt, Lot, Numerische Eingabe, Elementauswahl
Mittellinie, Tangente, Schnittlinie, Projektionslinie, Rotationslinie, Numerische Eingabe,
. Gerade
Konstruktion Elementauswahl
Ebene Mittelebene, Parallelebene, Numerische Eingabe, Elementauswahl
Kreis Schnittkreis, Numerische Eingabe, Elementauswahl!
FaLT Form Ebenheit, Rundheit, Geradheit, Zylindrizitat, Profil einer Flache
Ausrichtung Parallelitat, Rechtwinkligkeit, Winkligkeit
(Form- und Lagetoleranzen) -
Ort Position, Konzentrizitat, Koaxialitat, Symmetrie
Neu Einfache Koord., Einfache Koord.-Zylinder, Typ-A Koord., Typ-B Koord.,
Spezifische Koord., RPS 3-2-1 Koordinatensystem
Ausrichtung Srderm Basisebene Einst., Achse/Pkt. anpassen, Achse/GE anpassen, Achse drehen,

Achse auf Offset-Pkt., Ursprung festlegen, Koord. Riicksetzen

Pos.anpassen

Pos. anpassen

Werkzeuge

Abstand Ebene - Punktabstand, Ebenenabstand, Kreis - Kreisabstand

Winkel Winkel zwischen Ebenen, Geraden

Durct Durchmesser, Lochkreisdurchmesser, Unterer Durchmesser, Oberer Durchmesser
Position Lochposition, V-Einschnitt

Batch-Einstellungen

Batch-Toleranzeinstellungen, Batch-Einstellungen fiir Ausgabe, Anzeigeelemente,
Batch-Einstellungen fiir Anleitungsbilder, Listenbearbeitung

Anz. der Makroei ingen 100

Anzahl der Messtastereinstellungen 32

Anzahl der Bildaufnahmen 1,2,4,8,16

Messposition priifen Verfligbar

Drucken/Datei ausgeben Didsenmbi, Crfanseigensie. 51 von dor Messtastriamers, OS\:egabe
Import/Export Verschieben, Kopieren, Léschen

Sonstige Anmerkungen, Sonstige Messergebnisse
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Abmessungen (Einheit mm)

Messkopf XM-1200/XM-T1200

Messtaster XM-P1000 Controller OP-87945
366

61
(ohne Uberstand)

230 (mit Taststift)

3|

143
(ohne Kabel und
Uberstand)

580

Kabellange: 1,3 m

(S \
L |
‘ 222 ‘ *Wenn Taststift OP-87944 montiert ist.
PRI

% = Steuergerat XM-1500 Taststift
LA}/ N /L OP-87944 OP-88083
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(Max. Bewegungsbereich)
Messkopf XM-1000/XM-T1000 Haftplatte OP-87946 M6 Grundplatte OP-88080
366
8x 085
(M8 Senkgewinde-Sicherheitsbohrung)
M8
Senkgewindebohrung /391 x M6 Durchgangséfinung
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