RAUMWERKZEUG-
SCHARFMASCHINEN



Universal-
Raumwerkzeug-
Scharfmaschine

Type RSH-2000



Réumwerkzeug-

Scharfmaschine

Type RSH-2000




Universal-
Riumwerkzeug-Scharfmaschine
RSH-2000

Magnetplatte mit Schwenkeinrichtung,
Schleifen des Spanwinkels mittels Tellerscheibe.

Der Schleifschlitten wird hydraulisch betétigt, die Ge-
schwindigkeit der Schleifschlitten-Querbewegung ist
stufenlos regelbar.




Universal-
Raumwerkzeug-Schiarfmaschine

mit aufgebauter Magnetspannplatte (mit Schwenk-
einrichtung) sowie mit um 90° geschwenktem Schleif-
kopf, zum Schleifen des Freiwinkels an flachen Raum-
werkzeugen bezw. Raumsegmenten, mittels Topf-
scheiben.




‘ Flachschleifeinrichtung

angebaut am Schleifschlitten der Type RSH-2000
mit hydraulischer Tischl&ngsbewegung.

...............



TECHNISCHE DATEN

RSH | BSH | RSH | BSH | RSH | BSH | RSH | BSH | RSH | BSH

Maschinentype
1250 1600 2000 2250 2500

Max. Werkzeuglange rund mm 1250 1600 2000 2250 2500
Max. Werkzeug @ mm 280 280 280 280 280
Werkzeuglange, flach mm | Gronzt et et et Grenat
Werkzeugbreite mm 200 200 200 200 200
Arbeitstischhub mm 1250 1600 2000 2250 2500
Spitzenweite mm 1250 1600 2000 2250 2500
Spitzenhthe mm 150 150 150 150 160
Maschinenausflihrungen RSH fir flache und rundlaufende Werkzeuge

RSHF mit Flachschleifeinrichtung

BSH nur fir rundlaufende Werkzeuge




Universal Raumwerkzeug-Scharfmaschinen

Universal-Raumwerkzeugscharfmaschine RSH - BSH - RSHF

Die Universal-Raumwerkzeugscharfmaschinen sind zum Nachscharfen sowie fiir die Instandsetzung samtlicher RAumwerk-
zeuge einsetzbar. Der Schleifkopf kann fiir das Rund- und Flachscharfen um 90° gedreht und in der horizontalen

Ebene um 2x30° geschwenkt werden. Die in Prazisionskugellagern laufende Schleifspindel ist in ihrem Drehzahlbereich
von 3000 bis 12000 Umdr./min. regelbar.

Zum Scharfen von Flachraumwerkzeugen wird der Schleifschlitten hydraulisch, stufenlos regelbar angetrieben,
Arbeitsweg 300 mm. Fir das Scharfen von Rund- und ProfilrAumwerkzeugen ist ein stufenlos regelbarer Werkstiickantrieb
mit Reitstock und Linetten auf den Arbeitstisch aufsetzbar.

Die Maschine ist weiter mit einer Flachschleifeinrichtung und hydraulisch angetriebenen Arbeitstisch lieferbar.

Eine als Zusatzeinrichtung vorgesehene Spanbrecherschleifeinrichtung erméglicht das Nachsetzen der Spanbrechernuten.
Reichhaltiges Sonderzubehér wie Abdrehgerate flir Flach- Topf- und Profilscheiben, Einrollgerate flir Diamantrollen
Magnetplatten usw. erweitern den universellen Einsatz der Maschine.

Konstruktionsmerkmale:

Hydraulischer Antrieb des Querschlittens

Stufenlose Regelung der Geschwindigkeit des Querschlittens von 0 - 10 m/min.

Separates Hydraulik-Aggregat

Drehzahlbereich der Schleifspindel verstellbar von 3000 bis 12000 r.p.m.

Stabiler Aufbau von Bett und Stander, als Grundlage zur Erzielung eines Schliffes von hochster Oberfléchengte

Konstruktionsdnderungen vorbehalten
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Raumwerkzeug-Schirfmaschine BSH

fiir runde und rundprofilierte RAumwerkzeuge .




Rdumwerkzeug-Schiarfmaschine zum Schleifen des

Spanwinkels spiralgenuteter Riumwerkzeuge

Type: RSH- 2000/S

Spitzenweite maximal: 2000 mm
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Werkstiickantrieb fiir
Spiral-R&umwerkzeugschirfmaschine
-
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- ARTHUR)) \KLINK

ARTHUR KLINK GMBH RAUMWERKZEUGE -RAUMMASCHINEN

7533 EUTINGEN/ENZ . Telefon (07231) 50391 - Telex 0783846

FRANKREICH:
ARTHUR KLINK S.ar.l. OUTILS ET MACHINES DE BROCHAGE

Zone Industrielle - KALTENHOWUSE 62740 BISCHWILLER . Tél. (88) 63.11.05

BRASILIEN:
KLINK DO BRASIL METALURGICA Ltda.

SAO-PAULO - RuadJuari 210 - Pedreira-Santo-Amaro




