CHIRON-WERKE GmbH & Co. KG
Talstrafle 23 - D-78532 Tutflingen
Telefon (074 61) 9 40-0

Telefax (074 61) 31 59
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Bohrleistung in St 60 . HM-Bohrer 42 mm
Gewindeschneiden 130

Frisleistung in St 60 300 an’/ min
Werkzeugplitze 20 | 3
Werkzeugaufnahme DIN 69871 SK 40

Werkzeug-@, max. 65 mm 75 mm
bei freien Nehenplitzen & 180 mm 105 mm
max. Werkzeuggewicht 5{8) kg 8{12) ky
Werkzeugwachselzait @03s @ 1,5s
Span-zu-Span-Zeit ww.24s @355
Spindelantrieb 18kw

stufenloser Drehzahlbereich 20-7100 min*

mox. Drehmoment 140 Nm

vorderer Spindellager-§ 70 mm
Werlzeugspannung mechanisch verriegelt
Ausladung Spindel zur Abdeckung 435mm | 415mm
Abstond Spindeloufnobime — Tischoberfliche 190-615 mm
Verfohrweq X-Achse 750 mm

Verfahtweg Y-Achse 400 mm

Vorschubkraft X -/Y-Achse 5000M | 8.000N
Verfahrweg Z-Achse 425 mm

Vorschubkraft Z-Achse 10,000 K
Filganggeschwindigheit 30 m /min

Starriisch, Aufspanntliche 1.150 x 460 mm?
T-Nuten 2x 18012

Richtnut 18H8

Tischhelustung 1.200 kg

Spiineforderer, Avswurfhihe 1.050 mm
Kohlmitteleinrichiung, Behdlrerinhalt 4001
Rundumverkleidung heleuchtet
Gesamionschluliwen! mox. 20 kva
Maschinengewicht @451

Stellfiiche @ 5,3 m

Luftanschluf 6 har

W Meftoster ;

M CNC-Steverung
mit werkstatt-
orientierter
Programmierung
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Erhishter Drehzahlbereich 20-10500 min”

max. Drehmement 140 Nm

Spindelantrieh AC 18 kw

Verstiirkter Spindelunirieh AC 26 kW

Drehzahlbereich 20-7100 min’ /alt. 10.500 min’
mox. Drehmoment 300 Nm

M NC-Rundtisch mti Grundvorrichtung M Vollkapselung mif Absougung

W Automaiikiiiren M Losercontrol M Kihlmitrel durch die Spindel bis 70 bar

M NC-Rundtisch M Werksiicktranspori- und Magazinisreinrichtung I Meftaster
Werkzeugvermessung und -verwaliung M Bohrerbruchkentrolle und
Standzsitherwachtung B Direkies WegmeBsystem M MBH-Aufnahime

M Thermocontrol
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