2 MIKRON

IT - MASCHINENDATEN

IT7.] HAUPTEIGENSCHAFTEN

BEARBEITUNGSKAPAZITAT

Max. Werkstlickdurchmesser in MM ...cccovacacecoscassocnnvae 160
Max. Modul {Stahl 600 N/mm) .....ccccccoesnves R SR 5
Minimale Z&hnezahl ..ccccccoccccocosccancnacncoccscncccccnce 4
Max. Friskopfschwenkwinkel ...c.ceveecccccccscscccacacs +/- 45°
Hub der Gegenspitze in MM ...c.ccccececccncscocccacscccscss 240
Friserdrehzahl UPM ....ccccecrviccserancictsoassncnanes 100-700
Friserdrehzahl UPM (Option) ccccccccccccccccosccssccenn 200-1200
Max. Tischdrehzahl UPM ...cccccccccocconscscacesccccsscnass 125
Max. Tischdrehzahl UPM (Option) ..ccccccececcccscescsccncss 200
VORSCHUBE

Axialvorschub (stufenlos einstellbar) mm/min.......... 0,1-1000
Radialvorschub (stufenlos einstellbar) mm/min......... 0,1-1000
Tangentialvorschub (stufenlos einstellbar) mm/mim...:.0,1-1000
EILGANGE

Axtal MING cansssassvasavisrs i saie @ isnsrsnsus s aa TN 4100
Radial mm/mMin..cccceccccccccccsccossccsssacsss A S 4100
SHITE T 0 mmnom oo b i e bR A AR R SR ST SRR 4100
Friskopfschwenkung Grad/m1n ........ DR e N A e 120
LEISTUNGEN

Fridsermotor Kw bei 1500 UPM .....cccccccccccecccccccacacace 1.5
Gesambanschliusswert KA c.ovawmanmsmimmmnmniesmsnwe s seresses 50
Gewicht der Standardmaschine in Kg ..cccceccccecccaceces 10.800

ABMESSUNGEN IM ARBEITSBEREICH

Achsabstand zwischen Werkstdck und Werkzeug in mm/min. ..... 20
max. ...290
Abstand Friserachse-Tisch in mm: Min. ccccccococcsccccscscas 50
1 b R R 300
Max. Yertikalhub Wdlzfriser in mm ...cccceccccccccccccccas 250
Max. Friserdurchmesser in MM ccocccsscccccccaccasasccsccsss 140
Max. Fréserllinge in mm ..... B T A A K 240
Max. Shiftwel Th Ml cuesssvemvnsesmnsmemess s e s ses e 200
Durchmesser Werkstlcktisch in mm ...ccccececnccoscaccssccas 145
Durchmesser Tischzentrierung in MM ccccccccocccocococscccces 95
Bohrung Werkstlicktisch inmm .....ccccceciieecaccracncacanen 80

Durchmesser des Teilrades 1N MM c..cccccccccceccccncacsansae 380
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