i dmgmori com DMG MORI

CNC-Universal-Frasmaschinen

o DMU 50/70-Baureihe




Anwendungen und Teile
Maschine und Technik
Steuerungstechnologie

Technische Daten

DMU 50/70-Baureihe

CNC-Universalfrasen bis
funf Achsen fur jedermann.

Die DMU 50/70 erdffnen eine neue Ara in Werkstatt, Ausbildung, Labor sowie Werkzeug-,
Vorrichtungs- und Formenbau. Diese CNC-Universal-Frasmaschinen sind durch innovative
Maschinenbautechnologie gepragt. Highlights wie digitale Antriebe in allen Achsen und der
Hauptspindel, Eilgang bis 24 m/min, Beschleunigung 5 m/s? und Motorspindeln bis zu
18.000 min~" verleihen der DMU 50 und DMU 70 gesteigerte Dynamik. Neben dem standard-
mafRigen Starrtisch stehen weitere Tischoptionen in Form eines motorisch angetriebenen
Schwenkrundtisches mit hydraulischer Klemmung und eines Simultantisches zur Verfugung,
die zwei weitere Bearbeitungsachsen ins Spiel bringen. Die moderne Kreuzschlittenbauweise
mit eigensteifem, verrippten Gussgestell sorgt fir eine Basis, die spurbar mehr Prazision bietet.
Modernste Steuerungstechnologie mit DMG ERGO/ine® Control, 19"-Bildschirm und
3D-Software garantiert hochste Abarbeitungsgeschwindigkeit, Prazision und Zuverlassigkeit.
DMG bietet mit den DMU 50/70 den idealen und preiswerten Einstieg in die Welt der 5-Seiten-
bis zur 5-Achs-Simultanbearbeitung.

1: Hydraulikkomponente / Motorsport
2: Magazinteller / Maschinenbau



3: Ventilblock / Maschinenbau 4: Pumpengehause / Fluidtechnik
5: Alu-Gehause / Lichttechnik  6: Zahnrad / Automobilindustrie

DMU 50/70 Universal-
Frasmaschinen:
5-Achs-Frasen von Einzel-
teilen und Kleinserien von
einfach bis hochkomplex.

Abgebildetes Werkstiick:
Rahmenkomponente
fur Motorrad.
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» Konzept

Steuerungstechnologie

Technische Daten

DMU 50/70-Baureihe:

Die universellen Kompakten im neuen
Design — Hightech-Komponenten,
starke Frasleistung und modernste DMG
Steuerungstechnologie zum Top-Preis!

1: Flexible Bearbeitung von drei bis finf Achsen 2: Gut einsehbarer Arbeitsraum
mit optionalem Werkzeugmagazin 3: Simultantisch




DMU 50/70-Baureihe

Neues Design, 3D-Steuerungen, digitale
Antriebe und Drehzahlen bis 18.000 min".

Das Maschinenkonzept der Universal-Frasmaschinen DMU 50/70 bietet die ideale Basis fur

die Fertigung von Einzelteilen bis zu Kleinserien. Neben den standardmaRigen digitalen Antrieben
stehen Drehzahlen von 10.000 min~" bis 18.000 min~" zur Auswahl. Die Flexibilitat der Maschine
wird durch den leistungsfahigen Werkzeugwechsler mit 16, 30 oder 60 Magazinplatzen erweitert.
Das neue Maschinendesign mit optimalem Zugang und mehr Transparenz zum Arbeitsraum
durch die groBen Sichtscheiben sowie die DMG ERGOI/ine® Control mit 19"-Bildschirm steigern
die Ergonomie und unterstreichen die Universalitat dieser kompakten Maschinen.
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» Arbeitsbereich

Steuerungstechnologie

Technische Daten

DMU 50/70-Baureihe

Modernste Technologie auf kleinstem
Raum - von drei bis zu funf Achsen.

Durch den Schwenkrundtisch ergeben sich erweiterte Moglichkeiten in der Fertigung von
komplexen Werkstticken in maximal zwei Aufspannungen. Die Einsparung aufwendiger
Vorrichtungen spart nicht nur Geld sondern die Prazision der Teile wird enorm gesteigert.
Der grofRe Schwenkbereich von bis zu 115° (=5° / +110°) ermodglicht Hinterschnitte

bis 20°. Fuhrungen, Antriebe, Messsysteme und Werkzeuge sind aufRerhalb des Arbeits-
raumes angeordnet.
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DMU 50/70 in Kreuz-
schlittenbauweise:

Die Kreuzschlittenbauweise
mit eigensteifen, verrippten
Gusskomponenten in Kombi-
nation mit dem Maschinenfu
aus Mineralguss bieten ein
Maximum an Stabilitat fiir
hochste Prazision und Ober-
flaichengute.




Hochste Flexibilitat

Variable Tischoptionen von starr bis
Schwenkrundtisch fur die automatische
5-Achs-Simultanbearbeitung

Hohe Werkstiickgewichte

und maximale Genauigkeit durch
integrierten Schwenkrundtisch
mit groBen Lagerdurchmessern
in beiden Rundachsen

Optimale Raumo6konomie

Hervorragende Zuganglichkeit
zum Arbeitsraum, freier Spane-
fluss und steile Wandschragen,
groBer Arbeitsraum bei geringen
Maschinenabmessungen

Hauptzeitparallele Bestiickung

des Werkzeugmagazins*

Werkzeugwechsler mit 16/30
oder 60* Werkzeugplatzen

1: Digitale Antriebe, Linearflihrungen und direkte Messsysteme (Option) fiir hochste Genauigkeit 2: Starrer Tisch
3: Schwenkrundtisch mit digitalen Antrieben 4: Schwenkrundtisch zur 5-Achs-Simultanbearbeitung

Digitale Antriebe und

direkte Messsysteme*

fur hochste Genauigkeit und
perfekte Oberflachen

Leistungsstarke Motorspindel

mit bis zu 18.000 min™"*, 130 Nm
und 35 kW (bei 40 % ED)

Maximale Prazision

Digitale Antriebe, Maschinenfull
aus Polymerbeton, integrierter
Schwenkrundtisch*, zeitgemaRe
Rollenfiihrungen mit breiten
Fuhrungsbahnabstanden

* Option







Starke
Frasleistung

Mit der 10.000er-, 14.000er-
und der 18.000er-Motorspindel
bieten die DMU 50/70

starke Frasleistung und
Top-Performance.




Anwendungen und Teile

Maschine und Technik
» Optionen

Steuerungstechnologie

Technische Daten

1: Werkzeugmagazin mit 16 Platzen und Pick-up-Wechsel 2: Arbeitsraum mit Paletten-Handling
3: Werkzeugmagazin fiir 30 oder 60 Platze mit Risthilfe



DMU 50 /70-Baureihe

Top-Optionen fur jede Anwendung.

Die leistungsfahigen und zuverlassigen optionalen Werkzeugwechsler der DMU 50/70
mit 16 Platzen im Pick-up-Verfahren bzw. 30 oder 60 Magazinplatzen mit schnellem
Doppelgreifer bieten die Maoglichkeit des hauptzeitparallelen Bestiickens. Dies und
kurze Span-zu-Span Zeiten bringen Zeitvorteile in der gesamten Produktion. Zusatzlich
wird durch die Trennung von Arbeitsraum und Werkzeugen eine Verschmutzung durch
Spane vermieden.

Automatisierung fur die Einstiegsmaschine — fur die mannlose Bearbeitung und
Erhohung der Wirtschaftlichkeit der Maschine besteht die Mdglichkeit die DMU 50/70
zu automatisieren. Durch die seitliche Anbindung des Handlingsystems bleibt die gute
Zuganglichkeit zum Arbeitsraum erhalten.

DMU 50 mit Automation

PH 15018: Paletten-Handling
mit acht Paletten und bis zu
150 kg Werksttickgewicht.
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» DMG ERGOline® Control

Technische Daten

DMG ERGOline® Control

Steuerungssysteme mit 19"-Bildschirm
und 3D-Werkstucksimulation.

Ausgesprochenes Highlight des neuen Maschinendesigns ist die DMG ERGO/ine® Control

mit 19"-Bildschirm. Der groBere Bildschirm garantiert einen besseren Ablesekomfort und
ermoglicht die Integration zusatzlicher DMG SOFTkeys® und weitergehender Zustands-
informationen, was insgesamt zum effizienteren Arbeiten fuhrt. Der Schlusselschalter wird
durch einen intelligenten DMG SMARTkey® mit Chip ersetzt, der von abrufbaren Maschinen-
betriebsarten bis zur personenbezogenen Zugangsberechtigung allen Komfort bietet. Mit

der Heidenhain iTNC 530 HSCI, MillPlus iT V600 oder Siemens 840D solutionline Operate 4.5
stehen dem Anwender modernste 3D-Steuerungen zur Verfligung.

DMG ERGOline® Control:

Die Steuerungen iiberzeugen
durch 3D-Simulation, enorm

hohe Speicherkapazitaten,

extrem schnelle Prozessoren und
exzellente Bedienerfreundlichkeit.




Siemens
840D solutionline

SINUMERIK Operate 4.5

3D-Simulation
Abarbeiten von Festplatte

Schnelles Editieren von
groRen Programmen

Einfaches, grafisch
unterstitztes Einrichten

Umfangreiche
Werkzeugverwaltung

19"-Bildschirm

Vorteile

Einfachste interaktive
Programmierung

Programmierung ohne
Zusatzdokumentation

Breites Zyklenangebot
Sicherheit durch Vorabsimulation

Ausgefeiltes Werkzeug-Handling

Heidenhain
iTNC 530 HSCI

Bedienoberflachen smarT.NC
oder klassischer TNC Klartext

3D-Simulation

Einfaches Editieren groRer
Programme

Koordinatentransformation

Werkzeugverwaltung mit
kontextbezogenem Hilfesystem

19"-Bildschirm

Vorteile

Gewohnte und bewahrte
Heidenhain-Programmier-
oberflache

Schnellste Programmerstellung

Grafische Programmier-
unterstutzung

Komfort durch umfangreiche
Zyklenauswahl

Heidenhain
MillPlus iT V600

DMG 3D-Software MillPlus
3D-Simulation
Modernste Softwareschnittstellen

Geometrie- und Temperatur-
kompensation

Einstellbare Ruckkontrolle

19"-Bildschirm

Vorteile

Ergonomische Menlgestaltung

Hochste Flexibilitat im Datenzugriff

Integrierte Sicherheitstechnik

Grafische Programmier-
unterstutzung

Komfort durch umfangreiche
Zyklenauswahl
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1: DMG ERGOline® Control mit DMG SOFTkeys® — : -
frei belegbare Direkttasten fiir haufig anzuwahlende
Bildschirminhalte oder Bediensequenzen
2: DMG SMARTkey® - die elektronische Zugangs- -2E.7
kontrolle zur personalisierten Autorisierung des t163.3
Bedieners mit entsprechenden Zugriffsrechten : fg E
auf die Steuerung und die Maschine +4. B
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Technische Daten
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» Leistungsdiagramme

» Aufstellplane

Energieeffizienz bei DMG MORI Maschinen

Bis zu 30 %
Energieeinsparung

Als Mitinitiator der Blue Competence
Initiative ist nachhaltige Fertigungstechnik
und Ressourcen schonende Auslegung von
Werkzeugmaschinen bei DMG MORI bereits
heute Standard. Dank intelligenter Technik
reduziert sich der Energiebedarf unserer
Maschinen um durchschnittlich 20 % Gber
den gesamten Lebenszyklus.

ENERGY
SAVING

Intelligente Steuerungstechnik:

DMG AUTOshutdown:
Intelligente Standby-Regelung zur Vermeidung
unnotiger Energieaufnahmen im Stillstand

DMG GREENmode:
Erhohte Prozessgeschwindigkeit und Energie-
einsparung durch intelligente Vorschubregelung

Simulation mit der DMG Virtual Machine:
Kirzeste Einrichtzeiten durch Vorabsimulation
und reduzierte Nebenzeiten

Intelligente Elektronik und Antriebstechnik

Optimale Antriebsauslegung
Geregelte Motoren in der Aggregattechnik

Rickspeisefahige Antriebe

Optimierte Mechanik

Reduzierung der bewegten Massen
und Gewichtsausgleich

Minimierte Reibung

DMU 50/70-Baureihe

Leistungs-
diagramme
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DMU 50/70-Baureihe

Aufstellplane
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» Arbeitsraume

» Technische Daten

DMU 50/70-Baureihe

Arbeitsraume

DMU 50

Frontansicht

DMU 70

Frontansicht
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DMU 50/70-Baureihe

Technische Daten

DMU 50 DMU 70
Arbeitsraum
Verfahrweg X/Y/Z mm 500/ 450/ 400 750/ 600 /520
Hauptantrieb (Standard)
Drehzahlbereich min” 20-10.000 20-10.000
Antriebsleistung (100 / 40 % ED) kW 9/13 9/13
Drehmoment (40 % ED) Nm 83 83
Hauptantrieb (Option)
Drehzahlbereich min™ 20-14.000 20-14.000
Antriebsleistung (100 / 40 % ED) kW 14/18,9 14/18,9
Drehmoment (40 % ED) Nm 100 100
Hauptantrieb (Option)
Drehzahlbereich min™ 20-18.000 20-18.000
Antriebsleistung (100 / 40 % ED) kW 25/35 25/35
Drehmoment (40 % ED) Nm 130 130
Vorschub
Eilgang X/Y/Z m/min 24 24
Vorschubkraft max. X/Y/Z kN 4,8 6/6/3
Starrtisch
Aufspannflache mm 700 x 500 1.000 x 620
Max. Beladung kg 500 800
Integrierter Schwenkrundtisch*
Aufspannflache mm 2 630 x 500 2 800 x 620
Max. Beladung kg 2007300 3507400
Schwenkbereich Grad =5/+110 =10/ +95
Werkzeugwechsler Option Pick-up
Speicherplatze Anzahl 16 16
Werkzeuggewicht kg 6 6
Werkzeuglange max. mm 300 300
Werkzeugdurchmesser max. mm 80/130 80/130
Werkzeugwechsler Option Kette mit Doppelgreifer
Speicherplatze Anzahl 30760 30760
Werkzeuglange max. mm 300 300
Werkzeugdurchmesser max. mm 80/130 80/130
Werkzeuggewicht kg 6 6
Maschinengewicht / Anschlusswerte
Gewicht kg 4.480 6.600
Leistung kW 21 25
Max. Nennstrom A 31 37
Optionen
Schwenkrundtisch als Positionier- oder Simultantisch; Laser Werkzeugvermessung;
Spaneforderer; Werkzeugmagazin 16 / 30 / 60 Platze; Direktes Wegmesssystem X /Y / Z;
Olnebelabscheider; Kiihimittel-Blasluft Umschaltung; Blasluft durch die Spindelmitte;
Spilpistole; Spaneférderer; Innere Kiihlschmierstoff Zufiihrung bis 40 bar
Steuerung
DMG ERGOIline® Control mit 19"-Bildschirm, 3D-Steuerung Siemens 840D solutionline Operate 4.5

Heidenhain iTNC 530 HSCI
Heidenhain MillPlus iT V600

* Option
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gen vorbehalten. Die hier abgebildeten Maschinen konnen Optionen, Zubehor und Steuerungsvarianten beinhalten.
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