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DATUM 12.07.200'7 IHRE l<DN-NR. 

IHRE BESTELLUNG 

IHR ZEICHEN . 

UI\ISERE /'.�UFTRAGS-NR „ 
UNSER ZEICHEN /PROJEl<TLE I TER 
END!<UNDEN--NR" 

VERSANDART 

VERSANDANSCHRIFT 

AUFTRAGSBESTÄTIGUNGS-NR.  

REPR. -J\.IR. 000000 

7808841 VOM 25.06�2007 
asiHr "Sehei 1 z 

Wir danken für Ihi-e Be=;t.el lung und bestätigen den Vsrtrag-::5-
abschluß wie folgt� 

·- EL B -
PRÄZ I SI ONS-PROFIL-VOL.L.SCHN ITT-SCHLEI FAUTOMr�T 

TYPE, MICRD-CUT ·Ac 8 CNC 

SCHLEIFLÄNGE 

SCHLEIFBREITE 

-SCHLEIFHöHE
TISCHBEU;STU!\IG

TECHNISCHE DATEN 

MASCHINENGRUNDSTÄNDER 

' 800 mm 

600 mm 

l-1-00 mm 

1000 k{;J

MIC:RO - GRANIT ist ein Werkstoff" mit _-aL!sgezeic:hneten 
Eigenschaften· fl)r den hochpd:\zisen Schlel.·fmaschinenbat.t„ 
Seine hei-vorragenden Dämpflln\�seigenschaften'• (_ Verhältnis 

ELS-SCHLIFF 
WERKZEUGMASCHINEN GMBH 

Edmund-Lana-Straße 27. D-64832 Bab,rnhawmn 

2 -

Verkauf Tel. +49(0)6073/14-295 Fax: -310 
Kundendienst Tel. +49(0)6073/14-357 Fax: -230 
Einkauf Tel. +49(0)6073/14-447 Fax: -160 

Geschäftsführer: 
Dipl.-Ing. Hans-Otto stenzel 

Handelsreaister: -



ELS-SCHLIFF 
WERKZEUGMASCHINEN GMBH 

SEITE 2 AUFTRAGS BESTÄTIGUNGS-NR"  

10 : 1 gegenüber Grauguss) garantieren be:ste Schleifbil­
der . Das gut.e thermische Verhal t.en dieses Werkstoffes 
bewirkt ausgezeichnete Schleifen.;;ebnisse� sti dass engste 
Toleranzen im my-Bereich eingehalten werden können�·

Masch inenabiiH?.S!:iU17(Jen 
Fundmentplan 

; nach Au.f's te 11 p 1 an A-44 „ 240 
B-44.240

X-hCHSE = TISCHLÄNGSBEWEGUNG

Der Antrieb des A1"'beitst.isches ei-folgt. elekt.i-o-·mecha-­
nisch über !<ugc-dumlaLtfspindel'·' und regelbaren AC-Motor . 
Mit diesem (4ntr:i.eb�>sys;tem können alle .Geschwindigkeiten 
im Schleichg�:1ng '.·,sowie im F'endelschleifen gefahren werden. 
Die verschif.;idenen Geschwindigkeiten f

T

tr Schleichgang-, 
Eilgang-oder Pendelschlei fvorschübe !Sind progr,:;1_mmiE-n-bai-. 

A1··bei tstisch 
Führungsbahnsystem · 
Führungsbahnschm i ei-ung 
:r i schaufspannfl äche 
Tischlängshub 
Ti sch-Spann-·Nu t-en 
Schlei f"vor·s.chub 
J,.Jegme!?.system 

Meehanit.e-Eluss 
Linea1-füh1-unt;i 
öl� automatisch 
1360 ·x 600 mm 

�- bis 1.000 mm 
1 Stck. 16 mm 

; 30-30000 mm/min .. 
: inkremental ,Drehgeber 

V·-·ACHSE = SENKF\ECHTVEflSTELLUNG DEH SCHLEIFSCHEIBE 

Die Vert:i. kalbewegung er·f'oli;it über eine l<ugelumlau:f-­
s.=;pindel und einen regelba1-en AC-Motor . 

�- Meehan i te-l=lusi;; 
: Linearführung 
f öl,automatisc:h 
: max. 1200 mm/min. 

regelbai-

Schl,ei·ff..;äule 
Führungsbahnsystem 
Schmierung 
Vertikal-Vorschub 
ZusteJ. lgrCiße 
Wegmeßsystem 
Auflösung 

� in kre(fler, t.:a l , G l asma.!3s t.a!:) (Fa. Hei clenha in ) 
; 0�001. mm 

Z-HCHSE = QUERVERSTEL.L.Ut--lG

Die QL1erbewegLlng erfolgt über eine Kugelumlaufspindel 
und eim?n regelb.a1-en AC-Motor. 

Querschlitten 
Fühi-ung·sbahnsys tem 

M(�ehan i te-Guss 
: Linea1-führung 
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Schmierung öl, aL1tomatisc:h 
VonschLlbgeschwindigkeit.: max." 1500 mm/m:i.n, 
Wegmeßsystem � inkremental ,Ellasma!?,stab (Fa„Heidenhain) 
Auflösung· 0,001 mm 

SCHLEI FSP I NDEU<OPF 

Der Schleifspindel tr·äger ist voi-berei tet zui- AufnahmEf 
von verschitc.,denen Abrichteinheiten, .. je nach Sc:hleifauf·­
gabe„ Die Schlei·fspindel ist für höchste ?�nforderungen 
21.usgelegt und mit Hochgenauigkeit.slagern· ausge1-üstet.�·

Mo tor-Aus·führung 
Antriebsleistung 
Schleifspindeldrehzahl 
Hpindellagerung" 
Schmierung 

AC-Motor 
: 28 kW bei 

95 � (� c;oA 
2000 min-1 

1000 - 4500 min-1 
spielfrei axial und 

: Fettdauerschmierung 
75 mm 

radial 

Sc::h J.e i ·fsp indel konus 
Schleifscheibe 500 x 160 x 203�2 mm Satzscheibe 

SCHL.EIFSCHEIBENSCHUTZHAUBE 

Schleifscheibendurchm.· ·: max. 500 mm 
1.60 mm Schlei ·fscheibenbrei te 

ZENTRALSCHMIERUNG 

Schmierung X-Y-Z-Achse 
ölbehälterinhalt· 

: max .. 

öl� aut.ome.tisch 
50 l 

Schmi erübt-erwac.:hung � über Zyklenschal.t.er 

LUFTWJ;RTUNGSE I NHE IT 

Beauf·schlagung cler Lagerlabyi-inthe mit gereinigt.ei­
·Druckluft, um das Eindi-ingen· von Schleifnebel ZLt
vermeiden�

BEDIENUNGSPULT 

Schwenkarm - Anordnung 
Lackierung 

an Maschinenbett vorne 
Stand��i-d 
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SCHr-1L TSCHRANK 

Der Schaltschrank der Masc:hine wurde anwenderfreLmd­
lich konzipiert und ist somit jederzeit gut einsehbar . 

Steuerung 
Schut::ze.rt 
Bau.ext nach 
l<üh l ung über 
Betriebsspannung 
Steuerspannung 
Lackien.mg 

NETZVERSORGUNG­

TN-C·-System ·· 

Si-emens 840 D 
: IP - 55 

DIN 57100 und 571:!.3 
Kühlaggregat Fabr. F<i ttal 

: 400 V /  50 Hz 
230 V /  AC / 24 V DC 
RAL 7032 Kieselgrau 

CNC-SCHL.E I FMASCH I ME NS TEUERUNG SIEMENS 8l►0 D 

Das digitale NC-System'für komplexe Aufgaben. 
Modulare 32-·Bi t-Mi kroprozessor-CNC·-Bahnsteuer·ung 
·für S-chleifmaschinen mit· integriei-ter�" leistungs-·
fähiger PL.C.
Steuerungsaufb-i::at.1:

Die Slt:euerung besteht aus einem 50 mm bi-ei ten
Modul in der Aufbautechnik des i: Umric:ht.ersystems
SIMODRIVE 611. und wahlweise? d1-ei externen� in-tel--·
l igenten Bedientafeln fü1- die unt.erschiedl ichsten ·
Anfor-der-ungen �'1n Bedienkomfort.
Programmierung PLC�
Integ1-ierte SIMATIC S7-kompatible CPU

I N T E G R I E R T E 8 

NA!3SCHLEIFEINRICHTUNG 

Bestehend aus� 

ZUBE HöR 

Rohr-- und Schlaw.::hverbindungen vi:;n der Kühl­
mittelreinigLingsanl<e1ge bis an die Wei-ks·tüc:k-"­

kühldüsen und Schleifscheibenreinigungsanlage. 

MASCHINENABDECKUNG 

Be.steht?nd aus� 
!<omplet.ter Vol lraumabdec:kung. 
Schiebetür manuel 1 betätigt f'ür Be. -'- und EntladtN1 
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mit Sicherheitsverriegelung. der Werksh:tc:ke 
Vorberei t:et. für den Anschluß einer l<ühlmittelnebel-
absauganl��ge. Absaugstutzen Dw-chmu 200 mm linke 
Seite hinten. 

STELLl<EILE 

In Präz i.sions - Ausfüh1-ung f"ür die Auf'st.el lung 
und Nivellierung der Maschine. 

M(�SCH I NENLEUCHTE 

Ausführung 
Geschützt gegen 
Leistung 

!3CHE I BENAUFNAHME

Ausführung· 
Verwendung· 
Scheibenbohrung 
Spannbreite 
l<onus 

SCHLE IF!:"ICHEIBE 

AusfL\hi-ung 
Abmessung 

BETRIEBSANLEITUNG 

Leuchtstoffröhre 
Druckwasser 

:· 20 IAatt 

: Standeu-d 
� Horiz.-Schleifs�indel 
: D=203,2 mm 

50-·lOO mm
: 75 mm 

EL.B-Standard 
500 ;{ iOO N 203,2 mm 

Maschinenbeschreibung erstellt. auf EDV-Ahlage 

Abnahmepr-otokol l 
Stückliste 
VDE 

BETRIEBSSPANNUNG 
STEUERSPANNUNG 
Li!iCK I ERUNG 

ECHALTSCHRANK 
-MASCHINEN-NUMMER

nach Elb·--Norm 
Ei-satztei le Mech. u, Elektr„ 

: H(JChspannLtngs gepi-i.:t-ft 

t+OO Volt, 50 Hz 
230 V AC / 24 V DC ;· 
RAL 9001/5001 
RAL 7032 KIESELGRAU 
4424-0 

BETRIEBSANLEITUNG Abnahmeprotokoll nach ELB-Norm ,2-fach 
Programmier·-·t.t" Bed ienungsan lei tung 2-·fac:h
Bedienerhandbuch ·(:Zyklenbeschr �} 2-fach
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Bet:i- iebshandbuch (Verwendungszweck )2-fach 
Programmi.eran lei t.ung "Sj_emens 840D '' 1-CD 
Elektroschaltpläne 2-fach 
Mechanische Anleitung (Wartung)· 2-fach 
Technische Anleitung <Elektrisch) 2-fach 
E1-satz-L1. Versch lei ßtei 11 ist.e 2�-fach 

BEDIENUNGS-SCHTLDEH 
FIRMEN!.::lCHILD 

DEUTSCH 
DEUTSCH 

M A S C HINE N- LIND 
Z U 8 E H 6 R 

W E R K S T ü C !< B E D I N G T E S 

082188 SCHMIERöLFüLLUNG 50 L.tr . 

A60091 ARBEITSRAUMVERSCHLUSS 

t'\utomatisc:h, pneumatisch betätigt., 
Absicherung über elektrische Sichei-heits-'· 
l<ont..aktlei ste. · 

VERSTÄRKTE SCHUTZHAUBE FüR 45 m/s 

121. 099 l<üHL.DüSENVERSTELLUNG AUTOMATISCH

für Werkstückkühlung damit Kühlmj_ttelstrom von 
n.euer bis zur abgenutzten Schlei·fscheibe tan­
gential auf den Schlei.•fscheibenutt"i'fang trifft„ 
Die t>.lachs t.ell ung er-folgt automatisch nach jedem 
Prof:i.lienen odei- während de$ Profilier·ens. 

l<üHLDi..'JSE 

Für .Satz-Schleifscheiben 

1 :t2t.p!f8 SCHLEIFSCHEIBENAUFNl�HME 

Ausführung 
Scheibenbohi-ung 
Spannbi-ei te 
Konus 
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KOMBINIERTE PERMANENT -MAGNET--PAP I EFW IL.TER 

REINIGUNGSANLAGE 
---·--·--·--------·------··----·-·------·-·-·--·-----·---

Zum Reinigen des Kühlmittels von jeglichen Schmixt.zteilchen. 
Wirkungsweise: 
Zuerst wii-d das zurücklaufende Kühlmittel übe1- den Magnetfilter · 
geleitete Es läuft in einen VorJ.agebehältEii-:, von dem es durch 
eine Hebepumpe auf den Papiert"ilt:er gelangt, \.'Jelcher die rest.-·· 
1 ic:hen Verurn-ein igungen aufnimmt. 

NEODYM-MAGNETFILTERAUTOMAT FABR. ALEXANDER 

bestehend aus: 
Gehäuse in Edelstahl.:1.us·führung, Voi-f"J.ut.er J Neodymmagnetwa.lzEi, 
ßL1mmiandri.kkw,:1l:ze m:i.t sep. Antrieb, Abstreifblech 45r,. 

UNIVEHSAL-PAPIERFILTERAIJTOMAT 
·------·-----------·--·-·--·--· ·--·------

bestehend aus� 
F�einwasse1-behäl te1-, Fi 1 t.erpap ier-Aufnahme u1td Fördereinr ic:htung, 
el(:kt.1-.Schwimmer·schaJ.ter, Sc:hmutzkasten fi:u- Filterp2.pier und 
1 Rolle Filterpapier� Filter-dichte; :16-2::i my„ 
Wassera-1..tsL-'.:\1..tf und P,cl.p ier·f i J. terber·eic:h mit abnehmbarer Blechab--· 
deckung versehen. 

Reinigungsleistung� 
Magne tf i J. ter 
Papiei-fi 1 tei­
Papierbreite 
Tankinhalt 

600 1/min. 
: 500 1/min .. 

131-+0 mm·· 
-2500 Liter

DRUCKPUMPE FüH WERKSTüCKYüHLUNG . 
------·--·----·-·---------·---··---------·-· 

Leistung 
Fördermenge 
Hersteller 

; 12 bai-
: 250 l /min� 
: Fa. Brinkmann · 

DHUCKPUMPE FüR SCHLEIFSCHE!BENREINIGUNG 
-·--·----··-·-··--·--·-- ·-·--·----------·------·----------

Leistung 
Fördermenge 
Her·stel ler· 
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801351 WASSERRINNENSPül.lJNG INKL.. SPRüHPISTOLE 

FüR REINIGUMGSARBEITEN ·. 
-·--·-----------------------------·------·-·---

Fördermenge � 50 1/min, 1,5 bar 

RüCKKüHLAGGREGAT FüR SCHL.EIFEMULSION 

Käl t.eleistung 
Tempe1- a turrege l ung 
Temperaturanzeige 

19000 kca.l /h 
: elektronisch 

digital 

\_,, 022043 KüHLM I TTELNEBELAB8?'.1UGANLAGE 

linke Stirnseite 
1600 cbm/h 

Aufstellung 
Leist,ung 
Ansaugstutzen : D = 200 mm oben· links 

029192 PROF ILEINROL.LVORF� I CHTUNG 

Ge1-äte-·Ausführung Spindel kastengehäuse befestigt 
Profilrollenbohrung 52 mm 
PrcJfilrollendur·chmessei-·� 100 - '1.60 mm 
Wegmeßsys t.em' 
Auflösung 
Profilrollenbreite 
Abstützung dei-· Pröfi l-
1-0- l lenaufnahmes-,p indel
Rol lenant.riebsmot.or
Rollendorn 1 agerung

inkremental, Drehgebei-
0,001 mm 

JET REINIGER 

:l.60 mm max. 

abnehmbares Gegen lag<c�1-
regelb<ff bis 6000 LlpM 
Hc:ichgenauig,ke:i. t.sklasse 

� AUTOMATISCH NACHGEFüHRT 

Reinigungsdüsen 160 mm breit 

A50421 "CONTINUOUS DHESS'' = CD/KONTINUIERLICHES ABRICHTEN 

Gleichze:i. t:i.ges Profi 1 ieren der Schleifscheibe 
mit Diamant-Rollen während des· Schleif'vo1-gi;mg�; 
mit simLtltaner Nachführung des SchJ.eifspindel·­
kopfes. 

AC-Mot.c,r Ffol lenant.r iebsmotor 
HollendrehzahJ. : regelbar bis 6000 UpM 
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SPANNVDRRICHTLJNG 

Zur Au·fnahme von Pumpennaben 
Spe1.nnLH1g 

Spannart 

12 l•Jerkstücke :Z:Neireihig, 
6 Wer·kstücke· in Reihe 

pneumatisch, ma>:. 6 bar 
Wei- ks tüc kauf" J. c.v;ien·-Re in i gung : übei- Rinnenspülpump<e 

MASCHINEN VORABNAHl"IE 

Im Hause ELS-Schliff, 
einschl. Programmerstellung fu1· d1e Wer!<-stüc:ke1

• 

sowie produktionsmäl3ig:es Schleifen eines 
l--.ler ks tüc ktypes mit �•nsc:h l. Kont1·01 le und Vermessüng „ 
Werkstücke werden von Sitec· zur Verfügung ,gestellt. (KW 49) 

B8ü360 AUFSTELLUNG UND INBETRIEBNAHME 

cie1- Masc:h ine duoch den ELB-Spez ialmonteur" 

,Bis zum Eint.reffen unseres Fachpersonals müssen 
folgende Bedingungen /Vorbereitungen ei-fül lt sein„ 

Plazierung und Vor,:tusrichtung· der Maschine ·· 
am AufsteJ. lungsoi-t. 
Maschine kundenseitig fertig ·?lngeschlossen 
an Strom und Wa,gser - Zuführung„ 
(bei bestimmten· Zubehören auch j...uftanschlLtß) 
Tankinhalt � 100 ltr . 
Kundense-itig vorhandenes Schleifkonzentrat 
(Empfehlung ; ELB Isog1-ind 130 EP) 

·- Möglichkeit zum Auswuchten der
SC:heibemaufnahme/Sc:hlei fschei be 
!<undensei tig Vc,1-handenes Abr ichtwer k:zeug 
( Abi-ichtdiamant } 

Zu den Aufgaben des EI-B·-Spe-zialistP-n gehören; 
Ausrichten und Einjustien;m d1;!r Maschine, Auf·-· 
bau und· Anschluß der Zubehöre� Auffüllen von 
ölen ·•·und Schlei·fmitteln, übeq:i.rüf"en de,- An--­
schlüsse (Ele-ktn:1, Wasser 1, Luft) sowie Montage· 
der Blechverkleidung. 
Danach erfolgt die Funktlonsüberprüfun9 1 

die Einweisung des Bedienungspersonals uncl 
das Ei-stellen eines übergabeprotokolles. 
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