Nr. des Datentrdgers

@wP* Maschinenkarte fir Zahnrdder-Walzrasmaschine

Kurzzelchen n. DIN

Benennung PFAUTER Tye Irw.-Nr./// /I{
_}Ylindar-_f_K_:gile?E;;eh: CNC-Wdlzfrédsmaschine PE 150 ! / 54
Hersteller + i Hermann Pfauter GmbH & Co. Fabrik-Ne. 27 378 Bastall . iitie, __apil
Lleferar 7140 ludwigsbure Baujahr 19Q(Q0  Anschaffung 1990 | Liefer
Kennzeichen der Maschine Zubehdr 7 Sonderelnrichtungen Kostanstelle

Diese Wdlzfridsmaschine mit automatischer Werkstiick-
Zufiihrung ist zur Serienherstellung der Werkstiicke
ausgelegt, flir die wir die entsprechenden Zeichnungen
erhalten haben. Unsere Spezialisten fiir automatische
Werkstiickzufiinrungen beraten Sie germne, wenn Sie die
Maschine zum Fridsen anderer Werkstiicke umriisten wollen.

CNC-Bahnsteuerung Standort

SINUMERIK 3M;

Maschinen-Gruppe

Kostenklasse

Automatisches Frédskopf-

schwenken und =klemmen ;| Gotegrad

Elektronisches Handrad; Besonders geelgnet fir

Zentrales Kilhlschmier- Gerad- und Schriag-

stoffsystem; Friser- zylinderridder

Schnellspanneinrichtung

i gr. Fraser-¢ mm; gr. Breite 185

Frisspindel IKngel - 5 mm
'g,rblﬂter { A hsen .,.L ,&:pd oy F'.“J . }m 160 mm
oo s 5 " ¥ 10 mm
Verstellbarkelt d. Frasspindel: selbstt. 170 mm; von Hand 170 mm
Frésschiltten I schwenkha??ly‘f_J.IS ®; Vorschub In } Jtg 2
Ausschaltung selbsttatig - v. Hand beides
Tlech I ¢ o. Delrinne 160 mm; Bohrg. ¢ 63 mm; Kegel s
Ausschaltung d, Tischbewegung selbsttétlg - v, Hand beides
Werkstlckspindel f. Koqoiridul ] - mm; Boheg, - mm
Schwenkbarkelt des Werkstickschlittens bls - o
Entfern. v, Tellkegelspitze bis } kt. = mm
zur SuBeren Tallkegelkante gr. =
Zubohﬁr] dedon Edhrungebioh RPLIT =3 mm
anLrpnabalies zum, Frasdorn (Zugdorn) 27 mm
Aufspanndorne ¢
ElekKTr. gchneldal Kihlpumpe 150 Ifmin

Lichtblld und GrundfiichenmaBe

2405mm x 1520mm
2.01-1/65.2T4=-DEF1/0
850 27375-0

Fundamsntﬁm\(*ﬂ'._zflﬁu' 872_D!A' Stromlaufplan-Nr.

Bestell-Nr. AWF 3023

Rand zum Ankleben von Erg3nzungskarten oder Lochstrelfen

Nachdruck verbeten (3. 79/5)
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Flachenbedarf 6,83 m- 13, a'] m | Hoke D 813 m | Gewicht 8000 kg I Ausgestellt: Tag 26, Tes 90 Name Pe[ /
Antrlsbsartlsoanﬂunn 380/220 V|Stromart YA 50 Hz|Suemihs HBLVA S| hemzian V' Stek.
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© | Woskstalt T L N T [ N S | |
5 Whatorde Wanbealokdar Friserspindsl-Drehzahlen in min-1 Stirnrdder, Schraubenrdder bzw. Kegelrdder
| | |
E Axialvorschub ([Z-Achse
" 1 bis 1%00 mm/min |
3 150 bils 600 0,001 bis 40 mm/WU
3 | l
g | Schneckenrdder, Radialvorschiibe u. Achsialvorsch.
3 .'-
o
2 | Radialvorschub |[(X-Achse)
2 . i 1 bis 1500 mm/min
- ~
£ 0,001 bis 40 mm/wU *
: N
Bemerkungen
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Bedienen Sie sich der Arbeitsergebnisse des AWF (Sc

Far Abschrelbungen dienen die Maschinen-Kostenkarten AWF 3001, 3001 b, 3001c; for weitere Enderungen Ergdnzungskarte AWF 3044 und Instandhaltungskarte 23094

Ausschub for Wirtschaftliche Fertigung e. V. (AWF), Gutleutstr. 163-167, 6 Frankfurt/M., Tel. 0611/2565-340



