Nr. des DatentrEgers

@wD*" Maschinenkarte fr Zahnrdder-Walzirasmaschine

Kurzzelchen n. DIN

Benennung PFAUTER Typ Inv.-Nr.
Zv::ndar-régséffﬁé?:f::_ ~ CNC-Walzfr&smaschine PE 150 /‘fk /8560
Hersteller + Hermann Pfauter GmbH & Co. Fabrik-Nr, 27 3?6 o Bestall Tagl-Nr.
Lleferer 7140 Ludwip:sbumz Baujahr 19Q() Anschaffung]19g() Liefer
Kennzeichen der Maschine Zubehdr 7 Sonderelnrichtungen Kostenstalle
Standort

Diese Walzfrdsmaschine mit automatischer Werkstiick-

| Zufiihrung ist zur Serienherstellung der Werkstiicke

ausgelegt, flir die wir die entsprechenden Zeichnungen

erhalten haben. Unsere Spezialisten flir automatische

. Werkstiickzufihrungen beraten Sie gerne, wenn Sle die
Maschine zum Fridsen anderer Werkstlicke umriisten wollen.

CNC-Bahnsteuerung

Maschinen-Gruppe

SINUMERTIK 3M;

Kostenklasse

Automatisches Fridskopf-

schwenken und -klemmen ;] Gotegrad i

Elektronisches Handrad ; Besonders geeignet flr

Zentrales Kihlschmier- Gerad- und Schrig-

zylinderrédder

stoffsystem; Friser-
Sehnells i

Lichtblld und GrundflichenmaBe

2405mm x 1520mm

2.01-1/64.873-DEF1/A

Frasspindel I Kegel - i gr. Friser-¢  T( mm; gr. Breite 230 mm
grabter Achsenabstand zw. Fris- sslobisSaganhalise 160 mm
kleinster { spindel u, Aufspannspindel 10 mm
Verstallbarkelt d. Frdsspindel: selbstt. 170 mm; von Hand 170 mm
Feleachlitten ’ schwenkbar bts- "_LL5 ®{Vorachub In ,'2'.’""‘"9 2
Ausschaltung selbsttatig - v. Hand beides
Tisch l ¢ o.0Oelrinne  1H(0 mm; Bohrg. ¢ 63 mm; Kegel -
Ausschaltung d. Tischbewegung selbsttitlg - v. Hand beides
Workstlckepindel 1. KegelrBder | ¢ - mm; Bohrg. - mm
Sch kbarkelt des Werkstlckschlittens bis - -
Entfern. v. Tellkegelspitze bls | kI bl o]
zur 8uBeren Tellkegelkante gr. - mm
Zuhlh&rla denElbsungsbiok }"r 2 mm
e Raenlas nn Frésdorn (Zugdorn ) 27 mm

Aufspanndorne ¢

Elektr. schneidsl Kohlpumpe 150  Hmin

Fundame@pldd-Na2 .’61}.872—DM | Stromlaufplan-Nr. S50 21375—0
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Axial . (Z:

vorschub (Z+Achse)
1|/bis

bis| 600

1500 mm /min
0,001

bisf 40 mmeU

Schneckenrdder, Radialvorschibe u. Achsialvorsch,

Radiallvorischub (X-Achse)

-t

bis| 1500 mm/min

001 bis 40 |mm/WU

Bemerkungen

For Abschrelbungen dienen dle Maschinen- Kostenkarten AWF 3001, 3001b, 3001c; fOr weltere Anderungen Erglnzungskarte AWF 3044 und Instandhaltungskarte 3094
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