X-ACHSE:

Austausch von :Fihrungsschienen, Fiihrungsschuhen
Austausch Zahnriemen, Kugelrollspindel

Fuhrungsschienen demontiert. Vor der Demontage
Parallelitat gemessen 0,01mm.

Parallelitdt nach Montage der neuen Schienen 0,008mm.
Schmierschlauch von Spannplatte und einen Fiihrungswagen defekt
Schmierschlauch wurde ausgetauscht.

Luftschlauch defekt. Luftschlauch ausgetauscht.

Es wurde kein original Festoschlauch montiert

Messsystem wurde vom Kunden demantiert und iiberpriift.
Messsystem montiert.

Kabelkanal defekt, Kabelkanal erneuert.

Kugelrollspindel ausgetauscht.

Vorschubgetriebe ausgetauscht.

Zahnriemen ausgetauscht

Endanschldge ausgetauscht

Fahrwasser nach Schienentausch:

Lingswasser: 0,01mm/Hub

Querwasser:0,01mm/Hub

Referenzpunkt neu justiert



Schmierverteiler neu abgedichtet

Paletten Wechsel-Position justiert

Y-Achse:

Flhrungsschienen und Fiihrungsschuhe ausgetauscht.
Malstab demontiert.

MaRstab wurde vom Kunden gereinigt und iiberpriift.
Es wurde festgestellt, dass der Lesekopf defekt ist.
Lesekopf wurde vom Kunden ausgetauscht.
Fahrwasser von Y-Achse tiberpriift.

Langswasser: 0,01mm/auf Hub
Querwasser:0,01mm/auf Hub

Kugelrollspindel ausgetauscht

Vorschubgetriebe ausgetauscht

Zahnriemen ausgetauscht

Schrauben von Haltebremse mussten ausgebohrt werden
(Schraubenképfe waren rund gedreht)

Bremse gereinigt

Endanschlage ausgetauscht



Z-Achse;

Antrieb demontiert

Schraubenkdpfe von Klemmleiste sind defekt
Schrauben mussten losgemeiRelt werden
Flihrungsschienen ausgetauscht
Flihrungsschuhe ausgetauscht
Kugelrollspindel ausgetauscht
Vorschubgetriebe getauscht

Zahnriemen gewechselt

Kihlmittelanlage steht vor Montageéffnung
Schmierung lUberpriift

Schmierschlauch fiir Kugelrollspindel defekt
wurde ausgetauscht.

Dorn-Messung nach Schienentausch:

Dorn oben =0,008mm/300mm

Dorn seitlich =0.01mm/300mm
Langswasser=0,02mm/Hub
Querwasser=0,01mm/Hub

Endanschldge ausgetauscht

B-Achse:



Spannplatte: Austausch der Klemmkolben

Spannkolben von Paletten Klemmung ausgetauscht

Und neu abgedichtet

Deckel neu abgedichtet

Stifte in Deckel ausgetauscht

Zwei Stifte waren abgebrochen

Starke Druckstellen von Spdne Nestern unterhalb der
Spannplatte:

Schneckenspiel iiberpriift in 4x 90 Grad Stellung =0,01 bis 0,03mm
Ein Umlenkbolzen im Kolbendeckel abgebrochen
Zentralschmierung filr Spannplatte ohne Funktion (Starke Rostbildung
in Spannplatte).

Ol ausgetauscht

Démpfung der Drehbewegung von Hub-Schwenkeinrichtung justiert

Getriebe:

Antrieb machfGeriusche

Bohrspindel hat ein Rundlauffehler von 0,08mm/300mm
Bohrspindel, Getriebe und Antriebsmotor demontiert.
Neues Getriebe montiert und justiert,

Antriebsmotor montiert,

Werkzeugwechsel und Getriebeschaltposition eingestellt.

Neue Bohrspindel montiert.



Werkzeugwechsler:

Alle Lagerbuchsen ausgetauscht

Die ganze Mechanik ist verschmutzt.

Passschrauben in Greifer Zange abgerissen.

Passstift in Grundgeh&use abgebrochen.

lustierschrauben abgebrochen

Werkzeugwechsler montiert und Mechanik justiert
Werkzeugkette demontiert ,gereinigt ,gefettet und wieder
Montiert

Kettenmagazin:

Werkzeugkette demontiert, gereinigt und gefettet.
Werkzeugcassetten tUberpriift.

Lager von Umlenkritzel defekt

Lager ausgetauscht

Magazinantrieb hat Spiel ~Antrieb demontiert und festgestellt,
dass Klemmring auf Ritzel-Welle fehlt.

Kemmring montiert, Spiel iberpriift

Kein Spiel mehr vorhanden

Referenz-Punkt und Ubergabeposition justiert
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. 2 . _ . -. ] T Protokalbtr.:
A H ELLE R MCP-Maschinen 11.48
i £ 'Mma'n_ﬁ:sw.m\mm Seite 71 von 4
Type: MCP-H M.NF,: - Ser.Nr.;
; . " Kunde;

Hub; X=  imm Y= mm Z= mm Palettengriife. mmx  mm
Gegenstand der Prijiung . " Abweichung Abwelchung
und Prifmiittel o1 Bild zulﬁsslﬁ_ BEMessen

- Rechtwinkligheit der
Senkrechtbewegung zu 0,02 /500 a0, e2mpn
den Horizontalbewegungen mm / mm mmy/mim
a) senkrecht zur Spindelachse 0,025/ 800D b} G et S

mm [ mm menmm
b) in dér Ebene der Spindelachse 0,03 /1000
: mm /
. : 0,04/1250
o mm / mm
MeBuhr und Winkel
Parallelitst der Senkrecht- ' 2
bewegung zur Schwenkachse 0,02 /500 8 Qi faé ng e,
des Tisches . mm / mm mmmm
a) senkrecht zur Spindelachse 0,025 / 800 b} &, 8.4 i,
e mm / mm mmm

b) in der Ebé;te der Spindelachse 0,03 /1000

' R nl'lmf mm i
0,04 /1 2.5(1
. mm/mm

‘MeBuhr und Winkel
Rechtwinkligkeit der | .
¥-Fiihring zur Z-Fiihrung 0,02/ 560

3 s B, T mm / mm mm/mm
0025/710 - | ) 045/ %0

mm / mm

I 0,035 /1100
: mm / mm

. A Y 0,04 / 1250
. mm / mm

MeBuhr und Winkel : : :
‘Ebenheit der Aufspaanfiache Falette Nr.
=1 . . 0,03 mm ‘
(nicht konvex)
| MeRuhr und Lineal _ .
Abt/Mame: Datum: 4;:15 3 ] Wﬁ= Prifdlaum:
PQW/HEW 8. 9.1903- nd./Stand: 16. 2,7995 f | 23 .02 2044
; : — pelelert s Qﬂf}a.]

Abnah mepmmllz-{-:il far

von: POW/STS
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j - Abnahmeprotokoll far Protekall-Ne.: |
| B E LLE R MCP-Maschinen 11.48
) . - Wers entspr. DN 8620) [ Selte 2von 4
Type: MCP-H M.Nr.: . Ser.Nr.: i
' . ' Kunde: . :
CHube: X= mm Y= mm F=! m Falettengréfie 400mm » 500mm
Gegenstand der Prifung | " Abweichung - Abweichung
'und Priifmitte] zulissig | gemessen
elitit und gleiche Hohe der PalettengraBe: Palelte Nr,
Aufspannilichen in X- und Z- : _
Richtung gemessen in den - 400x500: 0,04 | Produ b bioa; - I
4 %90 Stellungen k 500:=500: 0,04 Paleki
. ’ S00m630: 0,04
630x800: 0,05 010 Yo,
§00x1000: 0,06
mr X mm : mm
Parallelitdt von Zentrums- Palette Mr,
aufnahme uind Indexbohrungen 0,02mm
zur X-Richtung - 1870)
X 1873)
b 1
Meﬂuhlr,-Meﬁbbizen :
Teilgenauigkeit der 4 x 90° ;
Tedlstellungen des Teiltisches in % 3 Winkel- -

" Stellung 0°,90°,180° 270° - sekunden
Autokollimationsfernrohr mit /
Polygonspiegel T

- | Positioniergenauigkeit des . : . .
8 | NC-Tisches e © & 6 Winkel- £
: ' sekunden /f
'ﬁéﬂdreh&eber ;
Planfauf der Aufspannfliche _ Palette Nr,
9 | bei Drehung des Tisches - 0,02 mm
E Abis Pritfdurch- | '@,(07 /e,
messer 610mm)
0,025mm
(bis Prifdurch-
messer 780mrm)
MeBuhr
POW/HEW 8.9.1993 - | And./Stand: 16, 2.1996 ° ;
S : | gedndert von: F’QW!ST‘S__ _




+| MeBuhr, Zirkel und Lineal
- = ausgerichiet nach der Y-Fihrung

L - . Abnahmeprotokoll fir Pratgkoli-hr,:
H E LLE R MCP-Maschinen ' 11.48
] ] {Werie antspr. DIN 8620) Seile 3 von 4
- e —"
.. Type: MCP-H " M.Nr.: * Ser.Nr.:
g W T e : Komder ™~ 7 :
' Hub: X= nm Y= mm F=" mm -, Palettengriifie m ¥ nm
— e pre— —_—
r.| Gegenstand der Priifung Abweichung Abweichung
| und Priifmittel ; Bild zuliissig gemessen
= - ——
Rundlauf der Zentrumsaufnahme Palette Nr,
des Tisches ; 0,02 mm
1 ' {]: CL-:' PPy
.'F " 5',‘*!-{1 i'.‘:i_';,.-fn
é:; TS g 15:, :,.l-:-.\.lt..\
- = : [ o :3.1-_ a8 8 afp bgtg{-‘;
o8 m s 6oa ] ;
LI B - e Qa9
MeBushr-
4 | Parallelitat der Spindelachse
11| zur ZBewegung 0,02/300 a) ©,0Q /0
. mm / mm mm/mm = {
&) unten - '
T b 04/,
bl seitlich . Pl
] MeRihr und Domn ; \
| Rechtwinkligkeit der Spindel e -
12| zur X-Richtung 0,02 / 500 ]
RN mm [ mm mmfmm
| MeBuhr, Zirke! und Lmea! /
- ichtet nach der X-Fithrung -
Rechtwinkligheit der Spindei :
13 | zur Y-Richtung : 0,02 / 500
i3 mm { mm

mmy/mm

/

| _-* Rundiauf des Werkzeugkegals
1 14] der Spindel _ :
|- | @ innen. a) 0,01 mm al Gip oS m
b) aufen b) 0,02 mm b) C, 01 rm,
! ] ) l} . b
ame: . Datum:, #}uﬁﬁﬂ_ F‘rf:E | Gicatum:
WIHEW 8, 9.1993 i - | And./Stand: 16. 21995
i ) ; Eﬁﬂdgd voin: EE}STS i
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- d Abnahmeprotokoll fir Protckefl-Nr.:
1THE LLE R MCP-Maschinen 11.48
: % . - {Werte ertspr. DIN 8620} . Saite 4 von 4
| Type: MCP-H M.Nr.: Ser.Nr.:

Hub: X=. mm Y= wm z= nm Palettengrdfle  Jmmx  mm ]
Gegenstand der Prijfung ' o . Abweichung | = Abweichung
und Priifmitel Bi I_d zulissig - gErmessen

Geradlinigkeit der Bewegung
des Stinders 0,02 mm a}
£ med <= 1000 mm mmymm
a) in der Senkrecht-Ebene )
; ! 0,025 / 1250 B
‘| b} in der Waagrecht-Ebene _mm J rm mm/mm
MeBuhr und Lineal /
Ceradlinigkelt der Achsbewegung :
; al, b1, b2, 1 a4 mm/m " "
a1) Tisch in Langsrichtung ;
i ; . 0,04 mmim. | a2)0,04 mmim
a2) Tisch in Querrichtung = 3 . '
b : b1) €04 mm/m
bi) Senk ng des :
. -Schlittens in der Ebene 1 a2, c2 b2) ©i¢A4 mmim
der Spindelachse - ' o 2
e L L4 ba) 1 0,015 mm/m cl) L0 mmim
12) Senk ng des ; ; © Verwindung =
Schiittens senkrecht zur : 2] 364 mmfm
Spindelachse : [ ﬁz
: L ; {Spannweite der
-<1) Stinder in Vorschubrichtung - 3y & ! f'lp auf einen Meter
. a .| Bezugsiange
| €2) Stinder quer zur Vorschub- ; anzeigenden
- richtung : Wasserwaagen-
- . iy werte)
> "'_':-_'l:t.:i:'
Et/Name:  Datumr Ausgabe 3 [ Prier. ot

PQW/HEW 8. 9.1993

And./Stand: 16. 2.1996
| gedndert von: POW/STS

H



