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1. Allgemeines

1.1 Maschinenbeschreibung

Die Hermle C 600 V ist ein leistungsfahiges nume-
risch gesteuertes Bearbeitungszentrum, das fiir die
Bearbeitung von mittleren bis grof3en Werkstiicken
ausgelegt ist.

Ausgestattet mit dem stabilen Aufspanntisch kén-

nen Werkstucke bis zu 1000 kg mit einer maximalen
Spannflache von 800 x 465 mm bearbeitet werden.

Ein Werkzeugwechsler mit insgesamt 30 Magazin-
platzen befindet sich im rickwartigen Teil der Ma-
schine.

StandardmaBig ist jede Maschine mit einer ergo-
nomisch gestalteten Schutzkabine und einem aus-
ziehbaren, grof3ziigig bemessenen Kihlschmier-
stoffbehélter mit 200 Liter ausgeristet.

c600V

Standard

Schutzkabine
5-Achsen-Bahnsteuerung

MineralguBbett in modifizierter
Gantrybauweise

Motorspindel
Werkzeugwechsler
Stabiler Aufspanntisch
Spénefangbehalter

Warmetauscher im Schaltschrank

Optionen

Drehzahlerh6hung auf 36000 U/min

Werkzeugbruchiberwachung mit
Laserlichtschranke

Geschlossenes Dachteil

Innere Kihimittelzufuhr
Olemulsionsnebelabsaugung
Spaneférderer
Graphitbearbeitungspaket

3-D MeBtastsystem
Elektronisches Handbedienmodul
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1.2 Drehzahl - Drehmoment - Leistungsdiagramm

Drehzahl- Drehmoment- Leistungsdiagramm
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1 = Werkzeug steht im Magazin
2 = Werkzeug wurde in den Arbeitsraum gewechselt

1.3 Arbeitsbereich

Der nutzbare Arbeitsbereich des BAZ betragt in
den Achsen:

X-Achse 600 mm
Y-Achse 450 mm
Z-Achse 450 mm

== Hinweis

Kollisionsgefahr

Die maximale Werkstlickgré3e wurde grau hin-
terlegt.

Bitte beachten Sie die Werkstlickaussparungen
fir den Werkzeugwechsel.

Arbeitsraum mittels Kran beladen

Bei Werkstlicken, welche von oben mitdem Kranin den
Arbeitsraum beladen werden, stért die Spindel im Ar-
beitsraum. Diese kann mittels M 16 automatisch ins
Magazin gefahren werden.

Folgende Grundvoraussetzungen miBen erfillt sein:
» Schlusselschalter in Stellung Il

» Es darf sich kein Werkzeug in der Spindel befinden
* Betriebsart "Manuell" angewahit

Nach dem Beladen schlieBen Sie die Tlre und starten
mittels NC-START. Die Spindel wird automatisch aus
dem Magazin freigefahren.
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1.4 Technische Daten

Hauptantrieb

Leistung des Spindelmotors bei 100 % ED

Drehzahlbereich: Spindeldrehzahlen stufenlos:

(Optionell)

Werkzeugaufnahme

Werkzeugspannung hydromechanisch, Spannkraft bei Standardspindel
Spindeldurchmesser am vorderen Lager

Vorschubantrieb

Einzel-Vorschubmotoren flr jede Achse - Drehstrom (bUrstenlos):
Vorschubbereich in X, Y, Z manuell / programmgesteuert:
Vorschubkraft in allen Achsen (bei 80% ED)

Eilgang in der X-Y-Z Achse

Gerauschpegel

Maschinengerausch (Maschinenlarminformations-Verordnung 3. GSGV)
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach § 1 Abs.2, cund d

Zur Gerauschminderung wurden zusétzlich folgende MaBnahmen getroffen:

7,0 kW

20 ... 12000 min

20 ... 36000 min

ISO 40 ahnlich DIN 2079
9 KN

70 mm

1 ... 2000/ 30000 mm/min

6000 N
35 m/min

78 dB (A)

Verwendung von Mineralguf3 (8-fach héhere Maschinendampfung), Verzicht auf ein Getriebe,

Optionelles Dachteil, Druckluftschalldampfer etc.

Beleuchtung

Maschinenbeleuchtung mit 2 Halogenleuchten

Arbeitsbereich

Langs X-Achse
Quer Y-Achse
Senkrecht Z-Achse

Mef3system

Direkte Messung X, Y, Z:
Aufldsung
Eingabefeinheit
Anzeigeschritt

1-6
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Arbeitstische - Aufspannflache

Aufspanntisch 800 x 465 mm
Steuerung
Bildschirm-Bahnsteuerung HEIDENHAIN TNC 430

Kiihimitteleinrichtung - Schmierung

Fassungsvermogen des Kuhimittelbehélters 200 Liter
Férdermenge / Druck 40 L/min bei 3 bar
Schmierung, automatisch - Zentrale Minimalmengenfettschmierung

Die KuhImitteleinrichtung ist fir Kihischmieremulsion von 1% bis 10% emulgierbarem Kuhlschmierstoff in
Wasser ausgelegt. MaBnahmen zur Einhaltung von Grenzwerten oder SchutzmaBnahmen sind nicht
Bestandteil der Grundausstattung.

Pneumatik:

Druckluftanschiuf3 p >/= 6,0 bar
Druckluftverbrauch bei 6,0 bar (Standard) ca. 9,0 Ncbm/h
Druckluftverbrauch bei zusétzlicher Abblaseinrichtung bei 6,0 bar + ca. 58 Ncbm/h
Druckluftverbrauch bei zusatzlicher SF-Spindel bei 6,0 bar + ca. 26 Ncbm/h

Die Druckluft sollte Giber einen Kéltetrockner auf einen Trockentaupunkt von 5°C aufbereitet werden. Dies
schafft beste Voraussetzungen fur die Lebensdauer der Pneumatikkomponenten.

Elektrik

Betriebsspannung 400 V; 3 PH; 50 Hz
Steuerspannung 220V AC; 24V DC
GesamtanschluBwert (Standardmaschine 12000 U/min) 22 kVA
GesamtanschluBwert (mit IKZ oder anderen elektrischen Optionen) 35 kVA
Kabelquerschnitt 10 O
Absicherung 50 A

Abmessungen - Gewichte

HERMLE C 600 V - einschlieBlich Schutzkabine (L x B x H) 2,50x2,02x2,75m
Platzbedarf (L x B) 4,30x3,30m
Gesamtgewicht ca. 6700 kg

Werkzeugwechsler - Werkzeugmagazin

Pick-Up Wechsler mit 30 Werkzeugplétzen im Ringmagazin
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1.5 Maschinenabmessungen - Raumplan
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2. Aufstellung

2.1 Sicherheitshinweise - Transport

& Gefahr

Es diirfen sich niemals Personen unter Lasten auf-
halten!

Berucksichtigen Sie bei der Wahl der Hebezeuge,
Ketten, Seile etc. unbedingt, da3 deren zuldssige
Héchstbelastbarkeit fir das Maschinen Transport-
gewicht ausreicht.

Transportgewicht des BAZ: 6700 kg

Die zulassige Hochstbelastbarkeit eines Hebezeugs
ist Ublicherweise gut ersichtlich angegeben.

* Maschine nur senkrecht, gleichmaBig und ohne
ruckweise Bewegungen anheben.

* Bei LKW-Transport die Maschine auf der Ladefla-
che befestigen und gegen Verrutschen sichern.

* Es darf nur ein luftgefederter LKW flr den
Maschinentransportverwendet werden.

* Setzen Sie nur Gabelstapler und Hubwagen mit
ausreichender Hubkraft ein, d.h. mit mehr als dem
des Transportgewichts der schwersten Kompo-
nente (mind. 8 000 kg).

» Befestigen Sie ihr Hebezeug nur an den dafir
vorgesehenen, HERMLE-Hebevorrichtungen.

* Nachdemdie Maschine am Bestimmungsort steht,
entfernen Sie die vier roten Ringdsen, diese
soliten fir einen spateren Transport bei der Ma-
schine verbleiben.
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® [1] Ringdsen (4 Stiick rot gekennzeichnet)

1 Ringdsen (4 Stlck rot gekennzeichnet)
2 Bedienpult

3 Kuhimittelbehélter

4 Réader der Spaneschublade

5 Haltewinkel

6 Hebetraverse (nicht im Lieferumfang)
7 Palette bestehend aus:

7a U-Stahl

7b Holzbalken

8 Befestigungsschrauben zum Transport
9 U-Blech

10 Haltewinkel

2450 mm

max. 903 mm 7b
Gabelbreite

7b
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Transport mit Gabelstapler

Achten Sie beim Transport mit einem Gabelstapler

auf die vorgeschriebene Mindesthubkraft von (iber

8 000 kg, den Lastschwerpunkt von 8 000 kg bei

einer Gabellange von 1,7 m und auf die erforderliche

Gabellénge.

* Fahren Sie mit dem Gabelstapler von vorne in die
vorgesehenen Aussparungen am Maschinen-
grundkérper und heben die komplette Maschine
vorsichtig an. Achten Sie beim Einfahren auf den
vorgegebenen Gabelabstand (siehe S. 2-4).

* Transportieren Sie die Maschine nun an lhren
Aufstellungsort.

* Packen Sie die Maschine bitte vorsichtig aus und
prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit und
eventuelle Transportschaden. Dabei festgestellte
Schaden melden Sie bitte sofort der HERMLE AG
Service-Abteilung.

* Montieren Sie den lose beigelegten Bedienpultarm
in die Bedienpultarmaufnahme.

* Entfernen Sie das am Haltewinkel [5]angeschraub-
te Bedienpult [2] und setzen dies auf den
Bedienpultarm. Die Kabelverschraubung am
Maschinengrundkérper anschrauben, und das
Kabel in das Bedienpult einschieben und die
Kabelverschraubung am Bedienpuit anschrau-
ben.

¢ Entfernen Sie den Kiihimittelbehalter [3] auf der
Maschinenseite.

* Entfernen Sie die beiden U-Bleche [9] und die
beiden U-Stahle [7a] von den Balken [7b] der
Palette. AnschlieBend entfernen Sie die
Befestigungsschrauben [8], welche die Balken
[7b] und den Maschinengrundkérper verbinden
und den Haltewinkel [10].

* Maschine mit dem Gabelstapler ca. 10 cm senk-
recht anheben und dann die Palette wegziehen.

* Die Maschine nun auf 3 Unterstellkldtze absen-
ken, den Gabelstapler herausfahren um anschlie-
Bend mit 3 Hydraulikheber oder Luftkissen auf die
Prazisionskeilschuhe gleichmafig und vorsichtig
absenken.

¢ Stehtdie Maschine auf den Préazisionskeilschuhen,
klappen Sie die Rader der Spaneschublade [4]

nach unten und schrauben Sie diese fest.

¢ Drehen Sie die StellfiBe an der Unterseite des
Schaltschrankes heraus bis diese den Boden
berlhren.

» Entfernen Sie die 4 Sechskantschrauben M8 an
der rechten Schaltschrankinnenseite, um den
Schaltschrank von dem Maschinengrundkérper
zu l6sen, so daB der Schaltschrank frei zum
stehen kommt.

» Lésen Sie die Befestigungsschrauben an den
Langléchern des Kihlaggregates uns senken Sie
dieses auf den Boden ab, bis die Gummifi3e den
Boden beruthren.

* Entfernen Sie auf den beiden Vordertliren die
beiden Halter (M6 Innensechskantschraube) um
die Turen 6ffnen und schlieBen zu kénnen.

* Den Kuhimittelbehalter von links in die Ausspa-
rung des Maschinengrundkérpers schieben und
die lose beigelegte Kihlmittelpumpe anschrau-
ben und tber die Steckverbindung anschlie3en.

e Fullen Sie bei eingeschobenem Behaélter Kiihl-
schmierstoff, geman den in Kapitel 5 gegebenen
Hinweisen, Uber die Ricklaufsiebe links auBen an
der Spaneschublade ein.

& Hinweis

Die Maschine darf mit dem Gabelstapler nur kom-
plett mit Palette transportiert werden, ansonsten ist
nur ein Transport mit einem Kran zulassig.

Auch dlrfen die Gabeln des Gabelstaplers nurin die
dafiir vorgesehenen Aussparungen am Maschinen-
grundkérper eingefuihrt werden.

Sollte ein Transport mit einem Gabelstapler aus
baulichen Grunden nicht moglich sein, so setzen Sie
sich mit einem Transportunternehmen in Verbin-
dung, welche mit Schwerlastrollen oder anderen
versierten Moglichkeiten zum Transport von schwe-
ren Komponenten arbeitet.
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Krantransport

» Packen Sie die Maschine bitte vorsichtig aus und
prifen Sie die Lieferung auf Vollstdndigkeit und
eventuelle Transportschaden. Dabei festgestellte
Schéaden melden Sie bitte sofort der HERMLE AG
Service-Abteilung.

* Montieren Sie den lose beigelegten Bedienpultarm
in die Bedienpuitarmaufnahme.

» Entfernen Sie das am Haltewinkel[5]angeschraub-
te Bedienpult [2] und setzen dies auf den
Bedienpultarm. Die Kabelverschraubung am
Maschinengrundkérper anschrauben, und das
Kabel in das Bedienpult einschieben und die
Kabelverschraubung am Bedienpult anschrau-
ben.

» Entfernen Sie den Kiihimittelbehalter [3] auf der
Maschinenseite.

» Entfernen Sie die beiden U-Stahle [7a] von den
Balken [7b] der Palette. AnschlieBend entfernen
Sie die Befestigungsschrauben [8], welche die
Balken [7b] und den Maschinengrundkérper ver-
binden und den Haltewinkel [10].

* Verwenden Sie zum Transport ausschlieB3lich die
HERMLE Hebetraverse [6] oder eine baugleiche
Traverse (den meisten Transportunternehmen
stehen solche Hebetraversen zur Verfligung).
Hebezeuge auf ausreichende Tragfahigkeit Giber-
prifen ( > 8 000 kg ).

* Hangen Sie die Haken der Krantraverse in die
roten Ringdsen [1] am Maschinengrundkdrper
ein.

* Maschine mit dem Kran oder dem Gabelstapler
ca. 10 cm senkrecht anheben und dann die
Palette wegziehen.

* Transportieren Sie die Maschine nun an lhren
Aufstellungsort und stellen Sie diese auf die
Prazisionskeilschuhe.

» Stehtdie Maschine aufden Prazisionskeilschuhen,
klappen Sie die Rader der Spaneschublade [4]
nach unten und schrauben Sie diese fest.

e Drehen Sie die StellfiuBe an der Unterseite des
Schaltschrankes heraus bis diese den Boden
berihren.

* Entfernen Sie die 4 Sechskantschrauben M8 an
der rechten Schaltschrankinnenseite, um den
Schaltschrank von dem Maschinengrundkérper
zu lésen, so daB der Schaltschrank frei zum
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stehen kommt.

* Ldsen Siedie BefestigungsschraubenandenlLang-
I6chern des Kuhlaggregates uns senken Sie die-
ses auf den Boden ab, bis die GummifliBe den
Boden berihren.

¢ Entfernen Sie auf den beiden Vordertiren die
beiden Halter (M6 Innensechskantschraube) um
die Turen 6ffnen und schlieen zu kdnnen.

* Den Kuhlmittelbehélter von links in die Ausspa-
rung des Maschinengrundkérpers schieben und
die lose beigelegte Kuhimittelpumpe anschrau-
ben und Uber die Steckverbindung anschlie3en.

¢ Fullen Sie bei eingeschobenem Behélter Kihl-
schmierstoff, geman den in Kapitel 5 gegebenen
Hinweisen, Giber die Rulcklaufsiebe links auBen an
der Spaneschublade ein.

Hebevorrichtung entfernen

Nachdem die Maschine am Bestimmungsort steht,
entfernen Sie die vier roten Ringdsen, diese sollten
fur einen spateren Transport bei der Maschine ver-
bleiben.

B Hinweis

Zum Transport generell die HERMLE-Hebevor-
richtung verwenden. Aufkeinen Fall durfen folgende
Aggregate als Aufhangepunkte verwendet werden:

e Maschinentisch
* Spindelschlitten
¢ Motorspindel
» Kabinenteile

Sollte ein Transport mit einem Kran aus baulichen
Grinden nicht mdéglich sein, so setzen Sie sich mit
einem Transportunternehmen in Verbindung, wel-
che mit Schwerlastrollen oder anderen versierten
Méglichkeiten zum Transport von schweren Kom-
ponenten arbeitet.
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Transport mit Gabelstapler

=i PN

Mindest- L
hubkraft @ _____ -
8 000 kg AN e =
X
Mindestens 1,70 m, Maximal 1,80 m mit der Gabel einfahren
7
Krantransport

Tragfahigkeit
min. 8 000 kg
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FUNDAMENTPLAN

Prazisions-
keilschuhe

Gesamtaufstellfliche der Maschine
Bodenbelastung bezogen auf
Gesamtaufstellflache

4,5 m?

ca. 1488 kg/m?
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2.3 Aufstellhinweise

Die hohe Prazision und Wiederholgenauigkeit die-
ses HERMLE BAZ erreichen Sie durch folgende
Betriebsvoraussetzungen:

* Erschitterungsfreier Aufstellraum, ohne Boden-
resonanzen durch benachbarte Maschinen.
Staub-, fett- und oOlfreie Aufstellflaiche fur die
Prazisionskeilschuhe.

Konstante Raumtemperatur von max. 25° C
Relative Luftfeuchtigkeit ca. 65 %

Bei héchsten Genauigkeitsanforderung empfeh-
len wir einen klimatisierten Raum.

Vermeidung von ortlicher Erwarmung oder Ab-
kihlung an der Maschine, wie z.B. durch Sonnen-
einstrahlung, Heizkorper, Zugluft etc.

Spannungskonstante elektrische Spannungs-
versorgung mit einer zuldssigen Abweichung von
+6 % /-10 %

Stellen Sie sicher, daf3 die Maschine fiir Wartung
und Instandhaltung von allen Seiten gut zugéang-
lich ist.

2-8

Prazisionskeilschuhe

Im Zubehdr befinden sich 3 Préazisionskeilschuhe.
Diese haben einen Verstellbereich von 63 - 73 mm
Héhe. Schieben Sie die Prazisionskeilschuhe in der
niedrigsten Einstellung unter die Auflageflachendes
Maschinengrundkérpers, so daf3 die Einstellschrau-
ben der beiden vorderen zur Maschinenvorderseite
die hintere zur Maschinenriickseite zeigen.

Durch Drehen der Einstellschraube erreichen Sie
eine waagerechte Ausrichtung des Bearbeitungs-
Zzentrums.

Zur Uberpriifung legen Sie eine Wasserwaage am
Maschinentisch an.
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Reinigung

Far die Reinigung lackierter Flachen empfehlen wir
die Verwendung eines handelsliblichen Haushalts-
reinigers. Verwenden Sie keine aggresiven Lo-
sungsmittel wie z.B. Aceton, Trichlorathylen etc.

PneumatikanschiuBB

Maschinenseits, flexibler Schlauch mit einem In-
nen-& von 9 mm und einem AuBBen-@ von 12 mm.

Die Verbindung zu Ihrem HausanschiuB muf3 von
Ihnen bereitgestellt werden.

Kiihimittelauffangwanne

MuB die Maschine laut der Wasserschutzverordnung
in eine wasserdichte Wanne gestellt werden, mus-
sen Sie folgendes beachten:

Fordern Sie zuerst bei Hermle einen detailierten
Fundamentplanan.

Die Maschine muf3 um das MaB der Wannenhéhe
héher gestellt werden. Die Kihimittelwanne, der
Spéneférderer und die IKZ missen demzufolge
ebenfalls um dieses MaB hoher gestellt werden.

Der Kihimittelbehélter sollte auf Schienen gestellt
werden um ihn zum Reinigen und Entleeren aus
dem Maschinengrundkérper herausziehen zu kén-
nen.

Steht die Maschine in der Wanne, so muB auch der
Schaltschrank und das Spindelkiihlaggregat um
das MafB héher gestellt werden, da diese beiden
Baugruppen separat zum stehen kommen.

2-9
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Transportrollen

Schutzkabi starr

Maschinengrundkérper

il

Transportrolle lenkbar

> Ansetzpunkte fir Hydraulikheber

Prazisionskeilschuhe

2.4 Schwerlastrollen

Sollten Sie die Maschine weder mit dem Kran noch
mit einem Gabelstapler an den gewlinschten Auf-
stellort bringen, so kénnen Sie die Maschine auch
mittels Schwerlastrollen transportieren.

Hierzu missen Sie die Maschinen vom LKW entla-

den und wie in der Transportanleitung beschrieben
bis zum Punkt "Die Maschine auf 3 Unterstellklétze

." vorbereiten.

Die Maschine nun auf die 3 Schwerlastrollen
ablassen wie im Bild oben aufgezeigt. Achten Sie
darauf, daf3 alle 3 Rollen in Fahrtrichtung zeigen.

Sie kénnen die Maschinen nun auf den Schwer-
lastrollen an den gewtiinschten Aufstellort schie-
ben.

Steht die Maschinen an lhrem Aufstellort, setzen
Sie 2 Hydraulikheber links und rechts vorne am
Maschinengrundkérper (Bild 1) an den eingegos-
senen Stahlplatten an.

Pumpen Sie die Maschine hoch, bis Sie die
lenkbare Schwerlastrolle entfernen kénnen und
gleichzeitig die beiden vorderen Prazisionskeil-
schuhe links und rechts unter die Stahlplatten wie
in der Transportanleitung beschrieben legen koén-
nen.

2-10

e Lassen Sie die Maschinen vorsichtig auf die
Préazisionskeilschuhe ab und setzen Sie die bei-
den Hydraulikheber mit einem Hartholz am hinte-
ren Ende der Kuhimittelbehalteraussparung an
(Bild 2).

e Pumpen Sie die Maschine hoch, bis Sie die beiden
starren Schwerlastrollen entfernen kénnen und
gleichzeitig den hinteren Prazisionskeilschuh wie
in der Transportanleitung beschrieben unterlegen
kénnen.

e Lassen Sie die Maschine vorsichtig auf den
Prazisionskeilschuh ab.

» Fahren Sie jetzt mit der Aufstellung wie unter der
Transportanleitung beschrieben fort.

= Hinweis

Die Hydraulikheber dirfen nur an den hier beschrie-
benen Stellen am Maschinengrundkérper ange-
setzt werden.
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2.5 Elektrischer AnschluBB

Die Maschine wird anschluf3fertig ausgeliefert. Die
vollstéandige elektrische Anlage ist in einem im Be-
arbeitungszentrum integrierten Schaltschrank zen-
traluntergebracht.

& Gefahr

Der elektrische Netzanschluf3 darf generell nur von
einem Fachmann durchgefiihrt werden.

Vor Arbeiten an elektrischen Anlagen muf3 grund-
satzlich der Hauptschalter ausgeschaltet und gegen
unbeabsichtigtes Einschalten, auch durch andere
Personen, abgesichert werden.

Die Stromlaufplane befinden sich im Fach [1]in der
Innenseite des Schaltschranks.
Der zu verwendende Querschnitt des Netz-An-

schluBkabels ist entsprechend den AnschluB3-
voraussetzungen dem Schaltplan zu entnehmen.

Netzanschlu3 im Schaltschrank geméan Abbildung
ausfihren und dabei die Kabeldurchflihrung mit ei-
ner Gummitulle abdichten.

Kabel gemal Schaltplan andie KlemmenL1,L2,L3,
N und PE anschlieB3en.

Beruhrungsschutz der Klemmen wieder aufstecken.

=" Hinweis

Das Drehfeld muf3 rechtsdrehend sein. Vor dem
Einschalten der Maschine miissen Sie die Drehfeld-
richtung mit einem MeBgerat Uberprifen.

Gegebenenfalls &ndern Sie die Drehrichtung durch
Vertauschen von 2 Phasen (z.B. L1 u. L2).

L1 Netz-Phase

L2 Netz-Phase

L3 Netz-Phase

N Nulleiter

PE Schutzleiter (gnge)

Bitte unbedingt ndchste Seite beachten.
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@w 2.5 Elektrischer Anschluf3

= Hinweis

Das Bearbeitungszentrum ist mit einem frequenz-
geregelten Antrieb ausgestattet, der die in VDE
0160 spezifizierten AnschluBbedingungen voraus-
setzt. Die Netzversorgung muB so ausgelegt sein,
daf3 ein Verhéltnis Nennleistung PN zu KurzschluB3-
leistung PK > oder = 1:100 méglich ist. Je nach
Netzverhaltnissen kénnen Oberschwingungen auf-
treten deren Grenzwerte in VDE 0160 Abschnitt
5.3.1.2., spezifiziert sind.

Sind diese Voraussetzungen nicht erflllt, ist es
notwendig vor dem Anschlu3 der Maschine, mit
dem zusténdigen EVU Ricksprache zu halten.
Bei AnschluB der Maschine an ein Netz mit Fl-
Schutzschaltung ist im Schaltschrank ein Trenn-
transformator einzubauen. Bei Bedarf bitten wir um
Anfrage.
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