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Unlernehmensgruppe
Koenig & Bauer-albern

Oy KBA ..

Koenig & Baver AG

Die Steifigkeit der Maschine wird von der Stabilitdt des Beton-
fundamentes (Hohlkdrperfundamentes) mit Betontisch wgsentlich mit-
bestimmt.

Die Ausrichtegenauigkeit der Rotationsmaschine betrégt bei der
Errichtung + 0,05 mm per laufenden Meter in der Linge und in der
Breite. In diesem Zusammenhang wird ausdriicklich darauf hingewie-
sen, dap die Busrichtegenauigkeit in ihren Werten nur dann dauer-
haft und ohne Verdnderung bestehen bleibt, wenn dag armierte Ma-
schinenfundament biege- und verwindungssteif ausgefiihrt wird.
Auflagerung von Druckeinheiten, Falzapparaten und Rollenlagerungen
erfolgen auf Air-lLoc-Schuhen. ,

Die Air-Loc-8chuhe sind zwischen dem Maschinenléngstréger und dem
Betontisth bzw, auf der Cberfldche des Betonfundamentes (Hohlkér-
perfundamentes) piaziert, '

Die Merkmale des Air-Loc-Systems:

a) Niveauausgleich bei Maschinenmontage.

- b) Dampfung der maschinenseitig eingehenden Frequenzen und deren
Amplituden.

c) Nachtrégliche Frequenzabstimmumgen im Falle von Resornanzen sind
mdglich. |

d) Exakte Reibschlupverbindungen zwischen Maschine und Betontisch
mit Reibwert tanex = 1,

e) Selbsthemmendes, bruchsicheres Kugel-Grafit-Keilsystem, so dap
selbst bel Stellschraubenbruch keine Bewegung des Schuhes er-
folgen kann.

f) Spdterer Niveauausgleich bei eventuellen Fundamentverformungen
ist mdglich.

g) Eigenfrequenz f d&er Air-Loc-Schuhe {(Belagtyp 4.17.4) bei einer
statischen Flécgenpressung von 6,0 - 8,0 daN/cm?:
fo = 44 - 43 Hz + 10 %,




Untemehmensgruppe
Koenig & Baver-Albert

So KBA

Koenig & Bausr AG

Die Auflagerfléche fir die Air-Loc-Schuhe mup eben ausgefihrt sein
mit einer zuldssigen HShenabweichung von t 5 mm dber die gesamte
Betontischldnge und gesamte Betontischbreite. Das Abstandsmap Ober-
kante Rollensternebene bis Cberkante Betontisch wird nach Dimensio-
nierung des Betontisches durch den Statiker endgililtig festgelegt.
Nach dem cegenwdrtigen Stand der Planung betrdgt dieses Abstandsmap
3755 mm,

Die Oberfldche der Druckvertesilungsplatte besitzt einen glatten und
sauberen Abzug mit einer zuldssigen Toleranz von + 5 mm {iber die
gesamte Linge und Breite und ebene Uberginge zu den VON Roll-
Schienen.

Siehe auch Texthinweis fiir Oberflichengite in der
Betonfundamentzeichnurg, Baugruppe 302, mit neuestem Index.

Die Fundament- und Betontischoberfldche mup nach Aufmap der
HShenkoten und eventueller Berichtigung der Auflagerungsflichen vom
Xunden 8ldicht, beispielsweise durch einen Kunstharzanstrich,
versiegelt werden.

" Die Héhenkoten der Auflagerungsfliche der Air-Loc-Schuhe auf dem
Betontisch und die HGhenkoten der Rollensternebene mitssen vom
Kunden nach Fertigstellung des Betontisches und der Rollenstern-
ebene mit den Grubenmaper und den Abstandsmapen ewischen Mitte
Maschine und den Stirnfléachen der gebiudeseitigen Anschlufgalerien
auf Bedienungsebene SI und SII in den AufmaPplan der Hdhenkoten
eingetrager und mindestens drei Monate vor Maschinenauslieferung an
Koenig & Bauer zur qualitativen Beurteilung {ibergeben werden. Dies
dient zur Qualitdtsbeurteilung der Oberfliche des Maschinentisches,
der Rollenlagerungsebene mit den Gruben und der maflichen Zuordnung
des Betontisches zum Gebdude.

Eventuell missen zur notwendigen Verbesserung durch den Kunden vor
Maschinenlieferung Ausgleichsplatten gekauft oder kundenseitig
Oberfldchenkorrekturen vorgenommen werden.




Uniernehmensgrunpe
Koenig & Baver-Albert

Lo KBA

Koenig & Bauer AG

Die Ermittlung der Hbhenkoten durch ein neutrales Vermessungsbiiro
ist bauseitig zu veranlassen.

Bel Aufstellung der Maschine auf eine als Betontisch ausgebildete
Tragkonstruktion gelten die Einzellastwerte der Aggregate, welche
als Punktlasten an Maschinenseite SI und SII im Fundamentplan
angegeben sind.

Die Belastungswerte sind statische Punktlasten und mit eimer Genau-
igkeit von & 10 % angegeben. Aufgrund der durch Maschinenschwingun-
gen méglichen dynamischen Zusatzbelastungen von ca. 10 % der stati-
schen Lasten miissen die statischen Punktlasten mit dem dynamischen
Sicherheitsfaktor 1,5 multipliziert werden.

Diese erhéhten statischen Punktlasten werden von der Maschine iher
deren Maschinenldngstréger an Maschinenseite SI und SII und den
Air-Loc-Schuben nahezu als Linienlasten auf die Tragkonstruktion
ibertragen.

Schwingungsisolation zur Auflagerfldcke erfolgt durch die
Air-Loc-Schuhe.

Es mup seitens des Statikers die Belastungsberechnung der Einzel-
felder der als Betontisch ausgebildeten Tragkonstruktion durchge-

. fihrt werden. Dabei mup vor allem auf Nichtresonanzabstimmung der
Maschinenhauptfrequenzen und der Eigenfrequenzen der Air-Loc-Schuhe
zur Eigenfrequenz des Betonunterbaues geachtet werden.

Die Befestigung der Papierrollenlagerung erfolgt aus laufbedingten
Grinden mit Befestigungsschrauben und Fundamentankern in der
Druckverteilungsplatte des Hohlkdrperfundamentes. Siehe hierzu

Betonfundamentzeichnung Baugruppe 302.

Die zuldssige Durchbiegung des Betonfundamentes auf 4 m Linge und
Breite betragt 0,5 mm. :
Zuldssige relative Setzung des Betonfundamentes zwischen Gebaude-
ebene + 0,0 und Oberkante Betonfundament = 2 mm,




Unlernehmensgruppe
Koenig & Bauer-Aiberi

By KBA

Koenig & Bauer AG

Zulidssige Querneigung des Betonfundamentes, d.h, Absenkung einer
Pundarentldngsseite = 1 mm.

Zuldssige Lingsneigung des Fundamentes, d.h. Absenkung an einer
Stirnsseite des Fundamentes iber die Gesamtldnge = 0,05 mm/m
Zuldssige verwindung = 0,05 mm/m,

Fundamentkonstruktion
Das im Fundamentplan dargestellte Betonfundament (Hohlkdrperfunda-
ment) mit der Betontischkonstruktion stellt eine Empfehlung dar.

Die Verantwortung von Koenig & Bauer endet mit der Auflagerung der
air-Loc-Schuhe auf den Betontisch und der Auflagerung der Rollen-
lagerungen auf der Druckverteilungsplatte.

Fir die Konstruktion, Berechnung und Ausfihrung des Betontisches
und des Betonfundamentes sind der Architekt, der Statiker und die
Baufirma verantwortlich.

Elektrische Anschiupwerte fiir die Kraftstromversorgung

Bei produktionsabhingigem maximalen Belastungsfall, Nennlast,
Nenndrehzahl und 100 % Gleichzeitigkeitsfakor.

Lieferumfang Gesamtmaschine

785 kva 1980 kva

" Die angegebenen Anschlupwerte sind Rechengréfen.

Es empfiehlt sich daher, den in der Normenreihe ndchstgrdBeren
Vorschalttransfcrmator einzusetzen.

Potentialausgleich

In neuv zu errichtenden Verbraucheranlagen (Rotationsmaschinen) isc
ein Potentialausgleich durchzufithren und zwar unabhingig von der
angewendeten Schutzmafnahme.

Um den Potentialausgleich sicherzustellen, ist die Maschinenerdung
mit der Erdung der Schaltanlage und der Niederspannungsverteilung
auf der Potentialausgleichsschiene zu verbinden.



Untemshmensgruppe
Koenig & Bauer-Alden|

Lo KBA ;.

Koenig & Bauer AG

Siehe Anlage Skizze "Vorschlag f£ir Maschinenerdung".
Die vorgeschriebenen Leitungsquerschnitte sind zu beachten.

Luftversorgung
Die Kompressoranlage gehért nicht zum Lieferumfang von

Koenig & Bauer und wird kundenseitig beigestellt.

Erforderlicher Luftdruck an der Maschine: min, 9 bar.

Dieser Druck darf bei max. Verbrauch nicht unterschritten werden.
Lieferumfang Gesamtmaschine

Ansaugmenge,

Dauerverbrauch: 78 m3/h 98 m3/n

Momentanverbrauch innerhalb 1 Minute: 4,5 m3

(Volumenstrom im Normzustand).

Luftqualitdt: Verwendung von normaler, gereinigter, entwisserter
und d1lfreier Druckluft.

Die Verfohrunq vom Aufstellungsort des Kompressors bis zum An-
schlufpunkt an der Maschine wird kundenseitig ausgefithrt.

Die Rohrleitungslénge vom Aufstellungsort des Kompressors bis zum
Anschlufpunkt an der Maschine darf nicht mehr als 3C m betragen.
Rehrleitungsmaterial: Rehr DIN 2391 Bl, 2/C St35.4 NBK.
Rohrleitungsdurchmesser siehe Plan Aggregatebene Baugruppe 305, mit
_ neuestem Index.

Der Einsatz eines Druckluft-Kéltetrockners wird von Koenig & Bauer
empfohlen. Der Druckluft-Kiltetrockner ist vom Kunden beizustellen.

Farbversorgung
Farbtyp: Napdruck-Cffsetfarben fiix Zeitungsdruck fir Filmfarbwerk

mit dynamischer 2z&higkeit von 3,0 bis 5,0 Pa s bei 20°C.

-




umernehmensgruppe
Koerig & Bauer-Athen

Ly kBA ...

Koenig & Bauer AG

Farbversorgungsanlage, zum Zu- und Rickfihren (Umwadlzen)} von
Schwarzfarbe in die mit den Tank verbundenen Farbwerke, mit:
1 Unwdlztank fiOr Schwarzfarbe (Fillung vom Zentraltank) 400 1
Inhalt

1 Farbumwilzpumpe,

selbstreinigendem Filtersystem in der Zu- und Rickflihrleitung.

Die erforderlichen Rohrleitungen innerhalb der Maschine sowie die
Verbindungsleitungen zwischen dem Maschinenanschlufpunkt und dem
Farbzwischentank gehdren zum Lieferumfang Koenig & Bauer, soferrn
die Aufstellung des Tanks in unmittelbarer Nihe der Maschine er-
folgt. (Abstand 10 m von Maschinenachse, Luftlinie.)

Die lokalbedingten Rohrleitungen zwischen cder 2Zwischentankanlage
und dem kundenseitigen Haupttank sind kundenseitig vorzuplanen und
wihrend der Maschinenaufstellung zu erstellen, Die Farbleitung bis
zum Anschluppunkt der Maschine scoll nicht mehr als 30 m betragen.
Bel grdéferen Leitungsléngen sind zusdtzliche Zwischenpumpen erfor-
derlich. '

Farbwerktemperierung
Anschluff an eine Wasserkiihlung vorbereitet,

Drehdurchfithrungen und Rohrleitungen innerhalb der Maschine im
Lieferumfang K&B.

vod




Lh!érriet)mensg:Lppe
Koenig & Bauer-Alben

&y kBA

Koenig & Bauer AG

Maschine bei maximaler Belastung, {100 % Maschinenauslastung),
Nennlast, Nenndrehzahl und 100 % Gleichzeitigkeitsfaktor:

Lieferumfang Gesamtmaschine
Abzufithrende
Gesamtwarme
voraussichtlich: QF= 121.320 kJ/h 167.760 kJ/h

(28,980 kcal/h) (40.080 kcal/h)
Kihlwassermenge
voraussichtlich
bei AT =2 K:

GF = 14,5 m3/h 20,0 m3/h

Vorlauftemperatur:
Einstellbar von 17°C bis 24°C
{bei Sommerbelastungsspitzen kurzfristig bis max. 26°C zuladssig)
AT max. = 2 K
An der Maéchinenanschluﬁstelle sollte der im Kihlwasservorlauf an-
stehende Druck p = 6 kar nicht unterschreiten. Der max. zuldssige
Druck an dieser Stelle ist 10 bar.

Differenzdruck des Kithlwassers an der Maschinenschnittstelle:
43pv = 3,5 bar

Druckabfall in den Warmetauschern:
Ap = ca. 2 bar

Wasserqualitadt:
| Filtersauber
pH-vert: 7 £0,5 .
Hartewert: 7 %2 deutscher Hirte




Uniernenmensgiuppe
Koenig & Baver-Alben

Qo kBA ;.

Koenig & Bauer AG

Lokalbedingte Rohrleitungen bis Anschluf an der Maschine kunden-
seitig. Aupenleitung und Kaltwasserleitungen sind, soweit erforder-
lich, gu isolieren.

Feuchtwasser
Maschine bei maximaler Belastung (100 % Maschinenauslastung), Nenn-
last, Nenndrehzahl und 100 % Gleichzeitigkeitsfaktor:

Lieferumfang Gesamtmaschine
Voraussichtlich maximaler
Feuchtwasser-
verbrauch: G = ca. 720 1/h ca.960 1/h
. . _Peucht
{einschlieplich
Feuchtwasserabgabe

an die Raumluft)

Qualitit des Versorgqungswassers fiir den Ansatz des Feuchtwasser:
Sishe KOEBAU-Informetion "Druckmaterialien an KOEBAU-Maschinen"
Filtersauber

pH-Wert: 7 £0,5

Hirtewert: 9 - 12° deutscher Hirte

Feuchtwassertemperatur: TFw =-10% -~ 15°C

Der Frischwasserzulauf zu der Feuchtwasserversorgungsanlage ist
kundenseitig auszufihren.

Zur vermeidung von Schwitzwasserbildung wird die bauseitige Isolie-
rung der Peuchtwasserleitungen empfchlen.

Bin Bodeneinlauf im Aufstellungsraum der Feuchtwasserversorgungs-—
anlage wird empfohlen. Rickflhrung zu einer Neutralisierungsanlage
kundenseitig. {Absprache vom Kunden mit der zustandigen 6rtlichen
- Behdrde erforderlich.)

Die Feuchtwasseranlage einschlieflich der erforderlichen Rohrlei-
tungen innerhalb der Maschine sowie der Verbindungsleitungen von
der Maschine bis zu der Feuchtwasserversorgungsanlage sofern diese
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Untemehmensgruppe
Koenig & Bauer-Alben

L5 KBA

Koenig & Bauer AG

in unmittelbarer Nahe der Maschine aufgestellt wird (Abstand 10 m
von Maschinenachse, Luftlinie)} ist im Lieferumfang Koenig & Bauer
enthalten.

Feuchtwasserkihlung
Feuchtwasserkihlung mittels Kompressor-Kiltemaschine mit wasserge-

kihltem Kondensator,
Kdhlleistung: 10 kW bei 10 ~ 12°C Feuchtwassertemperatur
Kihlwassermenge: bei 10°C ca. €,9 m3/h

bei 20°C ca. 1,4 m3/h
kihlwassertemperatur: T = 10 - 25°C
Differenzdruck des Kﬁhlgassers an den Aggregat-
anschlissen: Ap = 3,5 bar
{Max. Vordruck vaar)
Druckabfall im Kthlaggregat: A p = ca. 1,5 bar
Wasserqualitdt:
Filtersauber
pH-Wert: 7 + 0,5
Hirtewert: 7 i 2° deutscher Harte

Die Feuchtwasseranlage einschlieflich der erforderlichen Rohrlei-
tungen innerhalb der Maschine sowie der Verbindungsleitungen von
der Maschine bis zu der Feuchtwaséerversorgungsanlage sofern die-
se in unmittelbarer Nihe der Maschine aufgestellt wird [Abstand
10 m von Maschinenachse, Luftlinie) ist im Lieferumfang Koenig &
Bauver enthalten. Kihlwasseranschlup bauseits, Kaltwasserleitungen
sind, soweit erforderlich, zu isolieren.

- 10 -
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Unlernehmensgrdppa
Koenig & Bauer-Albert

L KBA

Koanig & Bauer AG

Getriebedlkihlung

~ Maschine bei maximaler Belastung {100 % Maschinenauslastung), Nenn-

12

last, Nenndrehzahl und 100 % Gleichzeitigkeitsfaktor:

Lieferumfang Gesamtmaschine
abzufihrende
Gesamtwirme
voraussichtlich: QG= 96.840 kJ/h 134.280 kJ/h
{23.130 keal/h) (32.080 keal/h)
Kiihlwassermenge
voraussichtlich
bei AT = 6 K: 3,8 m3/h 5,4 m3/h

Kihlwassertemperatur:

Yorlauf; Einstellbar von 17°C bis 24°C

{Bei Sommerbelastungsspitzen kurzzeitig bis mex. 26°C zuléssig)
AT max. = 6 K

Druckdifferenz des Kihlwassers an der Maschinenschnittsstelle:
ApV max, = 3,5 bar

Druckabfall in den Warmetauschern:

Ap=1bar

Wasserqualitat:

Filtersauber

pH-Wert: 7 $0.,5

Hértewert: 7 12 deutscher Hirte

Lokalbedingte Rohrleitungen bis Anschluf an der Maschine kundensei-
tig. Aupenleitungen und Kaltwasserleitungen sind, soweit erforder-
lich, zu isolieren.

Wendestangenbelliftungskihlung
Maschine bei maximaler Belastung {100 % Maschinenauslastung), Nenn-
last, Nenndrehzahl und 100 % Gleichzeitigkeitsfaktor:

- 11 -
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Unlernehsiensgrupde
Koanig 8 Bausr-Alben

%KBA -12-

Keenig & Baver AG

Lieferumfang Gesamtmaschine
Abzuflihrende
Gesamtwidrme
- voraussichtlich: g = 7.880 kd/h 11.820 kJ/h

" (1.880 kecal/h) (2.820 kcal/h)
Kiihlwassermenge
voraussichtlich
LeiAT = 2 K: G = 0,94 m3/h 1,4 m3/n
Vorlauftemperatur:

Einstellbar von 17°C bis 24°C
{bei Sommerbelastungsspitzen kurzfristig bis max, 26°C zuldssiq)
AT = ca. 2 K
Druckdifferenz des Kihlwassers an der Maschinenschnittstelle:
Ap max. 3,5 bar
Druciabfall in den Wirmetauschern:
Ap = ca. 1 bar
— Wasserqualitdt:
Filtersauber
pH-Wert: 7 0,5
Hrtewert: 7 +2 deutscher Harte
Lokalbedingte Rohrleitungen bis Anschlup an der Maschine kundensei-
tig. Aupenleitung und Kaltwasserleitungen sind, soweit erforder-
lich, zu isolieren.

13 Motorkiihlung
Mittels Wasser abfihrbare Verlustieistung der Hauptantriebsmotoren
bei meximaler Maschinenauslastung und einer Maschinendrehzahl von
n = 32,000 g/h




Untemehmensgruppe
Xoenig & Bauar-Albert

%KBF\ - 13 -

Koenig & Bauer AG

Lieferumfang Gesamtmaschine
Abzuflhrende
Verlustwérme
voraugsichtlich: Q = 151,560 kJ/h 209.520 kda/h
e (36.210 kcal/h (50,050 kcal/h)

Kilhlvassermenge:
beid T = 5 K: S 7,3 m3/h 10,0 md/h
Kiihlwassertemperatur:
Vorlauf: Einstellbar von 17°C bis max. 23°C
AT max., =5 K
Differenzdruck des Kihlwassers an der Maschinenschnittstelle:
gxpv max. = 3,5 bar
Druckabfall in den Warmetauschern:
Ap = ca, 40 mbar
Wasserqualitédt:
— Filtersauker
pH~Wert: 7 0,5
Hartewert: 7 +2 deutscher Harte
Lokalbedingte Rohrleitungen bis Anschlup an der Maschine kunden-
seitig. Die Verlegung erfolgt wihrend der Maschinenaufstellung.
Aufenleitungen und Kaltwasserleitungen sind, soweit erforderlich,
zu isolieren.

14 SchallschutzmaBnahmen

Die Maschinenanlage enthdlt primdren Schallschutz. Dieser umfaft
im wesentlichen die Ausfiihrung von Getrieben mit gehirteten, ge-
schliffenen und schrigverzahnten zZahnridern, palloidverzahnten Ke-
gelrddern sowie geriuscharmen Zahnriemen. Die Getriebeabdeckungen
an den Druckeinheiten sind in schallgedimmter Zusfihrung.




Unternahmensgiuppe
Koenig & Bauer-Albert

Lo KBA

Koenig & Bauer AG

Steife Prdzisionslagerungen von Zylindern und Walzen mit gerdusch-

armen Walzlagern sowie die Optimieruny der Filmwalzen in den Parb-

werken vermeiden weitgehend das Entstehen von Schwingungen und so-
mit Gerduschemissionen.

Neben den primdren, in der Maschine enthaltenen Schallschﬁtzmaﬁ—

nahmen ist sekunddrer Schallschutz wie folgt enthalten:

- = Rllseitig gekapseltes Falzwerk, Abdeckungen oberhalb der zy-
lindergruppe, Kabine mit Zugangstir an der linken Falswerkseite
sowie Tire an der Riickseite und Xlappelemente an der Frontsei-
te.

- Schallschutzkabine mit Tir links vom Falzapparat, innerhaldb der
Kabine durchsichtige Tiiren und Klappen am Falzapparat zum Be-
obachten des Papierlaufes und Falzvorganges. An Bedienungsseite
des Falzapparates freier Durchgang.

Bei den getroffenen Maﬁnahmén werden die technischen Sicherheits-
bestimmungen auch in bezug auf die Unfallverhiitung eingehalten.

Larmemission

Die nachfolgend angegebenen Schalldruckpegel sind Emissionswerte,
ermittelt nach DIN 45635-01-KL2 und DIN 45635, Teil 27, fiir Rol-
lenrotationsmaschinen.
Abrollung: fremdgerdusch- und raumfaktorkorrigiert 83 dB(A) bei
zugelassenem Raumkorrekturfaktor von 2 dB(A) bis
8 dB(A), d.h. Immissionswert 85 dB(a) bis 91 dB(a)
Bedienungspult: 83 dB(A)
Belegexemplarentnahme: 83 4dB(Aa)
Der maschinenumgebende Raum muf dabei vom Besteller in einen dem
fortschrittlichen Stand der Schalldimmtechnik entsprechenden zZu-
stand gebracht werden.

Zusdtzliche Schallschutzmafnahmen (kduferseitig):

- 14 -




UniernehmBensgruppe
Koenig & Bauer-Alben

Lo KBA .-

Koenig & Bauer AG

Um diesen Angaben Rechnung 2u traéen, wird der Besteller die
Leitsténde in schallgekapselten Riumen unterbringen. Das Exemplar-
transportsystem ab Falzwerkausgang mup die Belegexemplarentnalure
innerhalb des Leitstandraumes ermdglichen.

Im {brigen wird eingeplant, die Arbeitsplitze im Bereich der Rol-
lenwechsler durch geeignete Schutz- und Damm-Mapfnahmen zur Druck-
maschine hin schalltechnisch abzudimmen.

Es wird empfohlen, diese Mapnahmen flir eine Schalleistung von

112 - 113 dB(A) auszulegen.

15

16

Komplettversand
Den Transport veranlaft uad zahlt Koenig & Bauer.

Die Xosten fir Entlzdung und Einbringen der kompletten Maschinen-
anlage tragt Koenig & Bauer.

Erforderliche Gebdudedffnung zum Einbringen der Komplettaggregate
BxH=ca. 55x5,0m

Uberprifung der Einbringungsmdglichkeiten anhand der Kompletiver-
sandzeichnungen mit angegebenen Abmessungen und Gewichten kun-
denseitig.

Installation

Verdrahtung

Die Druckwerke, Falzapparate und Rollenwechsler sind intern euf
Klemmen oder Steckverbindungen verdrahtet. S&mtliches erforder-
liches Kabelmaterial innerhalb der Maschine sowie zu den Schalt-
schranken und Leitsténden ist im Lieferumfang enthalten, sofern
die mittlere Eatfernung {Achsabstand) und Hohendifferenz von der
Maschine bis zum Schaltschrank max. 15 m bzw. Maschine bis Leit-
stdnde max. 10 m nicht {iberschreitet {Luftlinie).

Die erforderliche Hauptstromzufuhr zu den Einspeisefeldern wird
bauseits geliefert und montiert.

Verrohrung
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UnternehmensQrunps
Koenig & Baver-Alber!

Lo KBA

Koenig & Bauer AG

Die Verrohrung samtlicher erforderlicher Leitungen wie Druckluft,
Xiihlwasser, Blasluft, Feuchtwasser, Schwarzfarbversorgung sind
innerhaldb der Maschine bzw. zu den mitgelieferten Aggregaten vom
Lieferanten zu liefern und zu installieren, sofern die Aufstellung
der Aggregate nicht weiter als 10 m von Maschinenachse (Luftlinie)
erfolgt, wie im Detail beschrieben. Die Anschlufpunkte fir die
bauseits zu erbringende Zuleitungen fir Druckluft und Wasser gehen
aus den bei der Feinplanung zu erstellenden Fundamentplinen hervor
und werden mit dem Besteller abgestimmt und festgelegt.

Kebelmaterial
Kabelpritschen innerhalb der Maschine und Kabelmaterial sind gemdp
Pflichtenheft Punkt 8.2, Seite 39, im Lieferumfang enthalten.

Nicht enthalten im Lieferumfang sind ggf. erforderliche ungewShn-
liche Spezialkabel aufgrund ungewChnlicher gebdudeseitiger Kabel-
fihrungen und Kabelmaterial fiir die Verbindung mit weiter entfernt
stehenden peripheren Einrichtungen sowie nicht zum Lieferumfang
zdhlenden Ver- und Entsorgungssystemen.

Bauseits missen Kabelkanidle, Rohrleitungskandle und Kabelpritschen
fir die verlegung der Leitungen auferhalb der Magchine vom Bestel-
ler gestellt werden.

Wirmeabgabe der Maschine an den Raum
Bei Nemnlast, Nenndrehzahl, 100 % Gleichzeitigkeitsfaktor und pro-
duktionsabhdngigem maximalen Belastungsfall.

Beharrungswirme der Maschine = Q in kJ/h mit Wasserkthlung, d.h,
mit Farbwerkkihlung, mit Getriebedlkihlung, mit Motorkithlung und
nmit Wendestangenbeliftungskihlung.

Beharrungswidrme der Maschine = QHl in kd/h ohne Wasserkihlung.
Nachlaufzeit vom Maschinenstart bis Eintritt Beharrungswirme mit
Wasserkihlung = tA in h.
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Unternehmensgruppe
Kuenig & Bauer-alben

L KBA

Koenig & Bauer AG

Nachlaufzeit vom Maschinenstart bis Eintritt Beharrungswdrme ohne

Wasserkihlung = tA' in h.

Lieferumfang

n Q t 0 t

U/h kg}h hA' kg/h hA
{kxcal/h) kcal/h)

32.000 1.272.600 3,5 1.054.440 4,2
(304.010) (251,890}

30.000 1.200.240 3.7 995.760 4,4

‘ (286.720) (237.880)

25.000 1.,018.440 4,3 848.160 5,2
(243.290) {202.620)

Gesamtmaschine

n Q t Q t

U/h kg}h hAI kglh hA
{(kcal/h) {kcal/h)

32.000 1.761.480 3,6

(420.800)

30.000 1.660.680 3.8
(396.630)

25.000 1.408.680 4,5
(336.520)

1.459.44¢ 4,4

{348.640)
1.377.720 4,6
{329.050)
1.172.880 5,4
(280.190)

Anmerkung zu den Punkten 4,6,8,9,10,11,12,13 und 17
Vorstehende Werte sind Rechenwerte. Sie kOnnen erfahrungsgemip

um + 5 % bis - 8 % variieren.

Fir die Berechnung der Klimaanlage ist mit 80 % der oben angegebe-

nen Werte zu rechnen.
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¢ ' Unternehmensgruppe
Koenig & Bauer-Alben

Ly KBA ..

Koenig & Bauer AG

18 Xlimaempfehlung fir den Raum
Raumtemperatur: + 21 bis + 28°C
Luftfeuchtigkeit: 45 bis 65 % relative Luftfesuchtigkeit
Farbtankraum: + 25 bis + 30°C

Die KOEBAU-Klimaempfehlung ist rein maschinenspezifisch.

Die empfohlenen Werte sind Erfahrungswerte, deren Einhaltung von
Koenig & Bauer dringend empfchlen wird.

Bei langeren Maschinenstillstandzeiten {z.B. iber Wochenenden, Fei-
ertagen} sollte die Raumtemperatur 19°C nicht unterschritten wer-
den.

15 Montagewerkzeuge
Die von Koenig & Bauer zur Maschinenaufstellung in Werkzeugkisten

zur Verfigung gestellten Montagewerkzeuge missen nach Maschinen-
aufstellung wieder an Koenig & Baver zurdckgeschickt werden.

_ Die Rotationsmaschire besitzt ihr eigenes Werkzeug, welches nicht
zur Maschinenmontage verwendet werden soll.
Dieses Werkzeug ist Kundeneigentum.

20 Getriebedlffillung
Die Getriebedlfillung ist nicht im Lieferumfang von Koenig & Bauer
enthalten und muf kundenseitig beigestellt werden.
Die Schmiermitteltabelle mit allen erforderlichen Angaben iber die
in Frage kommenden Schmiermittel ist Bestandteil der Bedienungsan-
leitung.

Fassung:
11.06.91
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