
22-MRZ-201013:27 V N:. 0212 2335531 AH:02151652922 

2 ~~ ~..,. 41,,'115 

CNC-Werkz, ugmaschlnen Lothar _Wimmers e. K. .1df!!!t-_.1 S;;Z~1: 'i 

HQ150MSY 
, Seite 2 

TECHNISCHE DATEN bei Stnndnrdausstatiung 

Arbeitsraum 
max. Schwingd chmesser oberer Revolver mm 320 
max. Schwingd chtnesser unterer Revolver nun 270 
Standard Drehd ,chmesser rnm 242 
Stan,genarbeiten ax. Durchmesser mm 65 
Abstand zwisch den Futtern, mm 620 

Hauptspindel 
Drel17,ahlbereich min-1 35-5000 
Haupmn,trl,ebslei tung (Integrierter Spindelmotor) 
30 min,. Nenn.lei tung / 100% Dauetbetrieb. kW 15/11
Drebm,oment, m Nm, 233 
Spindelnase A 2-6" 
Spindelbohrung urcbmesser mm, 76 
Max. Smngendu chlaß mm 65 
Futterdurchmess r lll:tn 169 

GegenspiDdel 
•Orehzablbereich ml.n-I 35-6000 

Haupmntriebslei tung (Integrierter Spindelmotor) 

30 rnin. Nennloi tung I 100% Dauerbetrieb. 
 kW 11./7,5
Drehm()m.ent, m x. Nm. 161 
Spindelnase A 2-5" 
Spindelbohrung urchmesser mm 61 

: f'Futterdurchmess r 
Imm 169 

Werkzeugrevol er 

Anzahl der Wer eugplätzo, 
 12/1,2
(oberer 1unterer . evolver) 
Werkzcugaufn,a , ,e 
Drehm.eißel (Hö c dos Wer.kzeugschafts) mm 22x22xl25 
Bohrsmngenaufn c (Durchmesser) m.m 32
Revolversclmltz 't 
1. Schritt ca.s 0,4 

Verfahrweg 

X -Achsenverfal eg (oberer/Ullterer Revolver) 
 mm 175/111
Y-Achsenverfah: g (oberer Revolver) ±mm 50
Y-Achsenverfa cg (ll.Qterer Revolver) +mm 50 

-mm 20 
eg (oberer/unterer Revolver) I 

mm 520/580 Ieg mm 625 I I' 

! , 
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CNC,.Wer~ ugmaschinen Lothor Wimmers e. K. 

Venahrgeschwi digkeit Eilgang 

X-~Z-Achse (obeer Revolver) 

Y-Achse (oberer evolver) 

X-, Z-Achse (unt rer Revolver) 

Y-Achse (unterer Revolver) 

W-Achso 
C-Achse (Haupt- und Gegenspindel) 

Vorschubbereich -, Z..Achsc (oberer/unterer Revolver) 


KiJhhn.i.ttel 

Tankinhalt 


MaSiehincndaten 

Anschlusswert 

Betriebsspannun 

Pneumatikdr1.lck 

benötigte Aufstel fläche 

Maschillen$cwic t 

Maschinenfarbe 


Standnrdzn,behö 

'"' Vordcrtürverrie elung 

- komplette Kühl itteleiruichtung 

... Kühlmittel- und Späneschutz durch vollgekapsclten Arbeitsraum 

... Al'beitsraumbel uchnmg 

- CNC..Steuerung MAZATROL MATRIX 


mit Farbgratlkbi dschiIm 
EIAIISO Pro ierfunktion 

- 1 Satz Einstellw rkzeuge 
... 1 Satz FUt.l,damc tausrustung 
- ein Satz Handbt her 

Grundpreis der, ER QUADREX 150MSY, wie vorbeschricbcn 

Sonderzubebör 
- Tool Eye 
... Gegenspindel m t C-Acbse 

WerkstUckentla csystem 
- Verstärktes KUh +ttelsystcm (1.,1 kw x 2) 
- SpnnefOrdorer A swurf seitlich (Schamierbandausführung) 
.. Interface für St genlademagazin 
- Spannzangenfutt r. für Hauptspindel Hainbuch BZ! 65 Axfh: 
- Spannzangenfutt t rur gegenspinde1 Haill.buch BZI 52 A.~fix 
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mlmin. 30 

mlmin 26 

mlmin 24 

mlmi,n, 20 

m/min 30 

min-1 555 


mmlmin 0..5000 


1 220 

kVA 38,7 
VlHz 400/50 

bar/l/min 51250 
ca.m2 6~55 

kg 9100 
schwarz!hellgrau 

I , 
I , 

i 

! , 
I 
! 

EUR 285.100,-­

EUR 6.290~~-
BUR 3.060;-~ 


EUR 15.300~~-
EUR 4,900,-­
EUR 7.250,-­
EUR 2.550,-­
EUR 2.200,..­

, IEUR 1.900~--
~ Spannzylinder Hauptspindel S1875 einsehl. Zugrohr und Flansch 

IEUR 6.000,-­
- Span.nzyHndcr fl Gegenspin.delspindel S1452 einseht Zugroht UlJd Flansch EUR 4.700~--

I 
: i~ 

, I 
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- Automatisches- urzstangenladeroagazin LNS QUICK LOAD SERVO III EUR t 5.900~--
einsehl. 

- Stößel 0 6 nun . r Stangen. 0 6 - 15 mm 
- Stößel 0 1.2 für Stangen 0 16· 32 mm, 
- Stößel 0 2S m . für Stangen 033 - 120 mm 
- Inbetriebnahme urch LNS Servicetechniker BUR 1.850,-", 

Sonderzubehör erkzcughalter 
- Drehwerkzeugh .ltcr (vorwärts) EUR 600,..- . 
,. Drehwcrkzeu.gh ter (rückwärts) EUR 600,-­
- Drehwerkzeugh ter (2M Versetzt) EUR 600~--
- Plandrehhalter ( orwärts) BUR 600,-­
- Langdrehwcrkz ughaltcr (vorwärts) EUR 68O,·" 
• Langdrehwerlcz ughalter (rückwärts) EUR 680,-­
- Abstechdrchhalt r Typ-A (vorwlh1:s) EUR 600t """ 

- Abstechdrchhalt r Typ-B (vorwärts) EUR 600,-­
- U ..Bohrcrhalter urchmesscr 32 .ul,m) EUR 600~--
'" U-Bohrerbüchs n. Durchmesser 20, 25 :rnm je BUR 170,-­
- Bohr.stangcnhal Typ-A (Durchmesser 32 mrn) BUR 600,-­
- BObrstangcnhal r Typ-B (Durchmesser 32 nun) EUR 600,-­
- Bohrstangenbüc sen Durchmesser 8, 10, 12, 16,20,25 mm. 

(Buchsen.·Außcl. dur.chmesser 32 mm) jcEUR 190~--
- Bohrbüchsen. 1,MK. 2, MK3 (Buchsen-Außcndurchmesser 32 mm) jeEUR 210,-­
- Verschlußdecke für. leere Revolverposition BUR 1.20,-- I i 

Angetr.icbene W rkzeughalter 
- Horizon.tal-Halt r:fUr Fräseraufnahm.e 

mit Spannzange urchmesscr 16 mm EUR 3.630;-­
.. Vertikal-HaIter Fräseraufnahme 

mit Spannzange ur.chmesser 16 mm EUR 2.740,...­
- Horizontal-HaI fllr Fräseraufuahmc 

roax. Drehzahl 6 00 min-l 
mit Spannzange urchm.esser 15 mm, BUR 4.830,·· 

- V ertikal-Halter Fräseraufnahme 
m.a"'\{. Dreh7.ahl 6 00 m.in-l 
mit Spannzange urchmesser 16 mm EUR 3.060,-­

- Spann7..ange Typ -25..D Durchmesser 2 ·16 mm 
in. 1 mm Stufen pro Stllck EUR 11 O,~- , i 

- Horizontal-HaJtc für Gewi.ndebohrer 
(M4-MIO) .mit egbegrenzung EUR 3.570,-­

- Vcrtikal..Haltcr . r Gewin.debohrer (M4-MIO) EUR 2.450,-­
- Vertikal-Halter, Gewindebohrer. 

(M4-Ml0) mi.t cgbegrenzun.g EUR 3.340,...­
- Gummisparmzan e Typ J420 (M4- Mt0) EUR 80,-­
.. Vertikal..Haltcr . r Fräsetaufnahme 

für Plan- und Be fräskopf 
Durchm.esser des Fräsers ma:x. 50 mm 
Durclunesser der ufnahmc 22 mm EUR 5.020,,.­

http:Drehwcrkzeu.gh



