TECHNISCHE

Arbeitsraum

max. Schwingd

chmesser untercr Revolver

max. Schwingd:%chmessm oberer Revolver

Standard Drehd
Stangenarbeiten
Abstand zwische

Hauptspindel
Drehzahlbereich

‘chmesser
max. Durchmesser
n den Futtern,

Hauptantriebsleistung (Integrierier Spindelmotor)

30 min, Nennleiiiung / 100% Dauerbetricb.

Drehmoment, m
Spindelnase

Spindelbohrung Durchmesser
Max. Stangendurchlal

Futterdurchmesser

Gegenspindel
Drehzahlbereich
Hauptantriehslei

stung (Integricrter Spindelmotor)

30 min. Nennleistung / 100% Dauerbetrieb.
Drehmoment, max.

Spindetbohrung
Futterdurchmess

Spindelnase f

urchmesser
T

Werkzeugrevolver
Anzahl der Werkzeugplitze,

(oberer / unterer

Revolver)

Werkzeugaufnahme
Drehmeife]l (H8he des Werkzeugschafis)
Bohrstangenaufnahme (Durchmesser)

Revolversehaltzeit

1. Schritt

Verfahrweg

X-Achsenverfahnweg (oberer/unterer Revolver)
Y-Achsenverfahrweg (oberer Revolver)
Y-Achsenverfahrweg (unterer Revolver)

DATEN bei Standardausstattung

Z-Achsenverfahriveg (oberer/unterer Revolver)
W-Achsenverfahrweg

HQ150 MSY
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mm 320
mm 270
mmn 242
mm 65

mm 620

min-'  35-5000

kW 1511
Nm 233
A 26"
mm 76
mm 65
min 169
min-! 35-6000
kW 11/7.5
Nm 161
A 2-5"
mm 61
mm 169
12712
mm 22x22x1235
T 32
ca. s 0,4
I 175/111
& man 30
+ mm 50
-mm 20
mm 520/580
mm 625



Verfahrgeschwi

digkeit Eilgang

X-,Z-Achse (oberer Revolver)
Y-Achge (oberer Revolver)
X-, Z-Achse (unterer Revolver)

Y-Achse (unterer
W-Achse

Revolver)

C-Achse (Haupt- und Gegenspindcl)
Vorschubbereich X-, Z-Achse (obarer/unterer Revolver)

Kiihlmittel
Tankinhalt

Maschinendaten
Anschlusswert
Betriebsspannung
Prneumatikdmck
benttigte Aufstell
Maschinengewich
Maschinenfarbe

Standardzubehd

- Vordcrﬁh‘verrieiflung

- komplette Kiihl
- KithImittel- und
- Arbgitsraumbelg
- CNC-Steverung

fliche

r

itteleinrichtung
Spéneschutz durch vollgekapsclten Arbeitsraum
uchtung
MAZATROL MATRIX

mit Farbgrafikbi]dschirm
- EIA/ISO Programmierfunktion

- 1 Satz Einstellw

erkzeuge -

- 1 8atz Fundamentausriistung
- cin Satz Handbiicher

Grundpreis der HYPER QUADREX 150MSY, wie vorbeschrichen

Sonderzubehdr Maschine

- Tool Eye

- Gegenspindel mit C-Achse
- Werksttickentladesystem

- Verstirktes Kith

ittelsystem (1,1 kw x 2)

- Spiineforderer Auswurf seitlich (Scharnierbandausfiihrung)

- Interface fiir Stangenlademagazin

- Spannzangenfutter fiir Hauptspindel Hainbuch BZI 65 Axfix
- Spannzangenfutter fir gegenspindel Hainbuch BZI 52 Axfix

- Spannzylinder

- Spannzylinder fiir Gegenspindelspindel 81452 cinschl, Zugrohr und Flansch
i

Hauptspindel S1875 cinschl. Zugrohr und Flansch
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m/min 30
nVmin 26
m/min 24
m/min 20
m/min 30
min*! 555
mm/min 0-5000
1 220
kVA 38,7
V/Hz 400/50
bar/l/min 5/250
ca. m* 6,55
ke 9100
schwarz/hellgrau
EUR 285.100,--
EUR 6.290,--
EUR 3.060,-
EUR  15.300,--
EUR 4.500,--
EUR 7.250,--
EUR 2.550,--
EUR 2.200,--
EUR 1.900,--
EUR 6.000,--
EUR 4.700,--
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- Automatisches-Kurzstangenlademagazin LNS QUICK LOAD SERVO I EUR  15.900,-
einschl.
- StohBel O 6 mm flir Stangen @ 6 - 15 mm
- S5t8Bel @ 12 mm fir Stangen & 16 « 32 mm
- Stoflel @ 25 mm fiie Stangen @& 33 ~ 120 mm
- Inbetrichnahme durch LNS Servicetechniker EUR 1.850,--
Sonderzubehir Werkzeughalter
- Drehwerkzeughalter (vorwérts) EUR, 600,
~ Drehwerkzeughalter (riickwirts) ‘ EUR 600,--
- Drehwerkzeughalter (Z-Versetzt) EUR 600,--
- Plandrehhalter (vorwirts) EUR 600,--
- Langdrehwerkzeughalter (vorwirts) EUR 680,--
- Langdrehwerkzcughalter (rilckwiirts) EUR 680,
- Abstechdrchhalter Typ-A. (vorwdrts) EUR 600,--
- Abstechdrehbalter Typ-B (vorwirts) ‘ EUR 600,--
- U-Bohrerhalter (Durchmesser 32 mm) EUR 600,--
~ U-Bohrerbiichsen Durchmesser 20, 25 mm je EUR 170,
- Bohrstangenhelter Typ-A (Durchmesser 32 mm) EUR 600,--
- Bolrstangenhalter Typ-B (Durchmesser 32 nam) EUR 600,--
- Bohrstangenbiichsen Durchmesser 8, 10, 12, 16, 20, 25 mm
(Buchsen-Auflendurchmesser 32 mm) je EUR 190.--
- Bohrbiichsen MK 1,MK 2, MK3 (Buchsen-AuBendurchmesser 32 mm) je EUR 210,~-
- VerschluBdecke] filr leere Revolverposition EUR 120,--
Angetricbene Werkzenghalter
- Horizontal-Halter fiir Friseraufnahme
mit Spannzange Durchmesser 16 mm EUR  13.630,--
~ Vertikal-Halter fiir Friseraufnahme
mit Spannzange Durchmesser 16 mm EUR  2.740,~
- Horizontal-Halter filr Friseraufnahme
max. Drehzahl 6000 min-1
mit Spannzange Durchmesser 15 mm EUR 4.830,--

- Vertikal-Halter fiir Frtiseraufnahme

max. Drehzahl 6000 min-1

mit Spannzange Durchmesser 16 mm EUR 3.060,--
- Spannzange Typ |AD-25-D Durchmesser 2 16 mm

in 1 mm Stufen
- Horizontal-Halter fiir Gcmndebohrm'

(M4-M10) mit Wegbegrenzung EUR 3.570,-
- Vertikal-Halter filr Gewindebohrer (M4-M10) EUR  2.450,--

pro Stiick EUR  110,—

~ Vertikal-Halter fiir Gewindebohrer ,
(M4-M10) mit Wegbegrenzung EUR  3.340,~
- Gummispannzange Typ J420 (M4- M10) EUR 80,--

- Vertikal-Halter fily Friseraufnahme
flir Plan- und Eckfriiskopf
Durchmesser des Frisers max. 50 mm
Durchmesser der Aufnahme 22 mm EUR 5.020,~-
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