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10.4.9 Technologische Leistungsfahigkeit

Die technologische Leistungsféhigkeit der CWK wird mit den folgenden Bearbeitungsbeispie-
len veranschaulicht:
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10.5 Technische Daten

Benennung Einheit

(ambz'S ' npiatzdrehbar) L - . gy L
Aufspannflache mm x | 400 x 400 -
mm | 400 x 500 - .
mm X - 500 x 500 °
mm - 500 x 630 .
max. Belademasse pro Palette (mittig)| kg 400 500
bei Eilgang 82 m/min| kg 300 °
bei Eilgang 100 m/min| kg 200 °
zul. Moment bei auRermittiger Last Nm 200
Hohe der Werkstiick-Aufspannflache mm 1000
uber Unterkante Bett (Spannplatz)
Richtbohrung - Durchmesser mm J20H6
Abstand zur Tischmitte mm 150 200
20,013 | &0,013
Aufnahmebohrung ohne Spannhydraulik mm FE50H6
in Verbindung mit Spannhydraulik mm @20H6
Befestigungsgewinde (Normalausfliihnrung) 43 x M12 I 23 xM12
T-Nut (&hnlich DIN 650) mm 14 °
Werkstiick-Durchlafththe mm 750 1900
max. Storkreis mm @ 700 800
Spannhydraulik fir Werkstlickspannung 3 Anschlisse °
Automatischer Palettenwechsel O o
Anzahl der wechselbaren Paletten - 2
max. Palettenwechselzeit s 8 9
bei Normalausfiihrung
bei Ausflihrung mit Spannhydraulik mindestens s 10
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Benennung

NC-Drehtisch / Drehachse B

max. Drehzahl min™’ 25
Eingabe- und Anzeigefeinheit Grad 0,001
zul. Tangentialmoment (Tisch geklemmt) Nm 3000
zul. Tangentialmoment bei Dreharbeiten Nm 530
bei 100% ED
1000
bei 60% ED
max. Kippmoment ab Oberkante Palette Nm 5000
Positionierzeiten 45° S 0,8
90° S 1,2
180° S 2,0
Normalausfiihrung Positionsunsicherheit P (Tp) 12"
max. Positionsstreubreite Pgmax 10”
max. Umkehrspanne U, 6”
Hochgenauigkeitsausfiihrung 6” °
Positionierunsicherheit P (T)
max. Positionsstreubreite Pgmax 5” °
max. Umkehrspanne Unay 37 °

.
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Benennung Einheit

Verstellwege . , ’
X - Achse (Standerversteliung) mm 650 750
Y - Achse (Support-Senkrechtverstellung) mm 650 750
Z - Achse (Tisch-Querverstellung) mm 650 700

Verfahrbereich L ; e

min. Abstand mm 50 100

Spindelvorderkante - Mitte Werkstlckirdger

min. Abstand mm 30 80

Spindelmitte - Oberkante Werkstlcktréger

lineare Vorschubachsen X/Y/Z o . .
Vorschub mm/min 0...40 000

0...82000 °
0 ... 100 000 °
Eilgang m/min 40
m/min 82 °
m/min 100 °
technologisch verwertbare Vorschubkraft 60% ED kN 12*
100% ED kN 10*
MelRsysteme
linear, optisch-inkremental, abstandscodiert
Genauigkeitsklasse um 5
Teilungsperiode der Strichgitterteilung um 20
Eingabe- und Anzeigefeinheit um 1
Beschleunigung X/Y/Z bei Eilgang 40m/min m/s? 7
Eilgang 82m/min bei Hohlwellenantrieb m/s? 9,3/9,6/10 °
bei Motorspindel m/s? 10/10/10 o
Eilgang 100m/min m/s? 15/15/12 o

* Beachten Sie die Einschrankung der Vorschubkraft
(siehe Bild 1: Diagramm Zulassige Vorschubkraft im oberen Y-Bereich
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Benennung Einheit

el I Hauptmotor -
Durchmesser im vorderen Lager mm | 75
Werkzeugaufnahme HSK-AG3 DIN 69893
SK 40-AD DIN 69871 °
Anzugsbolzen DIN 69872-19
Variante - = .
Motorspindel Starrag und . , . '
Drehzahlbereich min”’ 50 .. 15 000
_40%ED | 100%ED
Motorleistung kw 31 19
Drehmoment Nm 200 165 N
'Varlante " ' .
Motorspmdel Starrag;und SK 40 e -
Drehzahlbereich min”’ 50 ...10 000
_40%ED | 100% ED
Motorleistung kw 31 19
Drehmoment Nm 200 165
Variante . S o .
Motorspmdel Starrag und HSK-A63 ...
Drehzahlbereich min” 50 ...10 000
40% ED | 100% ED
Motorleistung kw 31 19
Drehmoment Nm 200 165
Variante Hohlwellenmotor und SK 40 . ' e |
Drehzahlbereich min” 50 ...10 000 N
40% ED | 100% ED
Motorleistung kW 37 24
Drehmoment Nm 350 230
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Wert

CWK
400D 500D

Benennung Einheit

Werkzeug-Kettenmagazin . .
Span-zu-Span-Zeit bei Eilgang 40 m/min S 5™ 6 **
(gemessen nach VDI 2852) bei Eilgang 82 m/min s 4 ** 5 ** ®
bei Eilgang 100 mm/min s 3 5 ** _ )
Anzahl der Werkzeugplatze - 60
max. Werkzeugdurchmesser bei freien Nachbarplatzen mm 160 *
mm & 85
bei belegten Nachbarplatzen
bei freien Nachbarpldtzen und Arbeitsspindel-Drehzahlerhéhung mm 2125 o
24000upm
max. Werkzeugauskraglénge mm 350* | 400*
max. Werkzeugmasse kg 10
bei Arbeitsspindel-Drehzahlerhéhung 24000 Upm kg 5 ®
max. Kippmoment (an Griffstelle des Basishalters) Nm 10
Gesamtmasse aller Werkzeuge im Speicher kg 200
max Unwucht der Werkzeuge bei unsymmetrischer Bestiickung kg 80
Werkzeug-Turmmagazin ; - .
Span-zu-Span-Zeit bei Eilgang 40 m/min s 5 ** 6 ** °
v bei Eilgang 82 m/min S 4 ** 5*
Anzahl der Werkzeugplatze - 120/240
max. Werkzeugdurchmesser bei freien Nachbarplitzen mm @ 160
' mm
bei belegten Nachbarplatzen @ 80
bei freien Nachbarplétzen und mm 125
Arbeitsspindel-Drehzahlerhéhung 24000 Upm
max. Werkzeugauskragldnge mm 350
max. Werkzeugmasse kg 10
bei Arbeitsspindel-Drehzahlerhéhung 24000 Upm kg 5 °
max. Kippmoment (an Griffstelle des Basishalters) Nm 10
max. Geschwindigkeit Q-Achse (Quer-/Horizontalbewegung) | m/min 100
max. Geschwindigkeit V-Achse (Vertikalbewegung) | m/min 70

~ Einschrankungen bei max. Werkzeuglange in Verbindung mit max. Werkzeugdurchmesser
laut Skizze Pkt 10.2.9.1 beachten!

= Bei Einsatz eines Winkelbohrkopfes und / oder Werkzeugaufnahme SK 40 erhéht sich die
Span-zu-Span-Zeit um ca. 0,5 sec.
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Wert
Benennung Einheit Option
CWK 400D
CWK500D

Prozessschmierung .
Anzahl-der Kreislaufe - 2
durch Spindelmitte
manuell schaltbar Foérdermenge der Pumpe I/min 30/27/24 °

Druck am Begrenzungsventil bar 30/40/50 °
schaltbar mit Férdermenge der Pumpe I/min 30/27/24 °
M-Befehl

Druck am Begrenzungsventil bar 30/40/50 °
tiber Diisen Fordermenge der Pumpe /min 50

Pumpendruck bar 2
Schwalldusche Férdermenge der Pumpe I/min ca. 70 °

Anzahl der Disen am Dach - 4 °
Spiilpistole am Spannplatz °
Filterart Rickspilfilter I 900
mit Vliesfilter I 1350 °
Behalterinhalt Vakuumrotationsfilter I 1250 °
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Wert
Benennung
CWK 400D
CWK500D
Pumpe Druck | bar | 85‘byis 90
_ Forderstrom I/min 22,5
Olbehalter Olmenge | 40
Antriebsmotor Leistung kw 4
Anzahl der Kreislaufe - 1
Spéaneforderer . o
Nutzbreite mm 450
Abwurfhdhe Standardausfiihrung mm 1050
Kiihlaggregat
Kaltemittel - R134 A
Wasserbehaiter Inhalt | ca. 30
Zusatz gegen Korrosion - 10% Anticorit
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Wert
Benennung Einheit Option
CWK I400D
CWK500D
Steuerung
| Masse / Raumbedarf L
Anhéngemasse Maschine kg ca. ca.
12.800 15.000
Lénge Normalausfiihrung ca. mm 4.600 4.850
Breite Normalausfithrung ca. mm 3.920 4.000
Maschinenhohe (bei Kettenmagazin)iber Unterkante Bett| mm 2.900 2.950
Maschinenhthe (bei Turmmagazin) iber Unterkante Bett| mm 2.700 2.950 °
Montagehdhe iiber Unterkante Bett| mm 3150 3300 .
Hbéhe Unterkante Bett ber Fu3boden mm 125 £
Normalausfithrung ca.

Larmemission ... -
Larmpegel dBA <76
Prifbedingungen:
1,6 m; Hauptgetrie-
be nmax links und
rechts; mittlerer
Vorschub in allen
Achsen nacheinan-
der;
Arbeitsraumschutz )
geschlossen, Mes- £y
sung vor dem
Spannplatz und am
Einlegeplatz; Mel}-
gerat:
Schallpegelmesser
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Wert
Benennung Einheit Option

CWK 400D
CWK500D

Betreiberbedingungen

Werte sind ausriistungsabhéngig / detaillierte, maschinengebundene

Elektrotechnische AnschluRwet . . |
— Angaben: Instailationsplan (Teil:Transport/Aufstellung/inbetriebnahme)

Netz | TN-C: 3 /PEN AC 400

Betriebsspannung \% 40075
Frequenz Hz 50 *1%
AnschiuRwert bei Normalausfithrung kVA 75
(Hauptantriebs-Leistung 24 kW)
bei Ausfiihrung mit erhéhter Beschieunigung kVA 100 °
Dauerleistungsbedarf bei Normalausfiihrung kW 65
: (Hauptantriebs-Leistung 24 kW)
bei Ausfiihrung mit erhéhter Beschleunigung kwW 87 °
Steuerspannung DC/Gleichstrom \ 24
Umgebungsbedingungen v B
Temperaturbereiche fir Funktionstiichtigkeit °C +10 bis +35
fiir Nenngenauigkeit (Nomalausfiihrung) °C +207*2
fiir Nenngenauigkeit (Hochgenauigkeitsausfiihrung) °C +20 "1
zulassige Temperaturanderung bei Nenngenauigkeit | ~ C/Stunde 0,5
zulassige relative Luftfeuchte bei 20 ° C % max. 80
zulassige Luftverunreinigung es gelten die Werte der
elektrotechnischen Ausriistung
Niederschlag (30d) g/m? 1
wasserldslicher Staub mg/m® 0,2

DruckluftanschiuB / Pneumatik . |
AnschlufRdruck bar 6.4 bis 10

Luftverbrauch kurzzeitiger Spitzenverbrauch m®/ min 3,5
Mittelwert bei Normaldruck | m®/ Stunde 9
Restdlgehalt mg /m’ <0,1
Restfeuchte g/m? <2,75
Verunreinigung Teilchengrofe pm <1

Massenkonzentration mg/m?® <5
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/@\ﬁﬂ%‘:ﬁ%
P 3

Wert
Benennung Einheit Option

CWK 400D
CWK500D

Positionsgenauigkeiten in den Achsen X, Y, Z 1
Normalausfiihrung Positionierunsicherheit  P(Tp) |  um 9
Positionsabweichung Pa um 8
Positionsstreubreite Psmax |  pm 7
max. Umkehrspanne Unmax um 6
Hochgenauigkeits- Positionierunsicherheit  P(Tp)| pm 6 °
ausfihrung
Positionsabweichung Pa um 5 °
Positionsstreubreite Psmax | um 4 °
max. Umkehrspanne Umax Hm 3 ° P
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Bild 1: Diagramm Zuldssige Vorschubkraft im oberen Y-Bereich
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1'103
Moment
[Nm]
Leistung
[kW] 200 Nm
165 Nm
N
100
\ .
31 kW N\
30 Nm
AT S
/ m
Y
10
/.
94
L/
1
0.1 50 .53 11480 S 5. 5
- p-s1 Leistung ST-Betrieb : %C1 00 e e
= M-S1 Moment S1-Betrieb
— P-S6 Leistung S6-Betrieb mit 40%ED Dr9h1zahl
— M-S6 Moment S6-Betrieb mit 40%ED [min™]
Motortyp: Motorspindel mW 20/26-4
Umrichtertyp: Siemens 611D / 200A
Maximaldrehzahl: 10000 min™’

Maximaldrehzahl bei Rigid Tapping: 3000 min™

Bild 3: Drehmoment-Leistungs-Diagramm
Motorspindel mit 10 000 min™'- und Siemens-Umrichter
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1°10°
Moment
[Nm] ,
Leistung 350 Nm
[KW] 230 Nm
100
37TkW \
_____ - STRNININL
A E—— \
23 Nm
10
1
o 10 50 100 1'10° 110 1'10° “
== P-S1 Leistung S1-Betrieb
— M-S1 Moment S1-Betrieb Drehzahl
— P-S6 | eistung S6-Betrieb mit 40%ED renza
M-S6 Moment S6-Betrieb mit 40%ED [min™]
Motortyp: Hohlwellenmotor DMR 132.AL.4
Umrichtertyp: Siemens 611D / 200A
Maximaldrehzahl: 10000 min™

Maximaldrehzahl bei Rigid Tapping: 3000 min™’

Bild 4: Drehmoment-Leistungs-Diagramm
Hohlwellenmotor mit 10 000 min™- und Siemens-Umrichter
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1'103 ......
Moment
[Nm]
Leistung
(kW] 200.Nm
165 Nm
N
100 \ \ ‘
31 kW N\
19 kW
’; A 20 Nm
/ 12 Nm
10
V
1
0'110 50 40 1 1480 10t 11500 1'10°
= p-s1 Leistung S1-Betrieb 1100
= M-S1 Moment S1-Betrieb
~ P-S6  Leistung S6-Betrieb mit 40%ED Drehzahl
M-S6 Moment S6-Betrieb mit 40%ED [min™]

Motortyp:
Umrichtertyp:

Maximaldrehzahl:
Maximaldrehzahl bei Rigid Tapping:

Motorspindel mW 20/26-4
Siemens 611D / 300A
15000 min™’

3000 min™

Bild 5: Drehmoment-Leistungs-Diagramm

Motorspindel mit 15 000 min™- und Siemens-Umrichter
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100
Moment 52 Nm 60 K
[Nm] 68 Nm NSO KW
Leistung | /|
kW] //
/ | \[24 Nm
20 Nm
10
1 /
4
/|
/
0'110 S50 o0 1'10° §'104 5400 1"10°
=— p-s1 Leistung S1-Betrieb 8500 9200
== M-S1 Moment S1-Betrieb
" P-S6  Leistung S6-Betrieb mit 40%ED Drehzahl

M-86  Moment S6-Betrieb mit 40%ED

Motortyp:
Umrichtertyp:

Maximaldrehzahl:

Maximaldrehzahl bei Rigid Tapping:

[mjn‘1]

Motorspindel Starrag mW 20/13-4
Siemens 611D / 300A
24000 min™

3000 min™

Bild 6: Drehmoment-Leistungs-Diagramm

Motorspindel Starrag mit 24 000 min™'- und Siemens-Umrichter

\t



Bedienung StarragHeckert
Abschnitt 2 CWK400D /500D

| - 3
— =
3 9700 1 I
315 o] |20 |1 *
~ R MY 3
==
I T J %FQ;:JJ_' 7
AT,
g y=80 bei Hohlwellenantrieb
y=80 for hollow-shaft drive
S y=95 bei Maforspindel
" y=95 for motor spindle
’p)r 9“___
(%] . o
=y

A\"/J

T
D)
>

[Z1 400500 ¢

] 400x400

gL

Po 33 )

I (315) L|
385 650 50
L ]
I3 L ‘I
*option
Mafstab: ab Maschine Maschinentyp: H E © K E R T Bearb. 210102 Millerd
his Maschine
1:20 Ere. fim CWK400D ——=———="" | Cepr.
Ers. durch: erkzeugnaschinen GrbH A4 _D |Datum Name

Zuwiederhandiungen verpflichten zu Schadenersalz. Alte Rechie fir den Fall

Weltergabe sowle Vervielfdltigung dieser Unerlage, Verweriung und Mitteitung
der Patenterfeilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehatien,

ihres Inhaltes nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden.

Ben-'znnung: A F\) B E I T S F\) A U M B ] |_ D Dok.Zeichnungs-Nr. Bt 1

work area diagram A18000 !

Bild 6: Arbeitsraumbild
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Bild 8: Palettenoberflache
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g dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung

oweit nicht agusdriicklich zugestanden.

1 zu Schadenersatz. Alle Rechte fir den Fall

ichsmuster-Eintragung vorbehalten.
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Arbeitsraum 1 - Work area
Werksiuckwechsel 2 - Workpiece changer
Werkzeugspeicher/Werkzeug- 3 - Tool magazine / fool
wechsler mit Verkleidung changer with panelting
Spaneforderer mif Schmutzbehdlier 4~ Chip conveyor with dirly coolonl fank
Elektraschrank 5 - Swilch cobinels
CNC-Steuerung mit Bedientafel 6 = CNC-canirol with operalor panel
Arbeitsraumschutz 7 - Work area enclasure
Kuhlmittelbehdlter 8 - Coolant tank
Sicherheitseinrichtung Spannplatz 9 - Safely device for clamping stotion
Handeinlegeplatz fur Werkzeuge 10 = Manuat laading statian for tools
Hauptschalter 1 - Main swilch
Elekiraanschluf} (Netzanschluf) E - Power supply (moins conneciion)
Luffanschlui P~ Campressed-air supply
Hauptbedienstelie P - Main aperclor sfatian






