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Technische Daten BA 40, X=5850 (Sonderausfiihrung)

ALLGEMEIN

AnschluBspannung

3 x 400 V / 50 Hz (TN-S bzw. TN-C)

GesamtanschluBwert ca. 50 kVA
Nennstrom | (VDE 0113) ca.75 A
empfohlene Sicherung 100 A
empfohlenes Anschlukabel 5 x 35 gmm Cu
Pneumatikversorgung max. 8 bar
Erf. Betriebsdruck (Standard) min. 4 bar

Luftdurchsatz bei 4 bar:

BA 40

ca. 10000 Liter/Stunde (bei 2 WW/min)

empfohlener AnschluB

Druckschlauch 1/2"

Abmessung BxTxH (ohne Filter, mit Wanne)

ca. 11,40x500x 4,10 m

Transportabmessung (Maschine ohne
Zubehor)

ca.9,50x3,05x4,05m

Gewicht: Maschine + Schaltschrank

ca. 25000 kg

Bodenbelastung

siehe Maschinenbild

Schallpegel bei Nennbetrieb (ohne ca. 78 dB(A)
Zerspanung)
zul. Umgebungstemperatur 15-30 Grad C

zul. Luftfeuchtigkeit

max. 90% (keine Betauung)

FAHRWEGE BA 40

2-Platz-Version Lang-Version

programmierbarer Arbeitsbereich

X - Achse

je 2250 mm 5850 mm

Y - Achse

630 mm 630 mm

Z - Achse (Wechselstellung)

630 (730) mm 630 (730) mm

FAHRWEGE BA 40-2

2-Platz-Version Lang-Version

GENAUIGKEIT VDI/DGQ 3441

Positionstoleranz Tp 0,020 mm

mittlere Positionsstreubreite Psm (X,Y) 0,01 mm

VORSCHUB X-Achse Y-Achse Z-Achse
wahlbar bis Eilgang 0...25 m/min 0...25 m/min 0...25 m/min
Vorschubkréfte 15000 N 15000 N 15000 N
Wegmessung GlasmaRstab Glasmalstab Glasmafstab
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HAUPTSPINDEL BA 40
(Einspindier)
Spindelabstand -
Lagerung der Hauptspindel 4-fach
Hauptspindel & 100 mm

Werkzeugaufnahme HSK 100 A
Anzugbolzen
Werkzeugspanner Einzugskraft Fg = 25 KN; AusstoR hydraulisch betétigt;

HAUPTSPINDELANTRIEBE

BA 40
(Einspindler)

Leistung 36 kW (25 % ED)*
22 kW (100 % ED)
Kraftiibertragung durch Zahnriemen

Drehzahlvariante

20 - 5000 1/min

Drehmoment je Spindel

950 Nm (25 % ED)*

580 Nm (100 % ED)*

Zerspanleistung

Bohren (St 60)
mit Wendeplattenbohrer
(n = 1/min; s = mm/U)

& 60 mm
n=1060; s =020

Frasleistung (St 60)
mit Messerkopf @ 126 mm

ca. 760 ccm/min
n =640 1/min; s = 1520 mm/min

* ED = Einschaltdauer bezogen auf eine Zeitspanne von 10 min;
25% ED = 2,5 min volle Leistung, 7.5 min Pause
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ARBEITSRAUM, X=5850

2-Platzversion

Bearbeitungsplatze

2 (1 x links, 1 x rechts)

Werktischaufnahme

2 Auflageleisten fiir VARIO-Tischprogramm

siehe Arbeitsraumplan

Aufspannflache (X/Y)

ca. 2640 x 630 mm (I+1)

Befestigung

Richtnut

Nutabstand

Tischhéhe

Max. (Tisch)Belastung je 1000 kg (bei Tischgewicht 500 kg)
Abstand:

- Tisch links-rechts ca. 960 mm

- Auflageleiste-Boden ca. 750 mm (vertikal)

- Auflageleiste-Spindelnase max. ca. 980 mm

- Vorderkante Kabine-Tisch:

(Ture auf)

ca. 240 mm (horizontal)

(Tlre zu)

ca. 400 mm (horizontal)

Max. Tirdffnung (I+r)

ca. 6120 mm (Mittenpfosten demontiert)

ARBEITSRAUM X=5850

Langversion

WERKZEUGMAGAZIN

BA 40 BA 40-2
(Einspindler) (Zweispindler)

Kettenmagazin

Option 1 x 60 Werkzeuge
Werkzeugablage variabel
Numerierung

Option 1-60 (bzw. 2 x 1-30)

Max. Werkzeug &

100 mm (max. 250 mm bei freien Nebenplatzen) *

Max. Werkzeuglénge 350 mm *
Max. Werkzeuggewicht 8 kg
(bei reduzierter Geschwindigkeit) (24 kg) *

Werkzeugwechsel

automatisch

mittl. Span zu Span-Zeit

ca. 7.5 sec |

* siehe Werkzeugdatenblatt
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Nebenaggregate

Zentralschmierung

AnschluBwert ca.100 W

Antrieb Drehstrommotor
Drehzahl 2700 1/min
Betriebsdruck 20 bar

Forderstrom 0,5 cdm / min (Gegendruck 5 bar)
Schmierstoffbehélter 2,7 Liter

Schmierintervall (Standard)

ca. 4/h selbsttatig
einstellbar iiber PLC

Schmierdauer

15 sec (nach Druckaufbau)

Schmierstoffverbrauch

ca. 2,5 ccm/Intervall

Ol-Luftschmierung

AnschluBwert ca.100 W

Antrieb Drehstrommotor
Drehzahl 2700 1/min
Betriebsdruck 20 bar

Férderstrom 0,5 cdm / min (Gegendruck 5 bar)
Schmierstoffbehélter 2.7 Liter

Schmierintervall (Standard)

ca. 12/h selbsttatig
einstellbar iiber PLC

Schmierdauer

kontinuierlich tiber Ol-Luftstrom

Schmierstoffverbrauch

ca. 0,12 ccm/Intervall

Spaneforderer / Kiihimittelanlage

Spaneforderer

Ausflihrung

Gliederbandforderer mit Kiihimittelbehalter

AnschluBwert

ca 0,25 kW

Antriebsmotor

Drehstron)_-Getriebemotor mit elektronischer
Uberlastsicherung (0,8 A)

Fordergeschwindigkeit

ca. 1,6 m/min

Auswurfhdhe

ca. 1000 mm (mit Birsteneinrichtung)

zusétzliche Trennung Spéne / Kihimittel

durch seitlichen Siebkorb

Kiihimittelanlage

Kihimittelpumpe Drehstrom 2,2 kW
Foérdermenge 120 I/min (bei 2,2 bar)
zusétzliche Spiilpumpe Drehstrom 2,2 kW
Férdermenge 120 I/min (bei 2,2 bar)
Fiillmenge ca. 600 cdm
Empfohlener Kiihlschmierstoff Emulsion

Zapfstellen

Diisen an der Arbeits-Spindel
Option: Handventile im Arbeitsraum
Option: Spiildiisen Abdeckungen

Papierbandfilter mit Feinfilterpatrone

Reinwasserbehélter

ca. 280 |

Filterleistung_

50 Liter/min

Filterpapier Typ

V30 / 540 (540 mm breit)

Filterpapiervorschub

automatisch (Schwimmerschalter)

Feinfilterpatrone

Drahtgewebe 60 um
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Hydraulikaggregat
Hydraulikantrieb Drehstrommotor
AnschluBwert 4 kW /100 % ED
Drehzahl 1500 1/min
Pumpentyp Fligelzellenpumpe
Betriebsdruck | ca. 85 bar /24 cdm/min
Option Betriebsdruck I max. 160 bar /6 cdm/min
Pumpentyp Zahnradpumpe
Fillmenge Hydrauliktank 160 cdm
Olqualitat HLP 46
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Leistungs- und Drehmomentdiaqramm

Stand ;
01.02.1994

Maschine  : BA 40

Motor : 1PHb 186-4NB8 (SIMODRIVE 611)

Drehzahlbereich : 20- 5000 I/min Bl.2 | Ubersetzung: Riemengetriebe i = 1,37
[. -Nr: 163 99 1098 424
ED= Einschaltdauer bezogen auf 10 min o ;
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Stand .

SW[7! | eistungs- und Drehmomentdiagramm 08..03. 1935
Schwabische Maschine . BA 40 Motor: 1PH6 186-4NBBI-Z(SINODRIVE 611)
erkzeugnaschinen Gn | nahzghbereich @ 20- 7500 1/min Ubersetzung: Riemengetriebe i = 58/63

Z.Nr.163 99 0090 424
Hauptspindelmotor ].Nr. 403056
BA 40
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Stand

l] Leistungs- und Drehmomentdiaqramm 01,02, 1991

Maschine  : BA 40 Motor : 1PHb 186-4NBS (SIMODRIVE 611)
Drehzahibereich @ 20- 10.000 1/min Bl.4 | Ubersetzung: Riemengetriebe i = 0,69
L. -Nr: 163 99 1098 424
£0= Einschaltdauer be f N H ; a
Soy D B e vl Lo i i d.-Nr2 400 199

1.5 min Pause
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