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(AWE) Mcschlnenkarte fur CNC- Drehmcschme

Benennung : Typ Inv - Nr.
CNC-Drehmaschine Typ TND 360 TND
Hersteller Maschinen-Nr. Bestell
Hermann Traub Masch:.nenfabrik 7313 Reichenbach/Fils [Bouahr Anschaffung Tojer Tag/ 7N
5 , |
Kennzeichen der Maschine Unterlagen Kostenstelle
Arbeitsbereicq Programmieranw,-Nr, 642 143 }standort
Umlaufdurchmesser Uber Betf 360 mm | abgelegt in: Masch - Gruppe
Umlaufdurchmesser Uber Plan- Betriebsanleit.-Nr,642 151 |Kostenklasse
laufschlitten 160 mm §abgelegt in: Gitegrad
Spitzenweite 800 mm | Ersatzteilverz,-Nr,642 146
Futterdurchmesser 200 mm | abgelegt in: '
Spindelbohrung ohne Spannrohr Grundfidche 2,95 m x 1,75 Fundamentplan siehe Bétrielgs%:niehung 64
bis Masch.- Nr. 190 52 o
o
ab Masch.-Nr. 191 62 e o
. C— rfaurs JE— L [ —
Drehzahlen min_ 63 3150 " lQ]
Spindelkopf: Grofe 6 DIN 55021 ‘
Werkzeugrevolver ]
Anzahl der Werkzeuge ‘
: bis Masch-Nr 190 6
‘ s
ab Masch.~Nr. 191 8 T
Aufnahme fir AuBenwerkzeuge : Direktaufnahme 25X 25 mm o © 2 O;@}
Aufn.ahmg fur Innenwerkzeuge: Diverse Werkzeughalter ﬁ 4 fm 1
' fur max. 32 mm und MK4 1030 R - v
- - 2780
HT-Nr.370
Flichenbedarf 2 ,78 mi1 ;750 m'ﬁ[H'o"he 5 i,7?-1- m[Gewichf, 2700 kg lAu'sgesfelH:fTag - Name.
Antriebsart] Spnnng_ 580/220 | V [stromart 3 Y2 50 ] Brertlen 22w [erenee
- _Hauptantrieb (Spindel) Bauknechti ~ RF 11 8/4-75 R B 5 555 /9 720/1425
" Hydraulik ‘ Dietz/ABM D 908 = 4 B 5 1,1 1400
. % u. Z-Aohse _SANYO |y "C H00/0 800 | Eo"Servomot)¥ H,5Nm | 2000
2 “Kihlmittelpumpe LPBrinkm., |v § k0 - £ 0,76 |E_ 2800 &
& Revolvermotor 1S ABM 2 SBO-H/2DF 56a-k 5‘2‘ B 14/AK115 0,06 1% 1360 |z
= _Getriebestellmotor £ Bauknechy® L2 DIF 4 HR 65U |52 B 14 |8 0,08 & 2 ¢
“Yariatorverstellmotor | ABM € 8B 1/2 D 71-C k4 §§ B 3 0,37 8 1400 g
Reitstock | Kreuzschliftenl .
Aurnahmekegel ) : LEngsweg 930 _mm
"bis Masch.Nr., 190 | MK 3 Planweg 238 mm
ab  Masch,Nr. 1'91 Steilkegel SK 30 DIN 2079 Vorschubkraft 1l8ngs 5000 N
- Pinoclenhub | 110 mm Vorschubkraft plan 8000 N
k ‘Pinolen ¢ Bahngeschwindigkeit 1lings 4000 mm/min
bis Masch,Nr, 190 | 70 mm Bahngeschwindigkeit plan 4000 mm/mi
ab- Masc¢ch.Nr, 191 90 mm Eilganggeschwindigkeit 1l8ngs 10000 mm/m::l.
Anstellkraft max. 9500 N Ellganggeschwn.ndlgkelt plan 10000 mm/min
Zubehor l Bemerkungenl
1 Werkzeugsatz B
1 Ersatzteilverzeichnis
1 Programmier-u, Bediehungsanweisung
1 Beschreibung u. Serviceunterlagen
1 Satz- Stromlaufpléne
1 Lochstreifen mit Unterprogrammen




