
■ MASCHINENDATENBLATT 

1 KUNDE Firma 

2 Options-
kennung 

3 Auslieferunqsland / Ort 
4 Maschinentyp �

5 Maschinen-Nummer 
6 Arbeitsbereich in X (mm) und Y (mm) 
7 Steueruna / Serienstand 

 ruMatic 600L Typ 2 Y1600 
#  

X 2500 Y 1600 
SIN 840 D / Ser. 

8 Speichererweiterung SPE KB 
9 Auflaqetische Standard: Kuaeltische 
10 Lasertyp / Linsen TruFlow 24001 / D 3,75" D 5" D 7,5" D 9" 
11 Linsenschneidkopf 170mm □ 
12 Focusline (Autolas) □ 
13 Druckluftschneiden (Option) □ 
14 Düsenwechsler /TruMatic 7000) □ 
15 Liefertermin KW Monat SeP. Jahr 2001 
16 Sprachbaustein deutsch 
17 Maßeinheit metrisch 
18 Standardansch laastift □ 
19 2. Anschlaastift (Option\ ZAS □ 
20 Kratzerarme Bearbeituna KA □ 
21 Nachsetzzvlinder vorhanden NS [gJ 
22 Einstellbare Niederhaltekraft 

□ (Handrad) 
23 Stripline (Advanced Strinner Control) ASC □ 
24 Adaptive Hubkalibrierung (Option) □ 
25 SortMaster Box (TRUMASORT R4) R4 0R4 ohne HZP 
26 Weiche □ Bern.
27 Softpunch SP [gJ 
28 Gewindeformen GW [gJ 
29 Multibend □ 
30 Multishear □ 
31 Multitool MT [gJ 
32 Schlitzen SL □ 
33 Schnelles Umformen [gJ 
34 Sianieren SI [gJ 
35 Gravieren □ 
36 Rollentechnologie □ 
37 Beladetisch (TruPunch 5000) □ 
38 Werkzeuqschmierunq (TC 2000 R) WSP □ 
39 Tischerweiterunq (TC 2000 R) TE -□
40 Aktive Matrize □ 
41 Sprühschmierunq Matrize □ 
42 Ausblaseinrichtung Kleinteile AV [gJ (starre Rutsche mit Druckluft) 
43 Sensor Teilerutsche SK □ (Teilesensor Klaooe) 
44 programmierbarer Stütztisch PST □ (TC 200 R / TruPunch 1000) 
45 SheetMaster ( Typ/ Versionsnummer) SM SHMA 1606 V 110

46 SheetMaster-Vorbereitunq □ 
47 Sensor-Anschlaq [gJ 
48 GripMaster mit Scherenhubtisch [gJ ---

49 ShearMaster □ 
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