
Menge Sach
Nr. 

l 700210 

2 7100 10 

Beleg·Nr ,/Datum 
I 18.05.1999 

Benennung 

CWK 400 D Sinumerik 840 0 

GrundaU$Stattung: 

• Palettenautspannfllche 400x400 mm mit 
Gewindebohrungen nach D~ 55201 

• NC·Orehtisch 
* Pal ettenwechsel mit drehbarem Spannplatz 
* St!nderlängsve~stellung (x) = 650 mm 
* SUpport -Senkrechtverstellung (y) ~ 650 mm 
* Tischquerverstel lung ( ~ ) = 650 mm 
* Störkrei sdurchmesser 700 mm 

Einzelprei& 
-DEM-

• Motorspindel, Drehzahl 10000 U/min 
R~uptantriebalei&tung 31 kW (40\ ED) 
Drehmomene 200 Nm (4 0 % ED ) 

* Werkzeugaufnahme, Seeilkegel DIN 69871 • A040 
• Werkzeugkeeeenmagazin 60 Plätze 
* Innere KühlmittelzufUhrung : 

Kühlmittel durch die Spindelmitt e zenerisch Form AD; 
Kühl mitteldruck am Druckbegrenzungsventil 10 bar; 
Kühlmittelbehälter mit 550 l Fassungsverm6gen; 
Rückspülfilter 

* Äußere KUhlmittel zufüh=ung: 
Kühlmittel Ober Düsen um die Spinaal 
Perdermenge der Pumpe ~a. SO 1/min 

* Späneförderer, Kratzer mit Vakuumspalesieb, 
Abwurfhöhe lOSO mm 

* Komplette geschlossene Arbeiesraumverkl eidung nach OVV 
* Anschluß am Kühlmittelbehälte~ für die 

Option Spülpistole am Sp~platz 
* vorbereitet zum nachträglichen Anbau eines eragbaren 

elektronischen Handrades (in der Handbedientafel) 
.. wer:KzeugstaDdzeit- ode:r Stückz:ahl\lbe~wachung 
* 5tückza.b.lz:ä.hler auf dem Ne-Bildschirm 
• Bet~iebsstundenanzeige 
• 4 0 NU.llpunktver&chiebungen pro Achse 
• Becrieb&apannung 400 V I SO Hz 
* Oialog~prache deutsch 
• Farbgebung: Liehegrau RAL 703$ , 

Mausgrau RAL 7005 , Rubinrot RAL 3003 
* 1 Stuck Dokumentation in deutsche~ Sprache 

Bei Bestellung der Optionen entfallen die entsprechenden 
fositionen der Grundausstat:ung . 

Rechteckpaletten 400xSOOmm 
anstelle quadratischer P&letten 
(Mehrprei5 pro Stuck) 
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Menge Sa.ehM 
Nr. 

1 710235 

1 710300 

1 101025 

l 158274 

l 152469 

0: ' 

1 420040 

l 720050 

l 451645 

Beleg·Nr ./Datum 
I 18.05. 1999 

Benennung 

Arbeitsspindeldrehzablbereieh (15000) 
Motorspindel nma.x :: 15000 O/min · 
mit Hohlschaftkegel DIN 69893 -HSK-A63 
mit Sicherheitsarbeitsraumschutz 

TUrmmagazin mit 240 Speieherplätzen 
in 4 ~rmen incl . Speiehererweiterung 
des Anwenderspe i chers auf 1,5 Mhyte RAM 
Werkzeugabmessungen 

-max . Durch.'tlesser 
(bei !reien Nachbarplätzen) 160 mm 
-max. Durchmesser 
(bei belegten Nachbarplätzen) SO mm 
-max. Auekraglange 350 mm 
-max. Werkzeugmasse lO kg 
-max . Kippmomene 10 Nm 
(an der Griffstelle des Easishalters) 
-max. Gesamtgewicht aller Werkzeuge 
je Turm 200 kg 

Einzelpreis 
-DEM-

Kühlmittel~nlage nach Kunden!orderung 
Kühlmittelaggregat mit Vakuumrotationsfilter 
30/40/50 bar , schalebar über M-Betehl 
900 Liter Inhalt , frei&tehend 

Spülpistole am Spannplatz 

Visiport 
pneumatisch betriebene, rot ierende 
Sichtscheibe in der Arbeitsraumschut ztür 
an der Hauptbedi enstelle 

Meßtast er Reni shaw 
und Steuerungsseitiger Einsatz des 
Meßtaaters einschließlich 
Option Sach.-Nr. 420030 

Werkzeugbruchkontrolle 
mittels Pneumatikzylinder mit: 
ineegri ertem Meßsystem 

F~t II li a!'fteSQ 
Mie dieser Funktion können Maschine und 
Steuerung durch Servicedien&tstellen 
fexngewartet werden . 
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Menge Sac:h
Nr. 

1 151221 

Setoe-Nt ./Catum 
I lS.OS.l9Sl9 

Benennung 

Oie Steuerung ist mit einem 
Ein.stec:k-Mod.em incl . der Bedien- \Uld 
Übertragungs&oftw•re ausge~stet . 
Der .Ansc:hlu.ß an das Teletonnetz wird. vom 
Setreiber der Maschine ausgeführt. 

1 Satz 'Au!&tellelemente untergossen 
(Nicht im Leistungsumfang enth41ten 
sind das Einbringen der Bohrungen 100 mm 
Durc:hmesser sowie das Aus. • bzw. 
Untergießen der Fundament~teilel 

Einzelpreis 
·DEM· 

Wir bitten um Ihren Auftrag, den wir sorgfältig 
ausführen werden . 

BECKER't' 
Werkzeugmaschinen GmbH 
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