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8 Kurzzei ach AWF 310 . _ e i} .y .
8 eichen n ’ ® MaSChlnenkartefu - arbe.tun ent um © nventar-Nr.
S Benennung & Baujahr 199 5 = Masch.-Gruppe @ Kostenstelle
& CNC - Fertiqungszentrum 5 Lisfer-Tag @ Bestell-Nr.
% S1yp FZ 18 W Maq’num! SFabrik-N. 432 ~ 74 3 Liefer-Nr. SiInternes Kennzeichen
& 3Herseler CHIRON - WERKE, Tuttlingen 2 Inbetriebn.
00§ Stieterer CHTRON = WERKE, Tuttl in gen © Standort ™ Anschaffungskosten DM
Technische Daten ' Zubehor/Sondereinrichtungen Besonders geeignet fiir
& Arbeitsbereich E ’ :
Verfahrweg x/y/z & 630 /& 400 /H 425 mm |Steuerung Siemens zentrieren, bohren
& Pinolenhub , mm [Sinumerik 810M reiben, gewinden
@ Entfernung Spindelmitle —Stinder (Ausladung) . 435 ] mm frisen , auss pindeln
N Entfernung Spindelnase —Tisch 280 - 705 mm
X Entfernung Spindelmitte — Tisch mm
Fmax. Werkstickgewicht. T{ schbelastung 2 x 250 kg Lichtbild und GrundfiachenmaBe
3 Arbeitstisch E‘ﬁ Rundtisch-@ 1315 - ~ mm
Aufspannfliche Slange 23 8§50 mmx SBrete 470 mm
ST-Nuten nach DIN 8 Anzahl
& Nutenbreite . mm | 8 Nutenabstand mm
PTischhshe tber Flur cga. 800 mm
& Schwenkbarkeit 180 ° | @ Schalttisch-Teilung °

™ Palettenwechselart

3 Arbeitsspindel |

BSpindel-@ im vord. Lager 70 mm l Swerkzeugaun. SK 40
™= Spindelanordnung vertikal
Y max. Drehmoment 140 Nm
Zeichnungs-Nr. I Fundamentplan-Nr. Stromlaufplan-Nr.
Jest.-Nr. AWF 3204 Nachdruck verboten (6.90) © 1981 by AusschuB flr Wirtschaftliche Fertigung e.V., Berlin Beuth-Verlag GmbH, Berlin 3i
3 MaBe / Gewicht I FlachenbedarfS L 3 ’ 9 mx& B 3 ’ 6 m |%‘ Hohe 3 7 T m | 86ewich45 00 .kg Ausgestellt: Tag1 2.6. 9l\'l-hme:
& Antrieb a 8 GesamtanschluBwert Ca o - 3 2 kVA' & Gesamtleistungsbedart C Q& 1 8 kW [ & Spannung 4 O 0 \i I B Frequenz 5 O Hz
L T 1 T T
Leistung Strom Drehzahl
* - " Schutzart
[ Motor fir Hersteller Typ kW min 1 kW A 1/min
P X-Achse Siemens 1FT5066 2.7 4000
N Y-Achse Siemens 1FT5066 ' 2,7 4000
_ Z-Achse Siemens 1FT5074 4,6 4000
. Hauptspindel Kessler DMQ112 " 10500
NWerkzeugmagazin I R Spindeldrehzahlen in i/min !
S Anzahl der Werkzeuge . 20 & Werkzeugspannunnechanisch Schaltstufe Drehzahlbereich Anzahl der Stufen Stufensprung
N max. Werkzeug-@ 65 mm | & max, Werkzeuglinge 220 mm von bis
180 mm bei freien Nebenpldtzen !
P Werkzeugwechsler . I
S Wechselstellung . ' I © Wechselmethode H
Wechselposition x/y/z & 8 '3 mm stufenlos von 20 bis 7100 U/min
& Vorschubgeschwindigkeit \3 Zerspanwerte § fir St 60 / GG 20 bei Schnittgeschwindigkeit
x-Achse min./max. @ /= mm/min max. Frasleistung s 300 /8 cm®min 2 m/min
y-Achse min./max. ® 12 - mm/min max. Bohr-@ Q 36 5 mm = mm/U
z-Achse min./max.  § /& mm/min max. Gewinde-3 SN 27 /8 mm N m/min
Eilgang x/y/z = 30 /% 30 /9 30 m/min {3 Betriebsstofibedarf E
max. Vorschubkraft x/y/z 9 5000 /¥ 5000 /9 10000 N} SKihimittel 1/min . bar
Bemerkungen & Angaben zum Umweltschutzj
8 Larmpegel dB (A)
S Emissionswerte

G = Gleichstrom, W = Wechselstrom, D = Drehstrom, H = Hydraulik, P = Pneumatik

3edienen Sie sich der Arbeitsergebnisse des AWF (Schriftenverzeichnis kostenlos). Anleitung fiir den Gebrauch der AWF-Betriebsmittelkarten Best.-Nr. AWF 779
wusschuB fiir Wirtschaftliche Fertigung e. V. (AWF), Diisseldorfer StraBe 40, 6236 Eschborn/Ts., Telefon (061 96) 4 86 41.



