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00 |8 Lisferer Hl RON=WERKE ., Tuttlindgen 9 Standort:: ™~ Anschaffungskosten DM
Technische Daten Zubehor/Sondereinrichtungen Besonders geeignet fiir

SArbeitsbereich l ; ; S :

Vertahrweg x/y/z S 630 /=n 400 /¥ 425 mm -l Steuerund Siemens zentrieren, bohren,
gPinolenhub mm | Sinumerik 810 M reiben, gewinden,
SEntfernung. Spindelmitte — Stander (Ausladung) 415 mmo L NyL AT1T 0\63.3_3/‘ fradsen rAaAus Spinde 1Ir
N Entfernting Spindelnase + Tisch 190 -~ 615 mim .k s
SEntternung Spindelmitte — Tisch mmi
$max: Werkstiickgewicht 2w 250 kg Lichtbild und Grundflachenmafe
3Arbeitstisch . [ Rundtisch-@ 1350 mm : ‘

Aufspannfiache Slénge 1250 mmx . 5 Breite 850 mm
NT-Nuten nach DIN K ‘Anzahl
$Nutenbreite mm |8 Nuténabstand mm
oTischhoe tber Flur ¢g . 840 mm
8 Schwenkbarkeit 180° },“_’ Schalttisch-Teilung °
ZPalettehwechselart 7
{ Arbeitsspindel I
3Spindel-g im vord. Lager 80 ~mm  |BWerkzeugautn. QK 4 O
= Spindetanordnung vertikal :

270 tm

2max; Drehmoment

Zeichnungs-Nr. I
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jMabe/Gewicht" | -Fischenbedart 8 L- ], 8 5B 3,4 m

1Antrigb 'SGesamtanschlquen Loans 3 2 kVA [c, Gesamﬂemtungsbedarf

i _ Motor fidr: Horsfeller ‘

: XL Achse e kSlemenq L 2

] -~ Yt Achse Siemens i FT 5066

RN Sl Achse Siemens: LT FET 5072

o “Hauptspindel Kessler 4DMQ 132§
KuhImittel - Brinkmann | 18 aoj/zau :

] Magazin SEW e a0 01 7 [)8/2'},
Al it e el L e e i L R S el e T : : ;

I Werkzeugmagazin |

7 8 gxlame g
oz 50

" Drohzanl.
A g S Umingd

: N
1 Schutzarlk

3 Spindeldrehzahlen in 1/min-

JAnzahl der Werkzeuge -~ 3 6 S Werkzeugspanmunqi@c han i SCh Schaltstufe -“Drehzahibereich Anzahl dor Stufen Stu'fenéprung
Ymax Werkzeugd-0 75 ] mm | S max. Werkzelglange 250 ‘ m von bis :
‘ 105 mm bei freien Nebenplatzen | |
2Werkzeugwaechsler I R I T
§We¢hsel$teltung IS Wechselmetfiode Al s o
Wechselposition x/y/z Y . /8 /3 mm stufenlos von 20 'bis 6000 “U/min
B‘Vorgchuﬁéeschwlndigkeit ] l 3 Zerspanwe fur St'60 /'GG20 bei Schnittgaschwihdigkéit :
- x-Achise min/max. . @ T 7% 4000 mm/min max: Frasletstung 3 360 48 cm’/min© m/min
' y-Aéh‘se min./max.” @ 1 2 4000 rmm/min max. Bohr-@ 8 4 O : s mmeie mm/U
2 Achse rxjin/nﬁx. Q 118 i 4000 ‘mr,n/mirj max, Gewinde-¢/- 8 M - 30 /3 mm m/min
Ellgang x/y/z ] 20'% 20/ g 20 m/ryniyn 3 Betriebsstoffbedarf |
max: VVOrschubkraﬁ xlylz Q 8000 /3 800 0/ 0 10000 N 8Kﬂhimiﬁel l{min bar.:
Bemerkungen - J '§ Angaben zum Umweltsphutz I ’
i : S Larmpegel dB(A)
é ﬁm,issionsw'eﬂe'

3.2 Gleichstrom, W:= Wechselstrom, D = Drehstrom, H = Hydraulik; P .= Pneumatik
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